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@ Sposob wytwarzania brykietow z zendry 1 pytlow zelazono$nych z dodatkiem melasy na
drodze brykietowania w znanych prasach, znamienny tym, ze na 100% wagowych zendry
dodaje si¢ 15 - 45% wagowych pytow zelazono$nych, po czym skladniki suszy sig, nastgp-
nie w czasie mieszania dodaje si¢ melas¢ w ilosci 5 - 10% wagowych w stosunku do masy
zendry i pylow, a po uzyskaniu jednorodnej masy o wilgotnosci 1,5 - 7% brykietuje si¢ ja,
a otrzymane brykiety poddaje si¢ sezonowaniu.
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Sposob wytwarzania brykietow z zendry i pytow zelazono$nych

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania brykietow z zendry i pylow zelazonosnych z dodatkiem melasy na
drodze brykietowania w znanych prasach, znamienny tym, ze na 100% wagowych zendry
dodaje sig 15 - 45% wagowych pytéw zelazono$nych, po czym skladniki suszy sig, nastepnie
w czasie mieszania dodaje si¢ melas¢ w ilosci 5 - 10% wagowych w stosunku do masy zendry
1 pyléw, a po uzyskaniu jednorodnej masy o wilgotnosci 1,5 - 7% brykietuje sie ja, a otrzyma-
ne brykiety poddaje si¢ sezonowaniu.

* ok ¥

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania brykietéw z zendry i pyléw zelazono-
snych, stosowanych jako komponent wsadu do wielkiego pieca i/lub piecach stalowniczych.

Zendra jest odpadem zelazono$nym, ktory powstaje podczas cigglego odlewania stali
oraz jej walcowania na goraco. Pyly zelazonosne pochodza z proceséw odpylania gazéw odlo-
towych z technologicznych urzadzen hutniczych. Dotychezas odpady te spieka sie wraz z ruda
1 podaje wraz z innymi materiatami wsadowymi do wielkiego pieca.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 95 007 sposéb wykorzystania drobnoziarni-
stych materiatéw Zelazono$nych polega na tym, Ze materialy te, stanowiace mieszanke szlamu
spiekalniczego, wielkopiecowego i konwertorowego, w zawiesinie wodnej podaje si¢ na
przemieszczajacy sig, goracy spiek zwrotny i miesza si¢ z tym spiekiem w celu odparowania
wody oraz osadzenia i przypieczenia czastek stalych zawiesiny do powierzchni spieku zwrot-
nego. Tak przygotowany material wykorzystuje si¢ jako sktadnik mieszanki spiekalniczej.

Znany jest takze z polskiego opisu patentowego nr 159 673 sposob przystosowania
szlamu zgorzelinowo-zendrowego do stosowania jako komponent wsadu wielkopiecowego,
ktéry polega na tym, ze szlam w pierwszej fazie uklada si¢ na miatkiej warstwie rudy, a na-
stgpnie po wstgpnym odsaczeniu, przenosi si¢ go na warstwe rudy kawatkowej o grubosci co
najmniej 0,5 metra i uktada warstwa o grubosci 10 cm do 25 cm i pozostawia na okres od 2 do
5 tygodni. Nastgpnie warstwe szlamu razem ze znajdujaca si¢ pod nig warstwa rudy kawal-
kowej faduje si¢ do zasobnikéw rudy przy wielkim piecu, skad w znany sposéb stosuje sie
jako wsad wielkopiecowy.

Znany jest takze z polskiego zgloszenia wynalazku nr P.286656 sposob suchego brykie-
towania na zimno pyléw hutniczych, zwlaszcza pyhu stali konwertorowej, ktéry polega na
tym, Ze p5y1 formuje si¢ w nadajace si¢ do transportowania brykiety pod ci$nieniem ponad
1000 - 10° Pa w temperaturze 20°C razem z wapnem, dolomitem, magnezytem, dunitem, oli-
winem lub boksytem w postaci palonej lub niepalonej, przy czym dodatki te stosuje si¢ kazdy
oddzielnie lub w postaci ich mieszaniny. Uzyskane tak brykiety mozna wprowadzaé ponow-
nie do procesu wytwarzania stali.

Ponadto znany jest z polskiego zgloszenia wynalazku nr P.312 838 sposéb przygotowa-
nia szlamu zgorzelinowo-zendrowego do stosowania jako komponent wsadu wielkopiecowe-
go /lub konwertorowego. Polega on na tym, ze na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo-
zendrowego dodaje si¢ 3 - 15% wagowych wapna hydratyzowanego lub 10 - 35% wagowych
wapna palonego, po czym miesza si¢ oba komponenty, a nastepnie do otrzymanej mieszaniny
dozuje si¢ melas¢ cukrowa ktora na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo-zendrowego do-
daje si¢ w ilosci 3 - 15% wagowych. Ponownie calo$¢ miesza si¢ do uzyskania jednorodne;
sypkiej masy, z ktérej formuje si¢ brykiety, ktore nastepnie poddaje sie sezonowaniu.

Sposob wytwarzania brykietow z zendry i pylow zelazonosnych z dodatkiem melasy na
drodze brykietowania w znanych prasach, charakteryzuje sie tym, ze na 100% wagowych zen-
dry dodaje si¢ 15 - 45% wagowych pyloéw zelazonosnych, po czym sktadniki suszy si.
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Nastepnie w czasie mieszania dodaje si¢ melase w ilosci 5 - 10% wagowych w stosunku do
masy zendry i pylow, a po uzyskaniu jednorodnej masy o wilgotnosci 1,5 - 7% brykietuje si¢
ja, a otrzymane brykiety poddaje si¢ sezonowaniu.

Sposéb, wedlug wynalazku, umozliwia efektywne wykorzystanie materialéw odpado-
wych w celu odzysku z nich zelaza. Spos6b ten przyczynia si¢ do znacznego zmniejszenia
zanieczyszczenia Srodowiska na skutek eliminacji skladowania odpadéw, jak réwniez jest
prosty w stosowaniu, nie wymaga duzej ilosci energii i pozwala na utylizacj¢ w jednym pro-
cesie trzech odpaddéw.

Wiynalazek jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania.

Zendre w ilodei 100 kg wymieszano z 25 kg pytoéw zelazonosnych, po czym mieszanke
wysuszono do wilgotno$ci 1,7%. Nastepnie w czasie mieszania dodano do niej 7,5 kg melasy
cukrowej o gestosci 73°Bx, a po uzyskaniu jednorodnej masy o wilgotnosci 3,2% formowano
brykiety w prasie walcowej z siodtowym ksztaltem wglebien, pod naciskiem jednostkowym
72 MPa, ktore poddano sezonowaniu w pomieszczeniu zadaszonym przez okres 2 godzin.

Otrzymane brykiety charakteryzuja si¢ wysoka wytrzymaloscia mechaniczna, nie kruszg
si¢ podczas transportu, sa wodoodporne, bezpieczne ekologicznie i stanowig pelnowartoscio-
wy komponent wsadu wielkopiecowego lub stalowniczego.
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