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@ 1. Sposéb kucia lub prasowania, zwlaszcza ‘+

kot zebatych polegajacy na nadaniu narzedziu : :
ksztattujacemu ruchu rewersyjno-obrotowego, zna-
mienny tym, ze matryce gérna i dolna lub ich :
czesci poddaje sig odmiennym co do kierunku ru- I
chom rewersyjno-obrotowym wzglgdem matrycy 10 9
odwzorowujacej powierzchni¢ boczng odkuwki lub
jej czesci, przy czym matryca ta lub jej czegsé t i
pozostaje nieruchoma. -

2. Urzadzenie do kucia lub prasowania,
zwihaszcza kot zgbatych wyposazone w matryce
gorng i dolng przystosowanych do wykonywania
ruchu rewersyjno-obrotowego wzgledem osi réwno-
leglej do kierunku kucia lub prasowania, znamienne
tym, ze posiada co najmniej trzy matryce (6, 7, 14)
z wykrojami ksztaltujacymi, w tym co najmniej
jednej nieruchomej (14), ksztattujacej powierzchnig
lub czgé¢ powierzchni bocznej odkuwki przy czym
wokot ruchomych matryc (6, 7), znajduja sie
korzystnie sztywno umocowane do nich kota
zebate lub ich wycinki sprzgzone korzystnie po-
przez mechanizm korbowo-z¢baty (9) z napedem.
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Sposob i urzadzenie do kucia lub prasowania, zwlaszcza kot zebatych

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb kucia lub prasowania, zwlaszcza kot zgbatych polegajacy na nadaniu narze-
dziu ksztattujacemu ruchu rewersyjno-obrotowego, znamienny tym, ze matryce gérna i dolna
lub ich czesci poddaje si¢ odmiennym co do kierunku ruchom rewersyjno-obrotowym wzgle-
dem matrycy odwzorowujacej powierzchnig boczna odkuwki lub jej czesci, przy czym matry-
ca ta lub jej czg$¢ pozostaje nieruchoma.

2. Urzadzenie do kucia lub prasowania, zwlaszcza két zgbatych wyposazone w matryce
gorna i dolng przystosowanych do wykonywania ruchu rewersyjno-obrotowego wzgledem osi
réwnoleglej do kierunku kucia lub prasowania, znamienne tym, Ze posiada co najmniej trzy
matryce (6, 7, 14) z wykrojami ksztaltujacymi, w tym co najmniej jednej nieruchomej (14),
ksztaltujacej powierzchni¢ lub czgéé powierzchni bocznej odkuwki przy czym wokét rucho-
mych matryc (6, 7), znajduja si¢ korzystnie sztywno umocowane do nich kota zebate lub ich
wycinki sprzezone korzystnie poprzez mechanizm korbowo-zebaty (9) z napgdem.

* % %

Przedmiotem wynalazku jest sposob kucia lub prasowania i urzadzenie do kucia lub
prasowania zwlaszcza kot zgbatych, a takze plaskich odkuwek o duzych $rednicach i skom-
plikowanych powierzchniach bocznych.

Powszechnie znane s sposoby kucia lub prasowania swobodnego lub matrycowego, po-
legajace na wyw1eran1u nacisku na material wsadowy w postaci wlewka, poprzez przemiesz-
czajace si¢ posuwiscie narzgdzia ksztaltujace w celu otrzymania wyrobu o odpowiednim
ksztalcie i wlasnosciach mechanicznych. Powszechnie znane maszyny do kucia lub prasowania
zarowno swobodnego jak i matrycowego, wyposazone sa w dwie matryce plaskie lub z wy-
krojami, z ktérych co najmniej jedna przystosowana jest do ruchu w kierunku drugiej wzdhz
wspolnej osi w celu wywarcia nacisku na odksztatcany materiat.

Z polskiego opisu patentowego nr 135 923 znany jest sposdb ksztaltowania uzebien
watkéw czterozgbnych, zwlaszcza do wyciagnikow recznych polegajacy na tym, ze pret o Srednicy
nieznacznie wigkszej od sSrednicy podzialowej uzebienia i dlugosci rownej w przyblizeniu
dtugosci gotowego watka lub jego wielokrotnosci, poddaje si¢ plastycznemu ksztaltowaniu
uzgbienia na gotowo tak, ze kazdy zab ksztaltowany jest pomigdzy réznoimiennymi polowami
dwoch sasiednich kowadel przez wyciskanie i zgniatanie, podczas ruchu ze scista synchroni-
zacja dlugosci drogi przemieszczenia w kierunku osi walka, a wszystkie kowadla w ztozeniu
maja powierzchnie robocze stanowiace negatywowe odwzorowanie ksztattu uzebienia podzie-
lonego na cztery czgsci dwoma plaszczyznami przechodzacymi przez wierzchotki przeciwle-
glych zebow. Z polskiego opisu nr 160 915 znane jest urzadzenie do matrycowego kucia stoz-
kowych kot zgbatych o uzgbieniu skosnym lub tukowym oraz frezéw stozkowych lub grzyb-
kowych o takim uzgbieniu zawierajace nieruchoma podstawe z osadzong na niej czescia dzie-
lonej matrycy, a ponadto zawierajace suwliwie osadzong glowice i przyporzadkowana jej dru-
ga czgs$¢ dzielonej matrycy, przy czym ta druga czg¢$¢ dzielonej matrycy jest z glowica pola-
czona obrotowo woké! osi zgodnej z kierunkiem ruchu glowicy, przy czym obrotowo ulozy-
skowana czgs¢ matrycy jest wyposazona w §rubowa prowadnice, ktorej ksztalt i kgt nachyle-
nia zwoju $ruby wynika z ksztattu i pochylania odkuwanych zgbow. Znany jest réwniez z pol-
skiego opisu patentowego nr 168 040 sposob obnizenia sily kucia polegajacy na tym, ze pod-
czas kucia dodatkowo nadaje si¢ narz¢dziu lub narzedziom ksztaltujacym wzglednie ich cze-
sciom, ruch obrotowy wzgledem kutego materiatu, przy czym kierunek obrotu lezy korzystnie
w plaszczyznie prostopadiej do kierunku kucia.
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Z polskiego zgloszenia nr P-311 415 znane jest urzadzenie do odksztalcania plastycz-
nych materiatéw, zwlaszcza metalicznych podczas kucia lub prasowania, ktore zaopatrzone
jest w mechanizm korbowo-wahaczowy sprzegniety mimosrodowo z silnikiem napgdzajacym.
Jedna z dZwigni mechanizmu korbowo-wahaczowego polaczona jest sztywno z oprawa ma-
trycy, a druga potaczona jest przegubowo poprzez mimosrdd z silnikiem tak, aby spowodo-
waé ruch rewersyjno-obrotowy matrycy, o osi obrotu usytuowanej korzystnie réwnolegle do
kierunku kucia lub prasowania.

Wada znanych sposobéw i urzadzen do kucia lub prasowania jest ich ograniczone zastoso-
wanie, niemozliwe jest bowiem wytworzenie ptaskich odkuwek o duzych $rednicach i skom-
plikowanych powierzchniach bocznych, takich jak np. kola z¢bate, poniewaz dla zrealizowa-
nia rewersyjnego skrecania jednej z matryc wzgledem drugiej, powierzchnia podziatu pomig-
dzy nimi musi przebiega¢ w kolowym przekroju odkuwki, czyli poza obszarem wymagajacym
najintensywniejszego plastycznego plynigcia i z tego powodu nie prowadzi do catkowitego
wypelnienia wykrojow matryc. Zatem korzystny efekt wywotany rewersyjnym ruchem narzg-
dzia ksztaltujacego nie jest w pelni wykorzystany.

Sposéb kucia lub prasowania zwlaszcza két zgbatych wedtug wynalazku polega na tym,
ze matryce géma i dolna lub ich cze¢éci poddawane sa odmiennym ruchom rewersyjno-obrotowym
wzgledem matrycy odwzorowujacej powierzchni¢ boczna odkuwki lub jej czgsci, przy czym
matryca ta lub jej cze$é pozostaje nieruchoma. Ruchem rewersyjno-obrotowym wraz z poru-
szajacym si¢ narzedziem przemieszcza si¢ rOwniez odksztalcany material przylegajacy do
narzedzia ksztattujacego.

Urzadzenie do kucia lub prasowania, zwlaszcza kot zgbatych wedtug wynalazku posiada
co najmniej trzy matryce z wykrojami ksztattujgcymi, w tym co najmniej jednej nieruchome;,
ksztattujacej powierzchnig lub czesé powierzchni bocznej odkuwki przy czym wokét rucho-
mych matryc znajduja si¢ korzystnie sztywno umocowane kola z¢bate lub ich wycinki sprze-
zone korzystnie poprzez mechanizm korbowo-zebaty z napedem pozwalajacym na realizacj¢
ruchu rewersyjno-obrotowego matryc lub ich czgéci wzgledem osi rownoleglej do kierunku
kucia lub prasowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione jest schematycznie w przykladzie wyko-
nania na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju wzdtuznym, a fig. 2 -
schemat napedu urzadzenia.

Urzadzenie sklada si¢ z korpusu, ktéry tworza podstawa 1 oraz ptyta dociskowa 2 pola-
czone ze soba kolumnami prowadzacymi 3. W podstawie 1 oraz w plycie dociskowej 2 umiesz-
czone sa oprawy narzedzi ksztattujacych, oprawa dolna 4 oraz oprawa géma 5, w ktérych za-
mocowane sg odpowiednio matryca dolna 6 i matryca gérna 7. Ulozyskowane za poSrednic-
twem fozysk tocznych lub slizgowych 8 oprawy géma 5 i dolna 4 potaczone sa poprzez me-
chanizm korbowo-zebaty 9 i mimo$réd 10 z elektrycznym silnikiem napg¢dzajacym 11.
Pomigdzy ruchomymi matrycami 6 i 7 usytuowana jest nieruchomo oprawa 13 matrycy
srodkowej 14, odwzorowujacej boczng powierzchni¢ wyrobu.

Podczas pracy urzadzenia ruch obrotowy z silnika 11 przekazany zostaje poprzez mimo-
éréd 10 i mechanizm korbowo-z¢baty 9 na oprawe 4 narzedzia dolnego oraz oprawg 5 narzg-
dzia goémego, ktore wraz z osadzonymi w nich matrycami 6 i 7 wykonujg odmienny co do
kierunku, ruch rewersyjno-obrotowy wokot osi wzdtuznej urzadzenia i w plaszczyznie prosto-
padiej do kierunku kucia lub prasowania, podczas gdy oprawa 13 wraz z matrycg Srodkowa 14
pozostaje nieruchoma.

Odksztalcany material fatwo wypelnia nieruchoma matryce $rodkowa 14 w pelni od-
wzorowujac jej wewnetrzny ksztalt dzigki wywolywaniu plastycznego plynigcia w zlokalizo-
wanej formie pasm $cinania.
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