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1. Zawér bocznego otworu spustowego
z naczynia zawierajacego rozstopiony materia
posiadajacy przegubowo zamocowany na koficu
przekladni dwigniowej czton przestaniajacy wy-
lot otworu spustowego, znamienny tym, e kor-
pus zaworu stanowi rura spustowa (2) z sztywno
polaczona po stronie wlotowej obejma (3) a na
wylocie zakoriczona gniazdem stozkowym (5),
z ktérym wspoipracuje czlon przestaniajacy
W postaci elementu kulistego (6), zamocowanego
w dzwigni dwuramiennej (8) na dwéch pozio-
mych czopach (7), wspétosiowych z powierzch-
nig kulista, przy czym dzwignia dwuramienna (8)
tozyskowana jest we wspomiku (9) sztywno
potaczonym z rura spustowa (2) oraz posiada na
koncu drugiego ramienia przegubowo zamoco-
wang nakretke (10), w ktéra wkrecona jest sruba
napgdowa (11) opierajaca si¢ koricem kulistym
o gniazdo (12) wykonane w obejmie (3) a na dru-
gim koncu posiadajaca pokretlo (14).
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Zawér bocznego otworu spustowego
z naczynia zawierajacego rozstopiony material

Zastrzezenia patentowe

1. Zawér bocznego otworu spustowego z naczynia zawierajacego rozstopiony materiat po-
siadajacy przegubowo zamocowany na koncu przekladni dzwigniowej czton przestaniajacy wy-
lot otworu spustowego, znamienny tym, Ze korpus zaworu stanowi rura spustowa (2) z sztywno
polaczona po stronie wlotowej obejma (3) a na wylocie zakonczona gniazdem stozkowym (5),
z ktérym wspblpracuje czion przestaniajacy w postaci elementu kulistego (6), zamocowanego
w dzwigni dwuramienne;j (8) na dwoch poziomych czopach (7), wsp6tosiowych z powierzchnig
kulista, przy czym dzwignia dwuramienna (8) lozyskowana jest we wsporniku (9) sztywno
potaczonym z rurg spustowg (2) oraz posiada na koricu drugiego ramienia przegubowo zamoco-
wang nakretke (10), wktora wkrecona jest Sruba napedowa (11) opierajaca sig koficem kulistym o
gniazdo (12) wykonane w obejmie (3) a na drugim koncu posiadajaca pokretio (14).

2. Zawor wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze rura spustowa (2) objeta jest uzwojeniem
grzewczym (15) oraz ostong termiczna (16). ‘

3. Zawdr wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze rura spustowa (2) objeta jest pierscienio-
wym palnikiem gazowym.

4, Zawor wedhig zastrz. 1, znamienny tym, Ze otwory W dzwigni dwuramiennej (8)
wspblpracujace zczopami (7) elementukulistego (6) maja wymiar wigkszy od srednicy czopa (7).

* * *

Przedmiotem wynalazku jest zawér stuzacy do otwierania i zamykania bocznego otworu
spustowego z naczynia zawierajacego rozstopiony material. Zawor stosowany jest zwlaszcza do
piecéw lub kadzi uzywanych w metalurgii niezelaznej, moze by¢ réwniez wykorzystany w in-
nych urzadzeniach technologicznych - wymagajacych otwierania i zamykania przeptywu mate-
rialu w stanie stopionym.

Znane s3 rozne rozwiazania zawordéw odcinajacych zabudowanych na bocznym otworze
spustowym. Przyktadowo, zawor przedstawiony polskim opisem patentowym nr 134 271, stoso-
wany do przechylnych piecow metalurgicznych, posiada przekiadni¢ dzwigniowa napgdzana
sitownikiem ttokowym, ktérej dwuramienna dzwignia ma zamocowany na koncu ramienia czlon
przestaniajacy wylot otworu spustowego. Czion przestaniajacy ma posta¢ ceramicznego krazka.
Drugie ramig dZwigni obciazone jest sprgZynowym zespotem dociskowym, osadzonym na dzwi-
gniowym uktadzie napinajaco-kolanowym. Kinematyka mechanizmu zapewnia styczne przesu-
wanie sie ceramicznego krazka przestaniajacego po czole rury spustowej, z jednoczesnym
dociskiem ich do siebie. Rozwiazanie ma ztozong budowe, stosowane jest do duzych piecow
przechylnych.

Wsp6lnym problemem technicznym wszystkich rozwigzan zaworéw zabudowywanych
na bocznym otworze spustowym jest fakt, ze po przerwaniu czynnosci wylewania - przyktadowo
metalu kolorowego z pieca elektrycznego do wlewnicy lub panwi tozyskowych z kadzi - pewna
niewielka ilog¢ metalu zastyga w zaworze, utrudniajac kolejne otwarcie.

W zaworze wedtug wynalazku korpus stanowi rura spustowa Z szty wno potaczona po stro-
nie wlotowej obejma, a na wylocie zakonczona gniazdem stozkowym. Z gniazdem stozkowym
wspolpracuje czion przestaniajacy w postaci elementu kulistego, zamocowanego w dzwigni
dwuramiennej na dwoch poziomych czopach, wspétosiowych z powierzchnig kulista. DZwignia
dwuramienna tozyskowana jest we wsporniku sztywno polaczonym z rura spustowq oraz posiada
na koricu drugiego ramienia przegubowo zamocowang, nakretke. Z nakretka wspolpracuje Sruba

napedowa, opierajaca si¢ koncem kulistym o gniazdo wykonane w obejmie, a na drugim koncu
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wyposazona w pokretlo. Zawdr ma ogrzewana rur¢ spustowa, ktéra przy ogrzewaniu elektrycz-
nym objgta jest uzwojeniem grzewczym i z zewnatrz ostong termiczna, natomiast przy ogrzewa-
niu paliwem gazowym obejmuje ja pierscieniowy palnik gazowy. Korzystnym dla uzyskania
pelnej szczelnosci przylegania elementu kulistego do gniazda stozkowego jest wykonanie,
w ktérym otwory w dzwigni dwuramiennej - wspélpracujgce z czopami elementu kulistego -
maja wymiar wigkszy od $rednicy czopa.

Zawor nie posiada na drodze przeplywu jakichkolwiek elementéw na ktérych moglby po-
zostawad i krzepnaé materiat. Konstrukcja jest bardzo prosta, kazdorazowo inna, zmieniajaca sie
wzdtuz obwodu powierzchnia przylegania kuli do stozkowego gniazda - powoduje zwigkszenie
Zzywotnosci.

Rozwiazanie zaworu wedlug wynalazku w petni wyjasnia opis przykladowego wy-
konania, przystosowanego do elektrycznego pieca przechylnego. Zawor pokazany jest na rysun-
ku, ktérego fig. 1 przedstawia jego przekré6j pionowy, a fig. 2 - widok z géry przy zdjetej ostonie
termicznej, uzwojeniu grzewczym i bez pokretta.

W nagwintowany otwor krééca 1 pieca wkrecona jest rura spustowa 2, stanowiaca korpus
zaworu. Bezposrednio za czg¢scia gwintowana do rury spustowej 2 przyspawana jest obejma 3,
posiadajgca podtoczenie w ktérym osadzone jest uszczelnienie termiczne 4. Uszczelnienie ter-
miczne 4, wykonane ze sznura wojlokowego nasyconego grafitem z dodatkiem dwusiarczku
molibdenu, docisnigte jest do czota krééca 1. Krawgdz otworu wylotowego rury spustowej 2 ob-
robiona jest w gniazdo stozkowe 5, z ktérym wspélpracuje element kulisty 6 szczelnie
przeslaniajac przelot dla pozycji zamknigcia. Element kulisty 6 posiada po obu stronach powierz-
chni kuli dwa wspétosiowe czopy 7, ktérymi zamocowany jest obrotowo na koricu dZwigni dwu-
ramiennej 8. Dzwignia dwuramienna 8 tozyskowana jest wychylnie we wsporniku 9, sztywno
potaczonym do rury spustowej 2 przy jej wylocie. Otwory w dzwigni dwuramiennej 8 wspéipra-
cujace z czopami 7 elementu kulistego 6 maja wymiar wigkszy od srednicy czopa 7, co zapewnia
dokladne i szczelne przyleganie elementu kulistego 6 do gniazda stozkowego 5. Na drugim kon-
cu dzwigni dwuramiennej 8 znajduje si¢ nakretka 10, osadzona wychylnie. W nakretke 10 wkre-
cona jest Sruba napedowa 11, ktorej kulisty koniec wprowadzony jest w wykonane w obejmie 3
gniazdo 12 oraz uchwycony w nim przez pierscien rozprezny 13. Zawor Wyposazony jest w po-
kretto 14, zamocowane na koricu sruby napedowe;j 11. Kréciec 1irura spustowa 2 objete sa przez
uzwojenie grzewcze 15 polaczone zaciskami ze zrédlem pradu oraz zabezpieczone z zewnatrz
ostong termiczna 16.

Konstrukcyjnie jest oczywistym alternatywne wykonanie zaworu z rura spustowa 2 o grze-
wang pierscieniowym palnikiem gazowym, przykladowo zabudowanego w piecu opalanym gazem.
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