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1. Maszyna do drazenia i wybierania skat
zwlaszcza zwigzlych, zawierajaca organy urabiajace
wyposazone w narzedzia skrawajace i zaopatrzona
w suwliwie zamocowane do ramy wsporczej zespoty
rozpierania potaczone ze soba sitownikami hydrau-
licznymi oraz wyposazona w zesp6t tadujaco-odstaw-
czy i wiercaco-kotwiacy, znamienna tym, ze zespoly
rozpierania stanowia dwa kaszty przednie (5) i kaszt
tylny (20), a na kasztach przednich (5) zamocowane sg
suwliwie zespoly napedowe zawierajace korpusy (12)
wraz zsilnikami (14), przektadniami planetarnymi (15)
i walcowymi (16) oraz organami urabiajacymi (13),
przy czym osie organéw urabiajacych (13) sa mimo-
$rodowo przesunigte wzgledem osi zespoléw napedo-
wych, a ponadto kaszty przednie (5) mocowane s3
suwliwie w prowadnicach tylnych (2) i (3) oraz
przedniej (4) 1 polaczone sa ze sobg sitownikami
przesuwu (9).
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Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do draZzenia i wybierania skal zwlaszcza zwigztych, zawierajaca organy
urabiajace wyposazone w narz¢dzia skrawajace i zaopatrzona w suwliwie zamocowane do ramy
wsporczej zespoly rozpierania polaczone ze sobg sitownikami hydraulicznymi oraz wyposazona
w zesp6t ladujaco-odstawczy i wiercaco-kotwiacy, znamienna tym, ze zespoly rozpierania sta-
nowia dwa kaszty przednie (5) i kaszt tylny (20), a na kasztach przednich (§) zamocowane s3 su-
wliwie zespoly napedowe zawierajace korpusy (12) wraz z silnikami (14), przektadniami
planetarnymi (15) i walcowymi (16) oraz organami urabiajacymi (13), przy czym osie organéw
urabiajacych (13) sa mimosrodowo przesunigte wzgledem osi zespotéw napgdowych, a ponadto
kaszty przednie (5) mocowane sa suwliwie w prowadnicach tylnych (2) i (3) oraz przedniej (4)
i polaczone sa ze soba sitownikami przesuwu (9).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze kaszt tylny (20) potaczony jest suwliwie
z rama wsporcza (1) sitownikami przesuwu (28) oraz z prowadnicami tylnymi (2) 1 (3) sitowni-
kami docisku i kroczenia (27).
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Przedmiotem wynalazku jest maszyna do drazenia i wybierania skat zwlaszcza zwigzlych
znajdujaca zastosowanie w gérnictwie do urabiania pokladéw o wysokosci ponizej 2 m.

Dotychczas do mechanicznego urabiania stat twardych o wytrzymatosci na jednoosiowe
§ciskanie powyzej 120 MPa nie skonstruowano maszyny pozwalajacej na urabianie pokladéw
o wysokosci ponizej 2 m. Ramionowe kombajny chodnikowe maja albo zbyt duze gabaryty, albo
zbyt mate moce, uniemozliwiajace urabianie skal twardych. Poza tym maszyny te przeznaczone
sa przede wszystkim do drazenia wyrobisk korytarzowych, a nie do eksploatacji pokladow.

Znana jest z polskiego opisu patentowego nr 164 913 maszyna do wybierania chodnikow,
tuneli, przodkéw wybierkowych, komér i tym podobnych, ktéra posiada obrotows i przesuwna
w kierunku urabiania glowice robocza z zamontowanymi na niej przegubowo ramionami narzg-
dziowymi, wyposazonymi w narz¢dzia podcinajace korzystnie tarcze tnace. OS co najmniej
jednego ramienia narzedziowego jest umieszczona na osi odniesienia lub blisko niej, zas o$ od-
niesienia biegnie w kierunku postepu rob6t, a w szczegélnym przypadku odpowiada osi podhuz-
nej maszyny lub osi obrotu glowicy. Jako napedy dla ramion narzedziowych wykorzystywane sg
hydrauliczne lub pneumatyczne urzadzenia. Korpus zewngtrzny maszyny mocowany jestw wy-
robionym chodniku, za$ korpus wewngtrzny z glowica robocza jest przemieszczany wzgledem
korpusu zewnetrznego za pomocg odpowiednich srodkéw. Ponadto maszyna zawiera urzadzenia
do zbierania i transportowania urobku. W przyktadowym rozwiazaniu korpus zewngtrzny ma-
szyny wraz z rama podstawowa przenoszony jest przez podwozie gasienicowe, ale ruch postgpo-
wy lub suw ku przodowi maszyny mozna uzyska¢ za pomoca zespotu n6g kroczacych. Korpus
zewnetrzny maszyny wyposazony jest w zesp6t do pionowego zapierania o spag i strop chodnika,
ktory zawiera parg przednich gornych urzadzen zaciskowych, pare tylnych gérych urzadzen za-
ciskowych, parg przednich dolnych urzadzen zaciskowych oraz parg tylnych dolnych urzadzen
zaciskowych. Te urzadzenia zaciskowe moga by¢ unoszone lub opuszczane przez géme i dolne
zespoly hydrauliczne cylinder-tlok oraz moga by¢ dociénigte do $cian chodnika. Na wierzchu
korpusu zewnetrznego osadzona jest tarcza stropowa, ktéra polaczona jest z korpusem zewngtrz-
nym za pomoca drazkéw laczacych i zespotéw cylinder-thok. Tarcza stropowa moze by¢ umiesz-
czona na stropie chodnika dla ostonienia maszyny przed upadkiem skaly i moze by¢ rowniez
umieszczona na przodzie maszyny. Poprzeczna stabilno$¢ maszyny zapewniaja wysiggniki,
ktére zamocowane sg przegubowo po kazdej stronie korpusu zewngtrznego i dociskane sg
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doboczne;j $ciany chodnika przez zespoly cylinder-tlok. Ponadto maszyna wyposazona jest w ka-
bing z pulpitem sterowniczym dla operatora, agregat z zespotami zasilania i/lub napedu oraz
w wiertarke otworéw do kotwienia dla zapewnienia oparcia w skale.

Niedogodno$cia opisanej maszyny jest to, ze jest ona przeznaczona przede wszystkim
do drazenia wyrobisk korytarzowych o przekrojach zblizonych do kotowego. Drazenie wyro-
biska o przekroju zblizonym do prostokatnego wymaga zastosowania skomplikowanego i dro-
giego ukladu sterujacego. Ponadto konstrukcja urzadzenia nie pozwala na urabianie poktadéw
0 migzszosci ponizej 2 m.

Istota maszyny do drazenia i wybierania skat zwlaszcza zwieztych, ktéra zawiera organy
urabiajgce wyposazone w narze¢dzia skrawajace oraz zaopatrzona jest w suwliwie zamocowane
do ramy wsporczej zespoly rozpierania, polaczone ze soba sitownikami hydraulicznymi, jest to,
Ze zespoly rozpierania stanowia dwa kaszty przednie i kaszt tylny, a na kasztach przednich zamo-
cowane sa suwliwie zespoly napedowe, ktére zawieraja korpusy wraz z silnikami, przektadniami
planetarnymi i walcowymi oraz organami urabiajacymi. Osie organéw urabiajacych sa mimosro-
dowo przesunigte wzglgdem osi zespoléw napedowych, a kaszty przednie mocowane s3 suwli-
wie w prowadnicach tylnych oraz prowadnicy przedniej i polaczone s3 ze soba silownikami
przesuwu. Kaszt tylny polaczony jest suwliwie z rama wsporcza korzystnie za pomoca sitowni-
kow przesuwu oraz potaczony jest z prowadnicami tylnymi sitownikami docisku i kroczenia.

Maszyna wediug wynalazku jest przedstawiona w przykladowym wykonaniu na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia maszyng widoku z boku, fig. 2 - maszyne w widoku z gory,afig. 3 -
schemat kinematyczny przemieszczania organéw urabiajacych w widoku od przodu.

Maszyna urabiajaca zawiera ramg wsporcza 1, do ktérej zamocowane sa z przodu maszyny
prowadnice: tylne - dolna 2 i géma 3 oraz prowadnica przednia dolna 4. W prowadnicach tych
osadzone sa suwliwie dwa kaszty przednie 5, skladajace si¢ ze spagnic 6, stropnic 7 oraz lacza-
cych je polaczen rurowych 8. Oba zespoly kasztéw 5 przemieszczane $3 W poziomie za pomoca
czterech sitownikéw przesuwu 9, z ktérych dwa znajduja si¢ w dolnej czesci kasztéw 5 i $3 zamo-
cowane do spagnic 6, a dwa usytuowane sa w gérnej czeéci kasztéw 5 i sa zamocowane do strop-
nic 7. Kazdy z kasztéw 5 rozpierany jest o spag i strop za pomoca sitownikéw rozpierania 10.
Do polaczeri rurowych 8 poprzez prowadniki rurowe 11 zamocowane sa dwa korpusy 12 zespo-
16w napedowych, ktére umieszczone sg réwnolegle do osi wzdluznej maszyny i napedzaja orga-
ny urabiajace 13. Zespoly napedowe skladajg si¢ z silnikéw 14, przekladni planetarnych 15
1 przekladni walcowych 16. Organy urabiajace 13 zamocowane sa do przekladni planetarnych 16,
a ich osie przesunigte s3 mimosrodowo wzgledem osi zespoléw napedowych. Korpusy 12 sg
podnoszone do géry lub opuszczane w d6t za pomoca sitownikéw podnoszenia 17 zamocowa-
nych do spagnic 6 i korpuséw 12. Przemieszczanie organ6éw urabiajacych 13 wokot osi zespolow
napgdowych realizowane jest przez obrét calych zespoléw napedowych w korpusach 12 za po-
moca przekladni walcowych 18, napedzanych silnikami hydraulicznymi 19. Do tylnej czesci ramy
wsporczej 1 zamocowany jest suwliwie kaszt tylny 20, skladajacy sig ze spagnicy 21, stropnicy 22
oraz czterech sitownikéw rozpierania 23. Na spagnicy 21 znajduje si¢ kabina operatora 24
oraz hydrauliczne agregaty 25 zasilajace sitowniki 9, 10, 27, 28, silniki hydrauliczne 19 oraz
zespoly wiercaco-kotwiace 26, umieszczone wychylnie na rurach taczacych prowadnice 2 i 3.
Spagnica 21 kasztu tylnego 20 potaczona suwliwie jest z prowadnica dolna 2, a stropnica 22
z prowadnica gérna 3 za pomocg dwéch par sitownikéw docisku i kroczenia 27. Sitowniki te
umozliwiaja poprzez rame 1, docisk organéw urabiajacych 13 do czota przodka oraz kroczenie
maszyny w kierunku wzdtuznym. Kroczenie maszyny w kierunku poprzecznym umozliwiajg
sitowniki 28, zamocowane do ramy wsporczej 1 i kasztéw tylnych 20. Ponadto na zewnatrz
ramy 1, przy spagu umieszczony jest przenoénik ladujaco-odstawczy 29.

Dzialanie maszyny jest nastgpujace: przy rozpartym sitownikami 23 kaszcie tylnym 20,
wyrabowanych kasztach przednich S, zalaczonym przenosniku tadujaco odstawczym 29
1 zalaczonych silnikach 14 napedzajacych organy urabiajace 13, nastepuje dosuniecie czterema
sitownikami dociskui kroczenia 27 calej ramy wsporczej 1 i kasztéw przednich 5 wraz z korpusa-
mi 12 zespoléw napedowych i organami urabiajacymi 13 do czota przodka i zawrgbienie sig
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w calizng na zabiér réwny wysoko§ci organu urabiajacego 13 to jest oklo 500 mm. Sitowniki do-
cisku zapewniaja sit¢ docisku okoto 400 kN przy maksymalnym skoku roboczym ok. 600 mm.
Wrab wykonuje si¢ w dolnym ustawieniu dla obu organéw, przy organach zsunigtych do osi

-wzdluznej maszyny. Po wykonaniu wrgbu organami urabiajacymi 13 istnieje mozliwos¢ dalsze-
go urabiania czota przodka w zaleznosci od rodzaju i zalegania urabianych skal.

Organy urabiajace 13 moga przemieszczac sig zardwno w plaszczyznie poziomej jak
i pionowej oraz obracaé si¢ dookota osi zespolow napedowych. Ruch poziomy organéw
urabiajacych 13 jest realizowany przez sitowniki przesuwu 9, przy wyrabowanych kasztach
przednich 5. Sitowniki te zapewniaja sile przesuwania na boki okoto 450 kN, a sil¢ $ciagania
do érodka okoto 300 kN przy maksymalnym skoku roboczym 900 mm. Ten rodzaj przesuwu
organéw urabiajacych 13 umozliwia urabianie skal na boki lub do srodka bez koniecznosci
wywierania sil na strop, spag lub ociosy wyrobiska. Sily przesuwu kasztéw znosza si¢ wewngtrz-
nie pomigdzy soba. Prowadzenie boczne kasztow przednich 5 w prowadnicach 2, 3 i 4 zabezpie-
cza kaszty przed zeskosowaniem. Mozliwe jest tez urabianie boczne przodka przy jednym
kaszcie rozpartym, a drugim przesuwanym na boki sitownikami przesuwu 9.

Ruch pionowy organéw urabiajacych 13 realizowany jest przez sitowniki 17 podnoszenia
korpusu 12 przy rozpartych kasztach przednich 5. Sitowniki te zapewniaja sil¢ podnoszenia
okoto 500 kN kazdy przy skoku roboczym okoto 500 mm. Stabilno$¢ przemieszczania Zapew-
niaja prowadniki rurowe 11, przesuwajace si¢ po polaczeniach rurowych 8.

Obroty organéw urabiajacych 13 o 360°, przy przesunigtej osi obrotu organéw 13 wzgle-
dem osi zespotéw napedzajacych o okolo 400 mm, umozliwiaja silniki hydrauliczne 19 obrotu
zespotéw napgdowych za pomoca przekladni walcowych 18. Pozwala to urabia¢ cate czolo przo-
dka bez koniecznoéci zwiekszania skoku sitownik6w podnoszenia lub wychylania na boki orga-
nu urabiajacego. Obrét organéw mozna blokowaé co 45°. Urabianie mozna realizowa¢ przy
rozpartych kasztach przednich 5, tylko przy zablokowanych zespotach napgdowych, natomiast
obrét jest mozliwy przy organach nieobcigzonych. Urobek uzyskany podczas urabiania
tadowany jest i odstawiany do tylu maszyny przenosnikiem ladujaco-odstawczym 29. Zmiana
biegunowosci silnikéw elektrycznych napgdu pozwala na rewersyjno$é kierunku odstawy.
Jest to konieczne przy urabianiu przy lewym lub prawym ociosie. W czasie urabiania mozliwe
jest rtownoczesne kotwienie stropu z dwdch zespoléw kotwiaco-wiercacych 26.

Po zakoficzeniu operacji urabiania, przy rozpartych kasztach przednich 5 i zrabowanym
kaszcie tylnym 20, nastepuje poprzez zsunigcie sifownikow docisku i kroczenia 27, przesunigcie
kasztu tylnego 20 do przodu maszyny. Mozliwe jest rozpoczgcie nastgpnego cyklu urabiania.

Maszyna posiada réwniez mozliwo$¢ kroczenia na boki. W tym celu nalezy przesunac
kaszt tylny 20 i jeden kaszt przedni 5 od strony kierunku kroczenia do ramy wsporczej 1.
Nastepnie dosunaé sitownikami przesuwu 9 drugi kaszt przedni 5 na minimalng odleglos¢
i rozeprzeé go. Organy urabiajace 13 na obu kasztach przednich 5 winny znajdowaé w przeciw-
nych, dolnych i gérnych potozeniach. Po zrabowaniu pierwszego kasztu przedniego 5 i rozpar-
ciu kasztu tylnego 20, nastgpuje przemieszczenie ramy wsporczej 1 sitownikami przesuwu 9
i sitownikami 28 na skok roboczy okoto 600 mm. Po zrabowaniu kasztu tylnego 20 i odcioso-
wego kasztu przedniego oraz rozparciu ociosowego kasztu przedniego, poprzez zsunigcie
sitownikéw przesuwu 9 i sitownikow 28, nastepuje przesunigcie kasztu tylnego 20 i odcioso-
wego kasztu przedniego w kierunku ramy wsporczej 1. Po wykonaniu tej operacji mozna
wykona¢ nastepny krok w kierunku bocznym.

Analogicznie jak poprzednio konstrukcja maszyny pozwala réwnieZ na urabianie boczne
calizny przy zawrgbionym organie urabiajacym 13, gdy szerokosé czola przodka jest wigksza
niz szeroko$é maszyny tj. okoto 3800 mm. Nalezy dodatkowo przy kroku na bok wiaczyd organy
urabiajace 13 oraz przenosnik fadujaco-odstawczy 29 tadujacy i odstawiajacy urobek w kie-
runku przeciwnym.

Sterowanie praca maszyny odbywa si¢ z kabiny operatora 24, a medium hydrauliczne
z agregatéw hydraulicznych 25 poprzez rozdzielacze hydrauliczne, rozdzielane jest na poszcze-

.g6lne odbiorniki. -
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