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@ 1. Sposéb otrzymywania kawatkowego sorbentu wapniowego z drobnoziarnistego
wodorotlenku wapnia o wielkosci ziarn mniejszej od 0,1 mm, wykorzystujacy zbrylanie,
korzystnie za pomocy brykietowania, znamienny tym, ze przed zbrylaniem do drobno-
ziarnistego wodorotlenku wapnia dodaje si¢ wode wilosci od 10 do 30% wagowych
w stosunku do suchej masy, a proces zbrylania prowadzi sie pod naciskiem jednostkowym
w zakresie od 24 do 57 MPa, nastepnie zbrylone kawatki sezonuje si¢ w atmosferze wolnej
od CO, do zwiazania wolnej wody jako wody krystalizacyjnej, po czym rozdrabnia si¢ je
za pomocg kruszenia i rozdziela na frakcje.



Sposob otrzymywania kawatkowego sorbentu wapniowego

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania kawatkowego sorbentu wapniowego z drobnoziarnistego wo-
dorotlenku wapnia o wielkosci ziarn mniejszej od 0,1 mm, wykorzystujacy zbrylanie, ko-
rzystnie za pomoca brykietowania, znamienny tym, Ze przed zbrylaniem do drobnoziarniste-
go wodorotlenku wapnia dodaje sig wodg W iloci od 10 do 30% wagowych w stosunku do
suchej masy, a proces zbrylania prowadzi sig pod naciskiem jednostkowym w zakresie od 24
do 57 MPa, nastepnie zbrylone kawatki sezonuje si¢ w atmosferze wolnej od CO, do zwiaza-
nia wolnej wody jako wody krystalizacyjnej, po czym rozdrabnia si¢ je za pomoca kruszenia
i rozdziela na frakcje.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze rozkruszony kawatkowy wodorotlenek
wapnia rozdziela si¢ na frakcje o wielkosci ziarn od 0,0 do 0,63 mm lub od 0,63 do 2 mm.

3. Sposob wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze pozostate frakcje ponownie nawilza sig
i zawraca do urzadzen zbrylajacych.
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Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywania kawatkowego sorbentu wapniowego
z drobnoziarnistego wodorotlenku wapnia.

Kawatkowy sorbent wapniowy przeznaczony jest do odsiarczania spalin, zwlaszcza
w kottach fluidalnych.

Wodorotlenki wapnia otrzymywane w przemystowych instalacjach gaszenia wapna tzw.
hydratorach, maja posta¢ drobnoziarnistego pylu o wielkoéci ziarn ponizej 0,1 mm. Wodoro-
tlenki te, obok szeroko rozpowszechnionych weglanowych sorbentéw wapniowych, znajduja
zastosowanie jako sorbenty do odsiarczania spalin, szczegblnie w metodach suchych addyty-
woéw tzw. FSI. W metodach tych odpowiednio rozdrobniony sorbent wapniowy podawany
jest do komory spalania, gdzie nastgpuje jego termiczny rozklad, a powstaty aktywny tlenek
wapnia sorbuje dwutlenek siarki. W przypadku palenisk pylowych stopieni utylizacji danego
typu sorbentu wapniowego w metodach FSI wiaze sig z jego rozdrobnieniem w ten sposob,
ze im mniejsze ziamo sorbentu, tym wigksza skuteczno$é odsiarczania. Natomiast w przy-
padku palenisk fluidalnych, stopien rozdrobnienia ziarna podawanego sorbentu, ograniczony
jest z jednej strony mozliwoscia jego wynoszenia, z drugiej za$ strony jego wytrzymatoscia na
Scieranie. O ile w przypadku weglanowych sorbentéw wapniowych przygotowanie uziarnie-
nia odpowiedniego dla danych technologii spalania i odsiarczania spalin nie nastr¢cza trudno-
éci, to stosowanie w przypadku palenisk fluidalnych bardziej skutecznych sorbentéw wap-
niowych, takich jak wodorotlenki wapnia i/lub ich modyfikacje, jest ograniczone faktem,
ze sorbenty te otrzymywane sa w procesach chemicznych determinujacych ich wysokie roz-
drobnienie.

Istota sposobu otrzymywania kawatkowego sorbentu wapniowego z drobnoziarnistego
wodorotlenku wapnia o wielkosci ziarn ponizej 0,1 mm jest to, ze przed zbrylaniem do wodo-
rotlenku wapnia dodaje sig wodg w ilosci od 10 do 30% w stosunku do suchej masy, a proces
zbrylania prowadzi si¢ pod ciénieniem w zakresie od 24 MPa do 57 MPa. Zbrylone kawatki
nastgpnie sezonuje si¢ w atmosferze wolnej od CO, do zwiazania wolnej wody jako wody
krystalizacyjnej, po czym rozdrabnia sig je za pomocg kruszenia i rozdziela na frakcje. Roz-
kruszony kawatkowy wodorotlenek wapnia korzystnie rozdziela sie na frakcje o wielkosci
ziam od 0,0 mm do 0,63 mm lub od 0,63 mm do 2 mm. Pozostate frakcje ponownie nawilza
si¢ i zawraca do urzadzen zbrylajacych.

Uzyskany w ten sposob kawatkowy sorbent wapniowy wykazuje si¢ pewnymi nie-
oczekiwanymi wlasciwosciami. Powierzchnia wiasciwa sorbentu, uzyskanego za pomoca
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cisnieniowego formowania z dodatkiem wody jako lepiszcza oraz po zastosowaniu sezono-
wania i kruszenia, wzrasta o 100%. Ten nieoczekiwany efekt zwiazany jest z tworzeniem
si¢ dodatkowej sieci poréw pomigdzy sprasowanymi ziarnami i/lub w ziarnach. Podczas
sezonowania i kruszenia oddawana jest woda, uzyta wczesnie jako lepiszcze. Tylko zniko-
ma jej czgS¢ zostaje zwiazana jako woda krystaliczna. Powstanie dodatkowej sieci poréw
wplywa na zmiang tekstury kawalkowego sorbentu wapniowego tak, ze roénie jego po-
wierzchnia wtasciwa. Odpowiednia rozbudowa poréw korzystnie wpltywa réwniez na kine-
tykg sorpcji wybitnie ja zwigkszajac Fakt ten powoduje, Ze otrzymuje si¢ sorbent wysokiej
jakosci, ktdrego uzyskanie dotychczas bylo mozliwe jedynie za pomoca skomplikowanych
1 kosztownych metod chemicznych. Ponadto sorbent wapniowy otrzymany sposobem we-
dlug wynalazku charakteryzuje si¢ wysoka wytrzymaloécia mechaniczna, a podczas obrébki
termicznej nie ulega rozsypywaniu sie.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania. Uzyskany w procesie
hydratacji wapna wodorotlenek wapnia Ca(OH), o uziarnieniu ponizej 0,1 mm, w iloéci 100 kg
wymieszano z 17,5 kg wody w odpowiedniej mieszarce. Otrzymana jednorodna, sypka masg
o wilgotnosci 14,9% dozowano w strefe zaggszczania prasy walcowej LPW 450. Proces brykieto-
wania prowadzono przy predkosci obwodowej walcéw v = 0,15 m/s i przy zastosowaniu réznych
naciskow jednostkowych. Elementy formujace prasy posiadaly taki ksztalt wglebien, ktéry umoz-
liwial uzyskiwanie brykietow w ksztalcie siodla o wymiarach 30 x 29 x 13 mm. Brykiety
0 najwyzszej wytrzymatodci na $ciskanie wynoszacej 340 N, uzyskano przy nacisku jednostko-
wym wynoszacym 45 MPa. Uformowane brykiety zbierano w specjalnym pojemniku, gdzie pod-
dawano je sezonowaniu w atmosferze wolnej od CO,, przez okres 48 godzin, w temperaturze oto-
czenia ok. 23°C, przy wilgotnosci powietrza ok. 80%. Nastgpnie przygotowane w ten sposob bry-
kiety rozkruszano w kruszarce walcowej o rednicy walcéw d = 200 mm i szerokosci szczeliny
migdzy nimi a = 2 mm. Rozdrobnione brykiety przesiano przez sito 0,63 mm, uzyskujac dwie par-
tie kawalkowego sorbentu wapniowego, jedng o uziamieniu 0,0-0,63 mm /frakcja przydatna dla
kottéw fluidalnych cyrkulacyjnych/ i druga o uziamieniu 0,63-2 mm /frakcja przydatna dla kotlow
fluidalnych ze zlozem statym/.
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