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1. Sposéb wytwarzania spiekanych kompozytéw przez mieszanie sktadnikéw prosz-
kowych, prasowanie, a nastepnie spiekanie w atmosferze ochronnej znanymi metodami
metalurgii proszk6w, znamienny tym, ze jako skladniki proszkowe stosuje sig stal szyb-
kotnaca oraz miedz i/albo miedz fosforowa w ilosci 5 - 50% wagowych o uziarnieniu po-
nizej 63 pm.

2. Sposob wytwarzania spiekanych kompozytow przez mieszanie sktadnikow prosz-
kowych, prasowanie, a nastepnie spiekanie w atmosferze ochronnej znanymi metodami
metalurgii proszkéw, znamienny tym, ze jako skiadniki proszkowe stosuje si¢ proszek
stali szybkotnacej, proszek weglikéw metali w ilosci 5 - 30% wagowych oraz proszek
miedzi i/albo miedzi fosforowej w ilosci 3 - 50% wagowych o uziarnieniu ponizej 63 pm.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania spiekanych kompozytéw przez mieszanie sktadnikéw proszko-
wych, prasowanie, a nast¢pnie spiekanie w atmosferze ochronnej znanymi metodami metalur-
gii proszkéw, znamienny tym, Ze jako skiadniki proszkowe stosuje si¢ stal szybkotnaca oraz
miedz i/albo miedz fosforowa w ilosci 5 - 50% wagowych o uziarnieniu ponizej 63 pm.

2. Sposéb wytwarzania spiekanych kompozytow przez mieszanie sktadnikéw proszko-
wych, prasowanie, a nastgpnie spiekanie w atmosferze ochronnej znanymi metodami metalur-
gii proszkéw, znamienny tym, Ze jako skiadniki proszkowe stosuje sie proszek stali szybko-
tnacej, proszek weglikéw metali w ilosci 5 - 30% wagowych oraz proszek miedzi i/albo mie-
dzi fosforowej w ilosci 3 - 50% wagowych o uziarnieniu ponizej 63 pm.

* % %

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania spiekanych kompozytéw na osnowie
stali szybkotnacej, znajdujacych zastosowanie jako elementy maszyn pracujacych w szczegél-
nie trudnych warunkach pracy.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 77 676 sposéb wytwarzania spiekéw zela-
zo - miedz, polegajacy na tym, ze do proszku Zzelaza lub do mieszaniny proszku zelaza z gra-
fitem wprowadza si¢ miedz w calosci lub czesciowo w postaci proszku stopowego zelazo -
miedz zawierajacego 10 - 50% wagowych miedzi w takiej ilosci, aby w gotowym spieku za-
warto$¢ miedzi wynosita 1 - 25% wagowych. Nastepnie skladniki poddaje si¢ mieszaniu, pra-
sowaniu i spiekaniu znanymi metodami metalurgii proszkéw.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 111 294 sposéb wytwarzania spiekanej
stali niskomiedziowej, ktéry polega na tym, ze do proszku zelaza lub do mieszanek proszku
zelaza zawierajacych jeden lub wiecej znanych sktadnikow stopowych takich jak nikiel, mo-
libden, cyna, grafit lub miedz w ilosci odpowiadajacej czesci zatozonej jej zawartosci, wpro-
wadza sig siarczek miedziawy w ilosci 0,65 - 5,0% wagowych wsadu lub siarczek miedziowy
w ilosci 0,75 - 6,0% wagowych wsadu, przy czym stosuje si¢ oba te zwiazki chemiczne
0 ziarnistosci ponizej 160 pm. Nastepnie sktadniki proszkowe poddaje sie mieszaniu, praso-
waniu i jednokrotnemu lub dwukrotnemu spiekaniu w atmosferach ochronnych znanymi me-
todami metalurgii proszkow.

Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowego nr 131 411 sposob wytwarzania spie-
kanych stali przez mieszanie proszku zelaza lub mieszanki proszkow metali na osnowie zela-
zaz Zyvsl/(icaC fenolowa, a nastgpnie prasowaniu mieszanki proszkéw i spiekaniu otrzymanych
wyprasek.

_ Spos6b otrzymywania spiekanych kompozytow, wediug wynalazku polega na tym, ze
miesza si¢ proszek stali szybkotnacej z proszkiem miedzi i/albo miedzi fosforowej w ilo-
sci 3 - 50% wagowych o uziarnieniu do 63 um, a nastepnie po wymieszaniu skladnikow,
mieszank¢ poddaje si¢ prasowaniu i spiekaniu w atmosferze ochronnej znanymi metodami
metalurgii proszkow.

Alternatywny sposob otrzymywania spiekanych kompozytow polega na tym, ze miesza
si¢ proszek stali szybkotnacej z proszkiem weglikow metali w ilosci 5 - 30% wagowych oraz
proszek miedzi i/albo miedzi fosforowej w ilosci 3 - 50% wagowych.

Sposob wytwarzania spiekanych kompozytéw, wedtug wynalazku, pozwala na otrzyma-
nie ksztattek o gotowych lub prawie gotowych wymiarach i ksztalcie, odznaczajacych si¢ duzg
odpornoscia na $cieranie oraz o kontrolowanej porowatosci.

Przyktad I Mieszaning proszkéw zawierajaca 85% wagowych rozpylanego woda
proszku stali szybkotnacej, zawierajacej wagowo: 1,23% wegla, 4,27% chromu, 0,39% ko-
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baltu, 0,11% miedzi, 0,21% manganu, 5,12% molibdenu. 0,32% niklu, 0,18% krzemu, 3,10%
wanadu, 6,22% wolframu, 0,02% fosforu, 0,02% siarki, reszta zelazo i nieuniknione zanie-
czyszczenia, o ziarnistosci ponizej 160 pm oraz 15% wagowych proszku miedzi elektroli-
tycznej o uziarnieniu ponizej 63 pm, miesza si¢ przez 30 minut w ucieraku mozdzierzowym.
Mieszanke prasuje si¢ w ksztaltki w stalowej matrycy pod cisnieniem 800 MPa. Otrzymane
ksztattki spieka si¢ w temperaturze 1150°C przez 60 minut w piecu prézniowym.

Przyktad II. Mieszaning proszkéw zawierajaca 92,5% wagowych rozpylanego wo-
da proszku stali szybkotnacej o sktadzie i uziarnieniu jak w przykladzie I oraz 7,5% wago-
wych proszku miedzi fosforowej w postaci zwigzku CusP o uziarnieniu ponizej 63 pum, mie-
sza si¢ przez 30 minut w ucieraku mozdzierzowym. Mieszankg¢ prasuje si¢ w ksztaltki w sta-
lowej matrycy pod ci$nieniem 800 MPa. Otrzymane ksztattki spieka si¢ w temperaturze
1150°C przez 60 minut w piecu préozniowym.

Przyktad Il Mieszaning proszkow zawierajaca 75% wagowych rozpylanego woda
proszku stali szybkotnacej o skladzie i uziarnieniu jak w przyktadzie I, 10% wagowych prosz-
ku weglika wolframu, 5,7% wagowych miedzi fosforowej w postaci zwiazku CusP oraz 9,3%
wagowych proszku miedzi elektrolitycznej o uziarnieniu ponizej 63 pm, miesza si¢ przez
30 minut w ucieraku mozdzierzowym. Mieszank¢ prasuje si¢ w ksztaltki w stalowej matrycy
pod cignieniem 800 MPa. Otrzymane ksztattki spieka si¢ w temperaturze 1150°C przez 60 minut
W piecu prozniowym.
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