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Sposdb otrzymywania infiltrowanych kompozytéw, polegajacy na wykonaniu poro-
watych szkieletow z materialéw proszkowych na drodze prasowania i spiekania i infiltro-
waniu poréw cieklym metalem, znamienny tym, Ze jako materiat proszkowy stosuje si¢
stal szybkotnaca albo mieszanke proszku stali szybkotnacej i proszku weglika metalu,
a jako ciekly metal stosuje si¢ miedZ lub stopy miedzi, przy czym laczna zawarto$é stali

1 weglika w kompozycie jest wigksza od 50% objetosciowych .



Sposéb otrzymywania infiltrowanych kompozytow

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania infiltrowanych kompozytéw, polegajacy na wykonaniu porowa-
tych szkieletéw z materiatdéw proszkowych na drodze prasowania i spiekania i infiltrowaniu
poréw ciektym metalem, znamienny tym, ze jako materiat proszkowy stosuje si¢ stal szyb-
kotnaca albo mieszanke proszku stali szybkotnacej i proszku weglika metalu, a jako ciekly
metal stosuje si¢ miedZ lub stopy miedzi, przy czym taczna zawarto$¢ stali i weglika w kom-

pozycie jest wigksza od 50% objetosciowych..
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Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywania infiltrowanych kompozytow. znaj-
dujacych zastosowanie jako czgsci maszyn odporne na zuzycie cierne.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 93 026 spos6b infiltracji metalowych spoiw na-
rzedzi diamentowych, ktéry polega na tym, ze w pory wyprasek wykonanych ze spiekow prosz-
kéw znanych metali wprowadza si¢ przez wstgpne naprasowanie sproszkowany metal wiazacy
jako érodek infiltrujacy, po czym infiltracja dokonuje si¢ samoczynnie w pojemnikach grafitowych
W temperaturze wyzszej od temperatury topliwosci infiltratu 0 100 do 120°C.

Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowego nr 158 307 sposOb wytwarzania
ksztaltki kompozytowej takiej jak ZrB,-ZrC-Zr, ktory charakteryzuje si¢ tym, ze nagrzewa si¢
metal rodzimy do temperatury przewyZszajacej temperaturg jego topienia i doprowadza do
zetkniecia go z masa zawierajaca weglik czteroboranu, utrzymuje si¢ ta temperatur¢ przez
czas wystarczajacy na infiltracj¢ roztopionego metalu rodzimego w wspomniana mas¢ i na
przereagowanie roztopionego metalu rodzimego z weglikiem czteroboranu. Infiltracje reak-
tywna utrzymuje si¢ przez czas wystarczajacy do wytworzenia ksztaltki samono$nej zawiera-
jacej co najmniej jeden zwiazek borowy metalu rodzimego. Nastepnie ksztaitke poddaje sig
dziataniu srodowiska naweglajacego dla przeksztalcenia resztek metalu rodzimego w weglik
metalu rodzimego.

Sposob otrzymywania infiltrowanych kompozytow, wedtug wynalazku, polega na tym,
ze z proszku stali szybkotnacej albo mieszanki proszku stali szybkotnacej i proszku weglika
metalu formuje si¢ przez prasowanie i spiekanie porowaty szkielet, ktéry nastepnie infiltruje
si¢ znanymi sposobami ciekla miedzia lub stopami miedzi, przy czym taczna zawarto$¢ stali
i weglika w kompozycie jest wigksza od 50% objetosciowych.

Zaleta sposobu, wedhig wynalazku, jest to, ze umozliwia on otrzymanie ksztattki
0 gotowym lub prawie gotowym ksztaicie i wymiarach. Uzyskany tym sposobem kompozyt
jest odporny na &cieranie i o duzej gestosci wzglednej

P rzyk t a d. Mieszanke proszkow, zawierajaca 70% wagowych stali szybkotnacej, zawie-
rajacej wagowo: 1,23% wegla, 4,27% chromu, 0,39% kobaltu, 0,11% miedzi, 0,21% manganu,
5,12% molibdenu, 0,32% niklu, 0,18% krzemu, 3,10% wanadu, 6,22% wolframu, 0,02% fosforu,
0,02% siarki, reszta Zelazo i nieuniknione zanieczyszczenia o uziarnieniu poniZej 160 um oraz
30% wagowych weglika wolframu o uziamieniu ponizej 6 pm prasuje si¢ pod cisnieniem
600 MPa Otrzymane wypraski o porowato$ci 30% poddaje si¢ spiekaniu w temperaturze 1150°C
przez 60 minut w piecu prézniowym. Otrzymany porowaty szkielet infiltruje si¢ przez wyzarzanie
w temperaturze 1150°C przez 10 minut w atmosferze wodoru. W tym celu na porowaty szkielet
naklada sie plytke, wykonana ze stopu CuSNi, ktéry w tej temperaturze infiltruje w pory.

Otrzymano material kompozytowy, zawierajacy tacznie 70% objetosciowych stali i we-
glika wolframu, ztozony z obszarow stali szybkotnacej i weglika wolframu, odznaczajacych
sie duza twardoscia oraz obszaréw zawierajacych miedz, odznaczajacych si¢ mniejsza twar-
doscia i lepszym przewodnictwem cieplnym.
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