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1. Sposéb wytwarzania spieku glino-siarczano-wapniowego, polegajacy na wy-
paleniu mieszaniny surowcowej w temperaturze 1250-1350° C , a nastgpnie schtodzeniu
powstalego spieku, znamienny tym, ze odpadowy surowiec glinonono$ny pochodzacy
z przemystu aluminiowego, uzupetiony w razie potrzeby mineralizatorem, miesza si¢ z
odpadowym surowcem wapiennym i z siarczanem wapnia stanowiacym odpad lub z
odpadowym surowcem wapienno-siarczanowym w proporcji takiej aby w namiarze
surowcowym, przeliczonym na stan wyprazony, a tym samym w spieku stosunek wa-
gowy Al,0;:Ca0O wynosit w zaleznosci od jakosci stosowanych surowcéw odpadowych
od 1,36 do 0,80 ,a stosunek wagowy A1;03:S0; wynosit od 3,68 do 2,0, po czym miele
si¢ i wypala w temperaturze 1250 - 1350°C, powstaly spiek glino-siarczano-wapniowy
schiadza si¢ nast¢pnie nie wolniej niz 30°C na minute i miele do uziarnienia ponizej 60 pum.



Sposob wytwarzania spieku glino-siarczano-wapniowego

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania spieku glino-siarczano-wapniowego, polegajacy na wypaleniu
mieszaniny surowcowej w temperaturze 1250-1350° C , a nastgpnie schlodzeniu powstalego
spicku, znamienny tym, ze odpadowy surowiec glinonono$ny pochodzacy z przemyshu alu-
miniowego, uzupelniony w razie potrzeby mineralizatorem, miesza si¢ z odpadowym surow-
cem wapiennym i z siarczanem wapnia stanowiacym odpad lub z odpadowym surowcem wa-
pienno-siarczanowym w proporcji takiej aby w namiarze surowcowym, przeliczonym na stan
wyprazony, a tym samym w spieku stosunek wagowy Al 0,:CaO wynosit w zaleznosci od
jakosci stosowanych surowcéw odpadowych od 1,36 do 0,80 ,a stosunek wagowy Al,0,:SO,
wynosit od 3,68 do 2,0, po czym miele si¢ i wypala w temperaturze 1250 - 1350°C, powstaty
spiek glino-siarczano-wapniowy schladza si¢ nastepnie nie wolniej niz 30°C na minute
i miele do uziarnienia ponizej 60 um.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w charakterze surowcéw do otrzymy-
wania spieku wprowadza si¢ surowce odpadowe z udzialem surowcéw pochodzenia natural-
nego lub surowce naturalne.

* ok %

Przedmiotem wynalazku jest otrzymywanie spieku glino-siarczano-wapniowego, znaj-
dujacego zastosowanie jako skiadnik mieszanki ekspansywnej stosowanej do produkcji ce-
mentow ekspansywnych i bezskurczowych.

Znany sposéb otrzymywania klinkieru glino-siarczano-wapniowego, zawierajacego faze
3Ca0-3AL,0,-CaS0O, (C,A,S) polega na wypaleniu w temperaturze 1250 - 1350°C, tak przy-
gotowanej mieszaniny surowca wapiennego , glinonosnego ( np. boksytu, kaolinu) i siarczanu
wapniowego (CaSO,, CaSO,-2H,0) aby stosunek molowy Ca0:CaS0O,:Al,0, w spieku glino-
siarczano-wapniowym wynosil 3:1:3, wzglednie w zaleznosci od stosowanych surowcow
ilos¢ moli CaO byta wigksza i uzalezniona od zawartosci innych skladnikéw takich jak SiO,,
Fe,0,, TiO, itp.

Schlodzony i zmielony do odpowiedniego uziarnienia spiek stanowi gotowy produkt -
klinkier glino-siarczano-wapniowy.

Zmielony klinkier glino-siarczano-wapniowy jest sktadnikiem mieszanki ekspansywnej,
tacznie z odpowiednimi iloSciami tlenku wapniowego i anhydrytu.

Celem wynalazku jest otrzymanie spieku glino-siarczano-wapniowego o znacznie lep-
szej reaktywnosci.

Istota wynalazku polega na tym, ze odpadowy surowiec glinononosny pochodzacy
z przemystu aluminiowego uzupetniony w razie potrzeby mineralizatorem miesza si¢ z odpa-
dowym surowcem wapiennym i z siarczanem wapnia stanowigcym odpad lub z odpadowym
surowcem wapienno-siarczanowym w proporcji takiej aby w namiarze surowcowym, przeli-
czonym na stan wyprazony, a tym samym w spieku, stosunek wagowy AlLQ,:Ca0Q wynosit w
zaleznosci od jakosci stosowanych surowcéw odpadowych od 1,36 do 0,80, a stosunck wa-
gowy Al,0,:S0, wynosit od 3,68 do 2,0, po czym miele si¢ i wypala w temperaturze 1250 -
1350 °C . Powstaly spiek glino-siarczano-wapniowy schiadza si¢ nastepnie nie wolniej niz
30°C na minut¢ i miele do uziarnienia ponizej 60pm. W wyniku takiego chlodzenia zostaje
zachowana, powstala w czasie spiekania, zdefektowana struktura fazy C,A,S wynikajaca z
wbudowania si¢ tlenkéw Fe, Si, Mg, Ti itp, bedacych sktadnikami stosowanych surowcéw,
Si0, zostaje czgsciowo zwigzany w 2Ca0-Si0,:0,5CaSO, (2C,S-CaS0,), MgO pozostaje cz¢-
sciowo w postaci wolnej, a pozostale ilosci tych tlenkéw tworzg szkliwo, a siarczan wapnia
pozostaje w formie nie zwiazanej w ilosci nie mniejszej niz 4% SO, .
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Nie powstajq takze zwiazki z tlenkiem glinu takie jak 2Ca0-Al,0,-Si0, i MgO-AlL,0,.

W charakterze surowcow do otrzymywania spieku mozna uzy¢ surowcow odpadowych
z udzialem surowcoéw pochodzenia naturalnego jak rowniez surowcow naturalnych.

Zaleta sposobu wg wynalazku jest mozliwo$¢ otrzymania wysokiej jakosci spieku gli-
no-siarczano-wapniowego o duzej reaktywnosci takze z surowcéw odpadowych, z ktérego po
zmieleniu w znanej proporcji z tlenkiem wapniowym o wymaganej charakterystyce i z anhy-
drytem wytwarza si¢ wysokiej jakosci mieszanke ekspansywna, znajdujaca zastosowanie do
produkcji cementdw ekspansywnych i bezskurczowych.

Przyktad:

Wysuszony odpadowy surowiec glinonosny pochodzacy z przemyshu aluminiowego
zawierajacy 60,3% Al,O, zmielono z wysuszonym surowcem wapiennym stanowiacym odpad
z odsiarczania spalin, zawierajacym 49,4% CaO i 3,7% SO, oraz z dodatkiem anhydrytu
W nastgpujacej proporcji:

39%  odpadowego surowca glinonosnego

42%  odpadowego surowca wapiennego

19%  anhydrytu

Tak przygotowana mieszaning surowcowg wypalono w temperaturze 1280°C w czasie
1 godziny. Nast¢pnie spiek schtodzono z szybkoscig 35°C na minutg. W otrzymanym spieku
gléwna faze stanowi C,A,S o zdefektowanej strukturze, wystgpuje ona w ilosci 70%. Poza
fazag C,A,S w spieku wystepuja 2Ca0-Si0,, niezwigzany CaSO,, szkliwo i niewielkie ilosci
MgO. Dyfraktogram spieku przedstawia rysunek.

Spiek glino-siarczano-wapniowy po wypaleniu i ochtodzeniu zmielono do uziarnie-
nia ponizej 60 um, zarobiono woda w stosunku W/C = 0,41, po czym wykonano badania
wytrzymatosci zaczynu glino-siarczano-wapniowego.

Wiyniki przedstawiono w tabeli.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa)
Warunki twardnienia 1 dzied 3 dni 7 dni 28 dni
Woda 35 42 48 55
Powietrze 31 39 42 49
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