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Srodek do modyfikacji stopéw Zn - Al, znamienny tym, ze zawiera wagowo: alumi-
nium w ilosci 10 - 85%, cynk w ilosci 10 - 85%, tytan w ilo$ci 3 - 10% oraz miedZ, mangan,
chrom, zelazo 1 nikiel w 1acznej ilosci do 10%.



Srodek do modyfikacji stopéw Zn - Al

Zastrzezenie patentowe

Srodek do modyfikacji stopéw Zn - Al, znamienny tym, ze zawiera wagowo: aluminium
wilosci 10 - 85%, cynk wilosci 10 - 85%, tytan w iloci 3 - 10% oraz miedz, mangan, chrom, Zela-
zo 1 nikiel w lacznej ilodci do 10%.

* ok ok

Przedmiotem wynalazku jest srodek do modyfikacji stopéw cynk - aluminium, znajdujacy
zastosowanie w odlewnictwie.

W dotychczasowej praktyce przemystowej nie stosuje si¢ modyfikacji stopéw cynku ze
wzgledu na brak modyfikatoréw wykazujacych w niskiej temperaturze dobra rozpuszczalnosé,
badz modyfikatoréw solnych wykazujacych rozklad termiczny w niskiej temperaturze, odpo-
wiedniej dla technologii otrzymywania stopéw cynku. Uzycie do modyfikacji stopéw cynku tra-
dycyjnych zapraw Al - Ti lub soli K,TiF4 czy KBF, stosowanych w technologii stopéw Al,
wymaga temperatury kapieli metalowej 700-750°C, co prowadzi do obnizenia wlasciwoéci sto-
pow cynku w wyniku nadmiernego ich przegrzania ponad temperaturg zalecana technologia to-
pienia tych stopéw. Wzrasta réwniez zgar metalurgiczny wsadu intensywnie utleniajacego sie w
podwyzszonej temperaturze.

Srodek do modyfikacji stopéw Zn - Al wedtug wynalazku zawiera wagowo: aluminium w
ilosci 10 - 85%, cynk w ilo$ci 10 - 85%, tytan w ilosci 3 - 10% oraz miedz, mangan, chrom, zelazo
1 nikiel w {acznej ilosci do 10%.

Zaleta srodka wedtug wynalazku jest to, ze wykazuje on dobra rozpuszczalnodé w cieklych
stopach Zn - Al juz w temperaturze 400°C, dzigki czemu nie jest wymagane przegrzanie tych sto-
pow. Zastosowanie $rodka gwarantuje jego szybkie i catkowite rozpuszczenie si¢ w ciektych sto-
pach Zn - Al, powodujac wytworzenie w nich réwnomiernie roztozonych, drobnych czastek -
centrow heterogicznego zarodkowania statego roztworu cynku w aluminium. Wprowadzane ze
srodkiem czastki te wykazuja taka sama budowe krystaliczna i niemal identyczny parametr sie-
ciowy, jako zarodkowany przez nie roztwor staty cynku w aluminium. Powoduje to, ze Srodek ten
cechuje si¢ wysoka efektywnoscia rozdrobnienia dendrytycznej mikrostruktury tych stopéw po
modyfikacji srodkiem wedtug wynalazku jest wzrost wydiuzenia przy zachowanej wytrzy-
maloci na rozciagnie.

Przyktad L Srodek zawiera wagowo: 82% aluminium, 12,5% cynku, 5% tytanu oraz
0,5% miedzi.

Powyzszy srodek w ilosci 2% w stosunku do masy wsadu metalowego wprowadzono do
cieklego stopu ZnAl40 o temperaturze 700°C. Nastepnie po 10 minutach modyfikacji odlano do
formy piaskowej prébki do badan.

Stop wykazuje nastepujace wlasciwosci:

wytrzymalos¢ na rozciaganie R,, =267 MPa

wydtuzenie wzgledne A, = 4,1%

Dla poréwnania stop ten nie poddany modyfikacji wykazuje nastepujace wlasciwosci:

wytrzymato$¢ na rozciaganie R,, =265 MPa

wydltuzenie wzgledne A, = 3,1%

Przyktad II. Srodek zawiera wagowo: 45% aluminium, 45% cynku, 5% tytanu oraz
2,5% miedzi, 1,5% manganu, 0,5% chromu i 0,5% niklu.

Srodek o powyzszym skladzie w ilosci 1% w stosunku do masy wsadu metalowego wpro-
wadzono do ciektego stopu ZnAl25 o temperaturze 600°C. Nastepnie po 10 minutach modyfika-
cji odlano do formy piaskowe;j prébki do badan.
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Stop wykazuje nastgpujace wlasciwosci:

wytrzymalos$¢ na rozciaganie R, =285 MPa

wydluzenie wzgledne A = 24,7%

Dla poréwnania stop ten nie poddany modyfikacji wykazuje nastepujace wlasciwosci:

wytrzymalos¢ na rozciaganie R,, =282 MPa

wydluzenie wzgledne A, = 14,8%

Przyktad I Srodek zawiera wagowo: 12% aluminium, 82% cynku, 5% tytanu oraz
0,5% miedzi i 0,5% chromu.

Do cieklego stopu ZnAl10 o temperaturze 475°C wprowadzono 0,4% $rodka w stosunku
do masy wsadu metalowego i po 10 minutach modyfikacji odlano do formy metalowe) probki do
badan.

Stop wykazuje nastgpujace wlasciwosci:

wytrzymalo$¢ na rozciaganie R, =191 MPa

wydhuzenie wzgledne A, = 8,5%

Dla poréwnania stop ten nie poddany modyfikacji wykazuje nastgpujace wlasciwosci:

wytrzymalos¢ na rozciaganie R, =190 MPa

wydhuzenie wzgledne A, = 6,2%
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