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1. Sposdb przetwarzania odpadowych substancji palnych o du-
z¢j lepkosci obejmujacy mieszanie substancii wsadowych a nastep-
nie spickanie, znamienny tym, ze odpadowe substancje palne o
duzej lepkosci rozprowadza si¢ rownomiernie na powierzchni ziarn
pylu az do ich nasaczenia poprzez mieszanie i dodaje si¢ rownoczes-
nie lepiszcze, a w zaleznosci od wilgotnosci materialu mieszanego
wodg zarobowa, poszczegolne skladniki wprowadza si¢ w sposob
ciagly, przy czym zachowuje si¢ stosunek ci¢zaru odpadowych sub-
stancji palnych o duzej lepkosci do zawartosci pytow w zakresie wa-
gowym od 10% do 30%, a zawartosci lepiszcza w zakresie
wagowym do 7%, otrzymany w ten sposob materiat o wlasnosciach
plastycznych wyciska sig i tnie na brylki o dowoinym rozmiarze,
ktore poddaje si¢ spickaniu w temperaturze od 1000°C do 1300°C. a
uzyskany spiek rozdziela si¢ na frakcje, podziarno zawraca si¢ do
procesu jako skladnik mieszanki wsadowej, za$ spaliny z procesu
spiekania schiadza si¢, oczyszcza si¢ i odprowadza do atmosfery.

8. Uklad do przetwarzania odpadowych substancji palnych o
duzej lepkosci zawierajacy suszarkg i urzadzenia odpylajace, zna-
mienny tym, ze ma zbiorniki (1, 2, 3), zktorych kazdy zakonczony
jest urzadzeniem (4) zamykajaco-dozujacym, mieszalnik (5)
polaczony z prasa (6) zaopatrzong w noz (7), piec (12) do spieka-
nia, sortownik (13) oraz zasobniki (14), przy czym piec (12) do
spiekania polaczony jest poprzez instalacjg (16) ciagu spalino-
wego, z wymiennikiem (17) ciepla, cyklonem (18) i filtrem (19).
natomiast do mieszalnika (5) podlaczona jest instalacja wodna (8),
poza tym ukiad posiada wentylator (15) powietrza usytuowany
obok pieca (12) do spiekania.




Sposob i1 uklad do przetwarzania odpadowych substancji
palnych o duzej lepkosci

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob przetwarzania odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci obejmujacy
mieszanie substancji wsadowych a nastqpnie spiekanie, znamienny tym, ze odpadowe substan-
cje palne o duzej lepkosc1 rozprowadza si¢ rownomiernie na powierzchni ziarn pytu az do ich
nasaczenia poprzez mieszanie i dodaje si¢ rownoczesnie lepiszcze, a w zaleznosci od wilgotnosci
materialu mieszanego wodg zarobowa, poszczegolne sktadniki wprowadza si¢ w sposob ciagly,
przy czym zachowuje si¢ stosunek ci¢zaru odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci do
zawartosci pylow w zakresie wagowym od 10% do 30%, a zawartosci lepiszcza w zakresie wago-
wym do 7%, otrzymany w ten sposob materiat o whasnosciach plastycznych wyciska sig i tnie na
brytki o dowolnym rozmiarze, ktére poddaje si¢ spieckaniu w temperaturze od 1000°C do
1300°C, a uzyskany spiek rozdziela sig¢ na frakcje, podziarno zawraca si¢ do procesu jako sktad-
nik mieszanki wsadowej, za$ spaliny z procesu spiekania schtadza sig, oczyszcza si¢ i odprowa-
dza do atmosfery.

2. Sposéb wedhug zastrz. 1, znamienny tym, ze dodatkowo powierzchnig brylek przed
procesem spiekania obtacza si¢ pudrem i suszy w temperaturze max. 150°C.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze jako puder stosuje si¢ miatka frakcj¢ od-
padowa, pozyskiwang przy produkcji wyrobéw ogniotrwalych, korzystnie szamotowych.

4. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze spaliny z procesu spiekania kieruje sie
przez instalacj¢ ciagu spalinowego jednym strumieniem do suszarki, a drugim do wymiennika
ciepla, nastgpnie oczyszcza si¢ dwustopniowo 1 przepuszcza si¢ przez cyklon i przez filtr, zas
wytracone czgsci stale zawraca si¢ do procesu jako skiadnik mieszanki wsadowe;.

5. Sposob przetwarzania odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci obejmujacy
mieszanie skladnikow wsadowych a nastgpnie spiekanie, znamienny tym, ze odpadowe sub-
stancje palne o duzej lepkosci rozprowadza si¢ rtownomiernie na powierzchni ziarn pyhu az do ich
nasaczenia poprzez mieszanie i dodaje si¢ rownoczesnie lepiszcze, a w zalezno$ci od wilgotnosci
materialu mieszanego wod¢ zarobowa, nast¢pnie poszczegdlne sktadniki wprowadza si¢ w
sposob ciagly, przy czym zachowuje si¢ stosunek cig¢zaru odpadowych substancji palnych o du-
zej lepkosci do zawartosci pytow w zakresie wagowym do 10%, a zawartosci lepiszcza w za-
kresie wagowym do 7%, tak przygotowany material poddaje si¢ granulacji i suszy w
temperaturze max. 150°C, nastgpnie spieka si¢ w temperaturze od 1000°C do 1300°C, uzyskany
spiek rozdziela si¢ na frakcje, a podziarno zawraca si¢ do procesu jako sktadnik mieszanki wsa-
dowej, za$ spaliny z procesu spiekania kieruje si¢ przez instalacj¢ ciagu spalinowego jednym
strumieniem do suszarki, a drugim do wymiennika ciepta, a nastgpnie spaliny oczyszcza sie dwu-
stopniowo, przepuszcza si¢ przez cyklon i przez filtr, oraz odprowadza do atmosfery, za$
wytracone czgsci stale zawraca si¢ do procesu jako skladnik mieszanki wsadowe;.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamienny tym, e przed suszeniem i spiekaniem powierzch-
ni¢ granulek dodatkowo obtacza si¢ pudrem.

7. Sposdb wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze jako puder stosuje si¢ miatka frakcje od-
padowa, pozyskiwang przy produkcji wyrobow ogniotrwatych, korzystnie szamotowych.

8. Uktad do przetwarzania odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci zawie-
rajacy suszarke i urzadzenia odpylajace, znamienny tym, ze ma zbiorniki (1, 2, 3), zktérych
kazdy zakoficzony jest urzadzeniem (4) zamykajaco-dozujacym, mieszalnik (5) potaczony z
prasg (6) zaopatrzona w néz (7), piec (12) do spiekania, sortownik (13) oraz zasobniki (14),
przy czym piec (12) do spiekania polaczony jest poprzez instalacjg (16) ciagu spalinowego, z
wymiennikiem (17) ciepta, cyklonem (18) i filtrem (19), natomiast do mieszalnika (5)
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podiaczona jest instalacja wodna (8), poza tym ukfad posiada wentylator (15) powietrza usy-
tuowany obok pieca (12) do spiekania.

9. Uklad wedhug zastrz. 8, znamienny tym, ze mieszalnik (5) polaczony jest dodatkowo z
obtaczarka (10) i suszarka (11), ktéra poprzez instalacj¢ (16) ciagu spalinowego polaczona jest z
cyklonem (18) i filtrem (19).

10. Ukiad do przetwarzania odpadowych substancji palnych o duzej lepkogci zawierajacy
suszarke i urzadzenia odpylajace, znamienny tym, ze ma zbiomniki (1, 2, 3), z ktérych kazdy za-
koriczony jest urzadzeniem (4) zamykajaco-dozujacym, mieszalnik (5) do ktérego podtaczona
Jest instalacja wodna (8), granulator (9), suszarke (11), piec (12) do spiekania, sortownik (13)
oraz zasobniki (14), przy czym piec (12) do spiekania podiaczony jest poprzez instalacje (16)
ciagu spalinowego z wymiennikiem (17) ciepla, cyklonem (18) i filtrem (19), poza tym uklad po-
siada wentylator (15) powietrza usytuowany obok pieca (12) do spiekania, ponadto suszarka (11)
ma polaczenie przez instalacj¢ (16) ciagu spalinowego z cyklonem (18) i filtrem (19).

11. Uklad wedlug zastrz. 10, znamienny tym, ze granulator (9) dodatkowo polaczony jest
z obtaczarka (10).

I

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i uklad do przetwarzania odpadowych substancji pal-
nych o duzej lepkosci. v _

Do odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci naleza przepracowane emulsje walco-
whicze, oleje przekladniowe oraz smary. Powstaja one w przemysle hutniczym, chemicznym,
maszynowym i naftowym. Zasadnicze ilosci tych odpadowych substancji s wylapywane w spe-
cjalnych zwrotnych instalacjach, gdzie po odwodnieniu gromadzone sa w osadnikach komoro-
wych. Substancje te z osadnikéw wysylane s3 w ‘niewielkich ilosciach do powtdrnego
wykorzystania jako paliwo do opalania np. szklarni. Nie wykorzystane odpady powoduja konie-
cznos¢ ich skladowania ale w zwiazku z tym ponoszone sa wysokie oplaty za gospodarcze korzy-
stanie ze Srodowiska.

Znane s3 metody utylizacji olejow i emulsji przepracowanych polegajace na mieszaniu z
mazutem i spalaniu w postaci rozpylonej w piecach martenowskich lub innych. Proces taki prze-
biega nieprawidlowo, bowiem nie Wystepuje wymagane rozdrobnienie paliwa, jak réwniez nie
uzyskuje si¢ wymaganej szybkosci spalania ze wzgledu na malg predko$é parowania substancji
palnych. Prowadzi to do powstawania zwiazkéw zanieczyszczajacych érodowisko.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 157 333 sposéb unieszkodliwiania zaolejo-
nych sciekéw przemystowych charakteryzujacy si¢ tym, ze zaolejone $cieki miesza si¢ z kruszy-
wem o frakcji 0-5 mm i piaskiem w proporcji zapewniajacej ich dalsza sypkos¢. Nastepnie
mieszaning t¢ podaje si¢ do suszarki rotacyjnej, gdzie czesci palne zawiesiny olejowej ulegaja
spaleniu w temperaturze 200-250°C. Odpady lotne w postaci pytéw odprowadzane i przechwy-
tywane sq przez urzadzenie odpylajace.

W rozwiazaniu wedlug wynalazku Sposob przetwarzania odpadowych substancji palnych
o duzej lepkosci charakteryzuje si¢ tym, ze odpadowe substancje palne o duzej lepkosci rozpro-
wadza si¢ rOwnomiernie na powierzchni ziarn pyhuazdo ich nasaczenia poprzez mieszanie i do-
daje si¢ rownoczesnie lepiszcze, a w zaleznosci od wilgotnosci materiatu mieszanego wode
zarobowa. Poszczegolne skiadniki wprowadza si¢ W sposob ciagly, przy czym zachowuje sie sto-
sunek cigzaru odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci do zawartosci pylow w zakresie
wagowym od 10% do 30%, a zawartosci lepiszcza w zakresie wagowym do 7%. Otrzymany w.
ten sposob materiat o wlasnosciach plastycznych wyciska sig i tnie na brytki o dowolnym rozmia-
rze, ktore poddaje sig spiekaniu w temperaturze od 1000°C do 1 300°C. Uzyskany spiek rozdziela
si¢ na frakcje, podziarno zawraca si¢ do procesu Jako sktadnik mieszanki wsadowej, zas spaliny z
procesu spiekania schladza sig, oczyszcza si¢ i odprowadza do atmosfery.

W korzystnym przykladzie wykonania sposobu wedhug wynalazku powierzchnig brylek
przed procesem spiekania obtacza sie pudrem i suszy w temperaturze max. 150°C. Jako puder
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korzystnie jest stosowa¢ miatka frakcje odpadowa, pozyskiwana przy produkcji wyrobow ognio-
trwatych, korzystnie szamotowych.

- "W innym korzystnym przyktadzie wykonania sposobu wedlug wynalazku spaliny z procesu
spiekania kieruje si¢ przez instalacj¢ ciagu spalinowego jednym strumieniem do suszarki, a drugim
do wymiennika ciepta, nast¢pnie oczyszcza sie dwustopniowo, przepuszcza si¢ przez cyklon i
przez filtr. Wytracone czgsci stale zawraca si¢ do procesu jako sktadnik mieszanki wsadowe;.

W innej wersji spos6b przetwarzania odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci cha-
rakteryzuje si¢ tym, ze odpadowe substancje palne o duzej lepkosci rozprowadza si¢ réwnomier-
nie na powierzchni ziarn pylu az do ich nasaczenia poprzez mieszanie i dodaje sig
rownoczesnie lepiszcze, a w zaleznoéci od wilgotnosci materialu mieszanego wodg zarobowa.
Poszczegolne sktadniki wprowadza si¢ w sposob ciagly, przy czym zachowuje si¢ stosunek
cigzaru odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci do zawartosci pytéw w zakresie wa-
gowym do 10%, azawarto$ci lepiszcza w zakresie wagowym do 7%. Tak przygotowany materiat
poddaje si¢ granulacji 1 suszy w temperaturze max. 150°C, nastepnie spicka w temperaturze od
1000°C do 1300°C. Uzyskany spiek rozdziela si¢ na frakcje, a podziarno zawracane jest do pro-
cesu jako skiadnik mieszanki wsadowej. Spaliny z procesu spiekania kieruje si¢ przez instalacj¢
ciagu spalinowego jednym strumieniem do suszarki, a drugim do wymiennika ciepla, a nastgpnie
spaliny oczyszcza si¢ dwustopniowo, przepuszcza si¢ przez cyklon i przez filtr oraz odprowadza
do atmosfery. Wytracone czgéci stale zawraca si¢ do procesu jako sktadnik mieszanki wsadowe;.

W korzystnym przykiadzie wykonania sposobu wedtug wynalazku, przed suszeniem 1
spickaniem, powierzchni¢ granulek obtacza si¢ pudrem. Jako puder korzystnie jest stosowac
miatka frakcje odpadowa, pozyskiwana przy produkcji wyrobow ogniotrwatych, korzystnie sza-
motowych. ,

Uktad do przetwarzania odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci wedtug wynalaz-
ku ma zbiorniki, z ktérych kazdy zakonczony jest urzadzeniem zamykajaco-dozujacym, miesza-
Inik polaczony z prasa zaopatrzona w noz, piec do spiekania, sortownik oraz zasobniki. Piec do
spiekania potaczony jest poprzez instalacjg ciagu spalinowego z wymiennikiem ciepla, cyklo-
nem i filtrem. Natomiast do mieszalnika podiaczona jest instalacja wodna. Poza tym ukiad posia-
da wentylator powietrza usytuowany obok pieca do spalania. Mieszalnik dodatkowo potaczony
jest z obtaczarka i suszarka, ktéra ma polaczenie poprzez instalacje ciagu spalinowego z cyklo-
nem 1 filtrem.

W innej wersji uklad do przetwarzania odpadowych substancji palnych o duzej lepkosci
ma zbiorniki, z ktorych kazdy zakonczony jest urzadzeniem zamykajaco-dozujacym, mieszalnik
do ktérego podtaczona jest instalacja wodna, granulator, suszarke, piec do spiekania, sortownik
oraz zasobniki. Piec potaczony jest poprzez instalacj¢ ciagu spalinowego z wymiennikiem
ciepla, cyklonemi filtrem. Poza tym uktad posiada wentylator powietrza usytuowany obok pieca.
Ponadto suszarka ma polaczenie przez instalacjg ciagu spalinowego z cyklonemi i filtrem. Granu-
lator dodatkowo polaczony jest z obtaczarka.

Podstawowa zaleta wynalazku jest to, ze pozwala zuzywac odpadowe substancje palne, tak
aby nie zagrazaty srodowisku naturalnemu cztowieka. Réwniez w czasie procesu spalania odzy-
skuje si¢ dla mediéw ciepto z wypalania czgéci palnych. Jako produkt koficowy otrzymuje sig
spick o dobrych wilasciwosciach, nieszkodliwy dla $rodowiska, ktéry jest poszukiwanym mate-
riatem stosowanym jako wypeniacz do betondéw lub do drég gruntowych i utwardzonych np. as-
faltowych. W czasie procesu technologicznego otrzymuje sig réwniez pétprodukt, ktory stanowi
material opalowy w postaci brylek lub granulek. Ukiad wedlug wynalazku ma te zalete, Ze w
przypadku trudnosci lokalizacyjnych mozliwe jest rozdzielnie go i usytuowanie w réznych miej-
scach, ale ze wzgledow transportowych blisko potozonych od siebie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony schematycznie w przyktadach wykonania na ry-
sunku, na ktorym fig. 1 przedstawia schemat blokowy uktadu, a fig. 2 - schemat blokowy innej
wersji ukladu.
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Przyktad I

Przykiad wykonania ukladu wedhig wynalazku przedstawionego schematycznie na fig. 1
zawiera trzy zbiorniki, z ktérych zbiornik 1 przeznaczony jest na pyt z elektrofiltréw o ziarnisto-
sci frakeji ponizej 0,2 mm, zbiomik 2 na przepracowane oleje, emulsje i smary dostarczane z
osadnikéw komorowych i zbiornik 3 na gling kopalna. Ujscia tych zbiornikéw zakonczone sa
urzadzeniami 4 zamykajaco-dozujacymi dostosowanymi do materialow wsadowych. Pod zbior-
nikami 1, 2, 3 umieszczony jest mieszalnik 5 bezposrednio polaczony: z prasg 6 zaopatrzong w
n6z 7 oraz z instalacja 8 wodna. W poblizu prasy 6 zainstalowana jest obtaczarka 10 i suszarka 1]
Suszarka 11 przez instalacje 16 ciagu spalinowego ma polaczenie z cyklonem 18 i filtrem 19 wor-
kowym. Ukiad wediug wynalazku ma réwhiez piec 12 z rusztem ruchomym, sito-sortownik 13 i
zasobniki 14 na produkty konicowe. Piec 12 z rusztem ruchomym potaczony jest poprzez instala-
cj¢ 16 ciagu spalinowego z wymiennikiem 17 ciepla, cyklonem 18 do wytracania wigkszych
czastek statych ze spalin i filtrem 19 workowym na drobny pyt spalinowy. Poza tym uktad posia-
da wentylator 15 powietrza usytuowany obok pieca 12 z ruachomym rusztem.

Mieszaning wsadowa przygotowuje si¢ z nastepujacych skladnikéw:

- py1 z elektrofiltrow sitowni 65% R

- przepracowane emulsje, oleje i smary 30%

- glina kopalna 4,8% v

- woda zarobowa 0,2%

Skladniki wsadowe zgromadzone W zbiornikach 1, 2, 3, dostarczane sa w sposob ciagly do
mieszalnika 5, gdzie nastgpuje ich wymieszanie do uzyskania efektu réwnomiernego rozprowa-
dzenia przepracowanych emulsji, olejéw i smar6w na powierzchni ziarn pytu z elektrofiltrow
oraz nasaczenia dodajac przy tym gline kopalna i wodg zarobowa. Otrzymany materiat o konsy-
stencji ciastowatej wyciskany jest i porcjowany na brytki o dowolnym rozmiarze. Brylki w zalez-
nosci od zapotrzebowania ladowane sa;: bezposrednio do pieca 12 z ruchomym rusztem, gdzie
nastepuje ich spiekanie lub do obtaczarki 10, gdzie pokrywa sie powierzchnig brylek pudrem ze
sproszkowanego szamotu. Nastepnie brytki suszy si¢ w temperaturze max. 150°C i tak spreparo-
wany material stanowi pétprodukt, ktory sktadowany jest i sezonowany bez szkody dla jego
przydatnosci w nastepne;j fazie przerobu, lub bezposrednio tadowany jest do pieca 12 z rucho-
mym rusztem i spiekany w temperaturze okolo 1200°C. Proces spiekania jest sterowany przez
odpowiednia predko$é przeptywu materiaty przez piec 12 zruchomym rusztem, tak aby uzyskaé
czas na catkowite spalenie skladnikéw palnych i ilo$¢ powietrza dostarczone g0z wentylatora 15.
Spiek z pieca 12 z rachomym rusztem kierowany jest na sito-sortownik 13 gdzie nastepuje roz-
dzielenie na frakcje o wymaganej ziarnistodci i gromadzony w zasobnikach 14. Podziarno nato-
miast zostaje zawrécone ponownie do procesu do zbiornika 1. Spaliny z pieca 12 przeplywaja
instalacja ciggu spalinowego Jjednym strumieniem do suszarki 11 , gdzie cieplo ich jest wykorzy-
stane do suszenia brylek, a drugim do wymiennika 17 ciepta i oddawane do podgrzewania wody.
Ochlodzone spaliny w celu ich oczyszczenia przed wyrzutem do atmosfery kierowane sg do cy-
klonu 18 bedacego pierwszym stopniem oczyszczania spalin, a nastepnie do filtra 19 workowe-
g0, gdzie wylapywany jest pyt spalinowy. Drobne czasteczki i pyl zbierane w cyklonie 18 i filtrze
19 workowym zawracane sa ponownie do procesu do zbiornika 1.

Przyktad II

Przykiad wykonania ukladu w innej wersji wedtug wynalazku przedstawione g0 schematy-
cznie na fig. 2 zawiera trzy zbiorniki, z ktérych zbiornik 1 przeznaczony jest na pyt z elektrofil-
tréw sitowni o ziarnistosci max. 0,2 mm, zbiornik 2 na przepracowane oleje, emulsje i smary
dostarczane z osadnikéw komorowych i zbiornik 3 na gling kopalna. Ujscia tych zbiornikéw za-
konczone sg urzadzeniami 4 zamykajaco-dozujacymi dostosowanymi do materiatéw wsado-
wych. Pod zbiornikami 1, 2, 3 umieszczony jest mieszalnik 5 do ktérego podlaczona jest
instalacja 8 wodna. Za mieszalnikiem 5 zainstalowany jest granulator 9 talerzowy, obtaczarka 10
1suszarka 11, ktora ma polaczenie przez instalacj¢ 16 ciagu spalinowego z cyklonem 18 i filtrem
19 workowym. Uklad wedtug wynalazku ma réwniez piec 12 spiekalniczy, sito-sortownik 13 i
zasobniki 14 na produkty spieku. Piec 12 spiekalniczy polaczony jest przez instalacj¢ 16 ciagu
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spalinowego z wymiennikiem 17 ciepla, cyklonem 18 do wytracania czastek statych spalin i filtr
19 workowy na pyt spalinowy. Poza tym uklad posiada wentylator 15 powietrza usytuowany
obok pieca 12 spiekalniczego. :

Mieszanke wsadowa przygotowuje si¢ z nastgpujacych sktadnikow:

- pyt z elektrofiltréw sitowni 85%

- przepracowane emulsje, oleje i smary 9%

- glina kopalna 5,9%

- woda zarobowa 0,1%

Sktadniki wsadowe zgromadzone w zbiornikach 1, 2, 3 dostarczane sa w sposob ciagly do
mieszalnika 5, gdzie nastgpuje ich dokladne wymieszanie do uzyskania efektu rownomiernego
rozprowadzenia przepracowanych emulsji, olejow i smaréw na powierzchni ziarn pyhu z elektro-
filtrow oraz nasaczeniu dodajac przy tym gling kopalna i wodg zarobowa, tak aby otrzymac mate-
riat sypki. Otrzymana mieszanka podawana jest na granulator 9 talerzowy, gdzie uzyskuje si¢
granulat o srednicy od 5 mm do 15 mm. W zalezno$ci od zapotrzebowania granulat obtacza si¢
mialkg frakcja odpadowa wyrobow ogniotrwalych i suszy w temperaturze okoto 130°C lub bez-
posrednio podawany jest do suszenia w celu odprowadzenia wody. Tak przygotowany materiat
stanowi potprodukt, ktéry sktadowany jest i sezonowany bez szkody dla jego przydatnosci w na-
stgpnej fazie przerobu, lub bezposrednio kierowany do pieca 12 spiekalniczego 1 spiekany w tem-
peraturze max. 1300°C. Proces ten sterowany jest poprzez ilos¢ dostarczonego powietrza z
wentylatora 15 i odpowiednia predkos¢ przeptywu materialu przez piec 12 spiekalniczy, tak aby
uzyskaé czas na max. spalenie skladnikéw palnych. Spiek nastgpnie kierowany jest na sito-sorto-
wnik 13, gdzie nastepuje rozdzielenie na frakcje o wymaganej ziarnistosci i gromadzony w zaso-
bnikach 14. Podziarno zostaje zawrécone ponownie do procesu do zbiomika 1. Spaliny z pieca
12 spiekalniczego przeptywaja przez instalacj¢ 16 ciagu spalinowego do suszarki 11, badz do
wymiennika 17 ciepta. Ochtodzone spaliny kierowane sado cyklonu 18 bedacym pierwszym sto-
pniem oczyszczania spalin, a nastgpnie do filtra 19 workowego 1 emitowane do atmosfery.
Wylapywane czgsci lotne spalin zawracane sa do ponownego przerobu do zbiornika 1.
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