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@ 1. Sposéb przygotowania szlamu zgorzelinowo - zendrowego do stosowania jako
komponént wsadu wielkopiecowego i/lub konwertorowego, metoda brykietowania w znanych
prasach, znamienny tym, ze na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo - zendrowego
dodaje si¢ 10 - 25% wagowych odpadu technologicznego wytworzonego przy produkcji
acetylenu, po czym miesza si¢ oba komponenty, a nastgpnie do otrzymanej mieszaniny dozuje
si¢ melase cukrowa, ktéra na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo - zendrowego
dodaje si¢ w ilosci 3 - 7% wagowych i ponownie calo§¢ miesza si¢ do uzyskania
jednorodnej, sypkiej masy z ktérej formuje si¢ brykiety, ktére nastgpnie poddaje si¢
sezonowaniu.
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Sposob przygotowania szlamu zgorzelinowo - zendrowego
do stosowania jako komponent wsadu wielkopiecowego
i/lub konwertorowego

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob przygotowania szlamu zgorzelinowo - zendrowego do stosowania jako kom-
ponent wsadu wielkopiecowego i/lub konwertorowego, metoda brykietowania w znanych pra-
sach, znamienny tym, ze na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo - zendrowego dodaje si¢
10 - 25% wagowych odpadu technologicznego wytworzonego przy produkcji acetylenu, po
czym miesza si¢ oba komponenty, a nastgpnie do otrzymanej mieszaniny dozuje si¢ melasg
cukrowa, ktéra na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo - zendrowego dodaje sie w ilodci
3 - 7% wagowych i ponownie cato$¢ miesza si¢ do uzyskania jednorodnej, sypkiej masy z
ktérej formuje si¢ brykiety, ktére nastgpnie poddaje sie sezonowaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje si¢ szlam zgorzelinowo - zen-
drowy o wilgotnosci 1,0 - 5,5%.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje si¢ odpad technologiczny za-
wierajacy Ca(OH),.

4. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze uformowane brykiety sezonuje sic w
temperaturze otoczenia przez okres do 72 godzin.

%* %k %

‘Przedmiotem wynalazku jest spos6b przygotowania szlamu zgorzelinowo - zendrowego
do stosowania jako komponent wsadu wielkopiecowego i/lub konwertorowego.

Szlam zgorzelinowo - zendrowy powstaje w procesach hutniczych i walcowniczych w

znacznych ilosciach siggajacych do kilkudziesigciu tysigcy ton rocznie i jest gromadzony w
osadnikach, z ktérych nastgpnie wywozony jest na sktadowiska aglomerowni. Szlam ten sta-
nowi zanieczyszczenie Srodowiska, jest ktopotliwy do zatadunku, wyladunku, sktadowania i
zagospodarowania. Szlam zawiera okoto 30% wody, a stanowia go czasteczki w 80% ponizej
1 mm, przy czym zawiera okolo 65% zelaza. Z uwagi na znaczne zawilgocenie i rozdrob-
nienie szlam nie nadaje si¢ bezposrednio do proceséw technologicznych i jest ucigzliwym
odpadem. \
Z polskiego opisu patentowego nr 95007 znany jest sposéb wykorzystania drobnozia-
mistych materialéw zelazonos$nych z zawiesiny wodnej stanowigcej mieszaning szlamu spie-
kalniczego, wielkopiecowego i konwertorowego w procesie spiekania rud zelaza. W znanym
sposobie drobnoziarniste materialy zelazono§ne w zawiesinie wodnej podaje si¢ na przemie-
szczajacy sig goracy spiek zwrotny i miesza si¢ z tym spiekiem w czasie niezbednym do od-
parowania wody, osadzenia i przypieczenia czastek stalych zawiesiny do powierzchni spieku
zwrotnego, a nastgpnie tak przygotowany material wykorzystuje sie jako skladnik mieszanki
spiekalniczej.

Znany spos6b eliminuje wyw6z szlam6éw na haldy i pozwala na odzysk zelaza ze szla-
mow, ale wymaga posiadania spiekalni, a ponadto wykorzystanie szlaméw jest posrednie i
wymaga transportu wraz ze spiekiem do pieca. Jest tez powaznym mankamentem zwieksze-
nie pylenia w spiekalni.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 159673 sposéb przygotowania szlamu
zgorzelinowo - zendrowego do stosowania jako komponent wsadu wielkopiecowego, kt6ry
polega na tym,, ze szlam zgorzelinowo - zendrowy w pierwszej fazie uktada si¢ na mialkie;
warstwie rudy, a nastgpnie po wstepnym odsaczeniu przenosi si¢ szlam na warstwe rudy
kawalkowej, o grubosci co najmniej 0,5 metra, ukfada sig ten szlam warstwa o grubosci 10 cm
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do 25 cm, pozostawia na okres od 2 do 5 tygodni, a nast¢pnie warstwe szlamu razem ze znajdujaca
si¢ pod nig warstwa rudy kawalkowej, faduje si¢ do zasobnikéw rudy przy wielkim piecu i
dodaje si¢ wraz z ta ruda do wielkiego pieca.

Ten znany sposoéb jest skomplikowany, wymaga duzych powierzchni skladowania, nie
rozwiazuje problemu zanieczyszczenia szlamu olejem i nie jest uzasadnione ekonomicznie
jego stosowanie w hutach posiadajacych spiekanie.

Z opisu zgloszeniowego nr P. 286656 (opublikowanego w BUP 5/91) znany jest sposob
suchego brykietowania na zimno pylow hutniczych pod wysokim cisnieniem - ponad 10 000
baréw i przy uzyciu dodatkéw takich jak: wapno, dolomit, magnezyt, dunit, oliwin, boksyt.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu racjonalnego zagospodarowania szlamu
zgorzelinowo - zendrowego umozliwiajacego odzysk zelaza w sposdb ekonomicznie uzasad-
niony, nie wymagajacy duzego wkladu energii.

W rozwiazaniu wediug wynalazku podano sposéb przygotowania szlamu zgorzelinowo - zen-
drowego do stosowania jako komponent wsadu wielkopiecowego i/lub konwertorowego. Metoda
brykietowania, polega na tym, ze na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo - zendrowego do-
daje si¢ 10 - 25% wagowych odpadu technologicznego wytworzonego przy produkcji acetylenu,
po czym miesza si¢ oba komponenty, a nast¢pnie do otrzymanej mieszaniny dozuje si¢ melas¢
cukrowa, ktérag na 100% wagowych szlamu zgorzelinowo - zendrowego dodaje si¢ w ilosci
3 - 7% wagowych i ponownie calo$§¢ miesza si¢ do uzyskania jednorodnej, sypkiej masy z
ktorej formuje si¢ brykiety, ktére nastgpnie poddaje si¢ sezonowaniu.

W sposobie wedtug wynalazku stosuje si¢ szlam zgorzelinowo - zendrowy o wilgotnosci
1,0 - 5,5%, korzystnie odpad technologiczny zawierajacy Ca(OH),, a uformowane brykiety
sezonuje si¢ w temperaturze otoczenia przez okres do 72 godzin.

Sposéb wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ wieloma zaletami, a przede wszystkim
pozwala na kompleksowe wykorzystanie szlamu zgorzelinowo - zendrowego i odzysk Zelaza,
co poprawia efektywnos$é gospodarki surowcami w hutnictwie. Ponadto zmniejsza si¢ zanie-
czyszczenie srodowiska poprzez eliminacje skladowania szlamu na haldzie oraz zneutralizo-
wanie niewielkg iloscia wapna zawartego w szlamie oleju, dzigki czemu brykiety stanowig
pelnowartosciowy i czysty pod wzgledem ekologicznym wsad hutniczy. Sposéb wedlug wy-
nalazku jest prosty w stosowaniu, nie wymaga duzej ilosci energii w trakcie przygotowania
materiatu do brykietowania i stosowania wysokiego ci$nienia formowania brykietow, a takze
eliminuje spiekanie, poniewaz wytrzymale mechanicznie brykiety wykorzystuje si¢ jako bez-
posredni komponent wsadu wielkopiecowego lub konwertorowego. Natomiast brykietowanie
powoduje zmniejszenie zapylenia srodowiska.

Wynalazek zostanie blizej objasniony w nastgpujacych przykladach wykonania.

Przyktad I. Wysuszony o wilgotnosci 3,1% szlam zgorzelinowo - zendrowy, w ilosci
1 tony wymieszano z 180 kg odpadu technologicznego wytworzonego przy produkcji acetylenu,
po czym do otrzymanej mieszaniny, dozowano rozprowadzajac réwnomiernie 50 kg melasy
cukrowej i ponownie cato§¢ wymieszano. Nastgpnie z uzyskanej jednorodnej, sypkiej masy o
wilgotnosci, 3,3% formowano brykiety w prasie walcowej przeznaczonej do brykietowania
materiatu drobnoziarnistego. Brykiety formowano pod ci$nieniem 65 Mpa, podajac do prasy
sypka masg tak, aby brykiet w trakcie formowania byl ograniczony dwoma powierzchniami
walcowymi, bedacymi wycinkami pobocznic walcow kolowych o tworzacych wzajemnie do
siebie prostopadtych. Uformowane brykiety poddano sezonowaniu w temperaturze otoczenia
przez okres do 48 godzin.

Przyktad II. Wysuszony, o wilgotnosci 2,8% szlam zgorzelinowo - zendrowy w ilo-
$ci 1 tony wymieszano z 120 kg odpadu technologlcznego Wwytworzonego przy produkcp ace-
tylenu, po czym do otrzymane_) mleszanmy, dozowano rozprowadzajac rownomiernie 30 kg
melasy cukrowej i ponownie calo$¢ wymieszano. Nastqpme z uzyskanej Jednorodnej, sypkiej
masy o wilgotnosci 3,1% formowano brykiety w prasie walcowej przeznaczonej do brykieto-
wania materiatu drobnoziarnistego. Brykiety formowano pod cisnieniem 67MPa, podajac do
prasy sypka mas¢ tak, aby brykiet w trakcie formowania byt ograniczony dwoma powierzchniami
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walcowymi, bedacymi wycinkami pobocznic walcéw kolowych o tworzacych wzajemnie do
siebie prostopadiych. Uformowane brykiety poddano sezonowaniu w temperaturze otoczenia
przez okres do 72 godzin.

W sposobie wedlug wynalazku uzyto odpadu technologicznego wytworzonego przy
produkcji acetylenu, ktorego skiad chemiczny byt nastepujacy: CaO - 65,72% /47,0% Ca
w postaci Ca(OH),/, SiO, - 2,02%, Fe - 0,42%, MgO - 0,24%, A1203 - 1,55%, C - 3,10%, re-
szta: cynk, alkalia, fosfor, siarka i inne zanieczyszczenia.

Otrzymane sposobem wedlug wynalazku brykiety charakteryzuja sie¢ wysokg
trwaloscia, nie krusza si¢ podczas transportu, s3 wodoodporne, bezpieczne ekologicznie i sta-
nowia pelnowartosciowy komponent wsadu wielkopiecowego i/lub konwertorowego.
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