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szlam z produkcji fosforanéw wapniowych, zawierajacy co najmniej 1% wagowych
Na i 3% wagowych P,0; w przeliczeniu na sucha masg prazy si¢ w temperaturze
700-900°C w ciagu 1-2 godzin, zawracajac do procesu prazenia produkt o granulacji
ponizej 15 mm.
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Sposob przerobu odpadéw, zawierajacych fluorek wapniowy

Zastrzezenie patentowe

Sposob przerobu odpadéw, zawierajacych fluorek wapniowy, znamienny tym, ze szlam
z produkeji fosforanéw wapniowych, zawierajacy co najmniej 1% wagowych Na i 3%
wagowych P,Os w przeliczeniu na sucha masg prazy si¢ w temperaturze 700-900°C w ciagu
1-2 godzin, zawracajac do procesu prazenia produkt o granulacji ponizej 15 mm.

* ok %

W procesie otrzymywania fosforanu paszowego metoda termiczna, powstaje odpad,
fluorek wapniowy w ilosci okoto 80 kg suchej masy na 1 t produktu. Szlamy fluorkowe wyste-
puja u producentéw fosforanéw paszowych w calej Europie.

Odpady zawieraja przecigtnie 40-50% wagowych wody, oraz w przeliczeniu na sucha
masg 65-80% wagowych fluorku wapniowego, 10-20% wagowych weglanu wapniowego, 4-7%
wagowych fosforanéw w przeliczeniu na P,0Oq, oraz 1,5-2,0% wagowych zwiazkéw sodu
w przeliczeniu na Na.

Szlam po wydobyciu ze stanéw skladowisk jest obecnie suszony, aby obnizy¢ zawarto$é
wilgoci do 13-18% wagowych, po czym wykorzystywany jest on jako topnik w przemysle
cementowym.

Prowadzono takze prace, majace na celu zastosowanie fluorku wapniowego do produ-
kcji materialéw budowlanych. Otrzymane materialy budowlane, zawierajace nawet do 40%
wagowych szlamoéw, charakteryzowaly si¢ duza wytrzymato$cia mechaniczng i wysoka mro-
zoodpornoscia. Uzyskano atesty Instytutu Techniki Budowlanej i Pafistwowego Zaktadu Higieny,
co pozwolito na przygotowanie produkcji w skali przemystowej (Archiwum Ochrony Srodowi-
ska nr 3-4/1994).

Opracowane 1 wdrozone czgsciowo rozwigzania nie byly jednak wystarczajace do petnej
utylizacji szlaméw, zawierajacych fluorek wapniowy. W zwigzku z tym pojawila si¢ koncepcja
zastosowania fluorku wapniowego do produkcji syntetycznego fluorytu - zamiennika fluorytu
naturalnego importowanego przez przemyst hutniczy.

Fluoryt syntetyczny, aby mogt zastapi¢ fluoryt naturalny powinien: zawiera¢ do 1%
wagowych wilgoci, co najmniej 90% wagowych CaF,, sktadad si¢ z ziaren wiekszych niz 15 mm
charakteryzujacych si¢ wytrzymalosciag mechaniczna zblizong do wytrzymalosci mechaniczne;j
keséw fluorytu naturalnego, sila Sciskajaca powodujaca rozkruszenie wigksza niz 200 N, cieza-
rem whasciwym pozornym wigkszym od 2 g/em?, a cigzarem wlasciwym rzeczywistym wig-
kszym niz 2,9 g/cm’>.

Istota sposobu przerobu odpadéw, zawierajacych fluorek wapniowy wedlug wynalazku
polega na tym, ze szlam z produkcji fosforanéw wapniowych, zawierajacy co najmniej 1%
wagowych Na i 3% wagowych P,Os w przeliczeniu na sucha mas¢ prazy si¢ w temperaturze
700-900°C w ciggu 1-2 godzin, zawracajac do procesu prazenia produkt o granulacji ponizej 15 mm.

Otrzymanie zamiennika fluorytu naturalnego ze szlamoéw, zawierajacych odpad okazalo
sie mozliwe dzieki niespodziewanemu stwierdzeniu, ze spiekajac odpadowe szlamy w scisle
okreslonych warunkach temperaturowych tj. 700-900°C mozna otrzyma¢ produkt, zawierajacy
ponad 50% frakcji ziarnowej wigkszej od 15 mm i wytrzymatosci mechanicznej poréwnywalnej
z kesami fluorytu naturalnego. Badania wykazaly, ze niezaleznie od temperatury spiekania bar-
dzo istotng jest zawarto$¢ w szlamie jonéw sodowych (co najmniej 1% wag. Na) i fosforowych
(co najmniej 3% wag. P,0O;). Sam proces spiekania moze by¢ przy tym prowadzony w klasycz-
nych piecach czy to stacjonarnych czy tez obrotowych, a podziarno mniejsze od 15 mm mozna
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oddzieli¢ na typowych sitach i zawréci¢ ponownie do procesu, lub tez przeznaczy¢ do innych celéw
jak np. do wytwarzania cementu, gdzie moze by¢ stosowane jako topnik.

Rozwigzanie, wedlug wynalazku, jest bardzo efektywne pod wzgledem ekonomicznym i
ekologicznym, stwarzajac mozliwos¢ zastapienia importowanego fluorytu naturalnego znacznie
tanszym produktem krajowym, wytwarzanym z odpadu, oraz umozliwiajac docelowa likwidacje
w ciagu kilkunastu lat, zgromadzonych sktadowisk odpaddéw.

Sposoéb wedtug wynalazku przedstawiono blizej w przykladach.

Przyktad I 20 g szlam6éw zawierajacych 45% wagowych wilgoci, 49,5% wagowych
CaF,, 1% wagowych Na i 4% wagowych P,O; prazono w piecu stacjonarnym w temp. 700°C
w ciagu 2 godzin otrzymano 11 g produktu, zawierajacego 46% ziaren wielkosci powyzej 15 mm
i Sredniej sile nacisku rozkruszajacej ziarno 278 N. Ziarna zawieraly 90% wagowych CaF,10,2%
wagowych wilgoci.

Przyktad II. 2 kg szlaméw zawierajacych 40% wagowych wilgoci i, 53% wagowych
CaF,, 1,5% wagowych Na i 5% wagowych P,0O; prazono w do§wiadczalnym piecu obrotowym
przez 1 godzing w temperaturze 850°C. Otrzymano 1,56 kg produktu, zawierajacego 42% frakcji
powyzej 15 mm i $redniej sile nacisku rozkruszajacej ziarno 725 N. Ziarna zawieraly 88%
wagowych CaF, i 0,1% wagowych wilgoci.
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