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@ Sposob przerdbki plastycznej materiatow,
zwlaszcza metali i stopow, polegajacy na
wywarciu naciskow na materiaty ulegajace
réwnoczesnie dodatkowemu rewersyjnemu
przemieszczaniu, korzystnie w plaszczyznie
prostopadlej do kierunku przerobki, zna-
mienny tym, Zze rownoczesnie odksztalca
si¢ co najmniej dwa materiaty (1, 7), pomie-
dzy ktorymi umieszczone jest narzedzie (3,
10) wykonujace ruch rewersyjny, przy czym
naciski wywierane na materiaty (1, 7) sa
ukierunkowane przeciwnie w stosunku do
siebie, a korzystnie kompensujg sie.
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Sposob przerdbki plastycznej materiatdéw, zwlaszcza metali 1 stopow

Zastrzezenie patentowe

Sposob przerdbki plastycznej materialow, zwlaszcza metali i stopéw, polegajacy na wy-
warciu naciskOw na materialy ulegajace réwnoczesnie dodatkowemu rewersyjnemu prze-
mieszczaniu, korzystme w piaszczyzme prostopadlej do kierunku przerébki, znamienny tym,
ze rdwnoczesnie odksztalca si¢ co najmniej dwa matenaiy (1, 7), pomigdzy ktoryrm umiesz-
czone jest narzedzie (3, 10) wykonujace ruch rewersyjny, przy czym naciski wywierane na
materiaty (1, 7) sa ukierunkowane przeciwnie w stosunku do siebie, a korzystnie kompensuja sig.

* ok ok

Przedmiotem wynalazku jest sposob przerébki plastycznej materiatow, zwlaszcza me-
tali i stopow.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 136 471 sposob kucia tulei rurowych na
trzpieniu, ktéry polega na tym, ze po wprowadzeniu do tulei rurowej trzpienia i wprowadze-
niu tulei rurowej w ruch posuwisto-obrotowy, a trzpienia tylko w ruch obrotowy poddaje si¢
tuleje rurowa kuciu na calym obwodzie po zewnetrznej powierzchni w plaszczyznie prosto-
padiej do jej osi wzdtuz krzywej Traktrysa, przy czym kucie odbywa si¢ na odcinku uksztal-
towanej czesci trzpienia nie przesuwajacego sie wraz z uformowang tuleja rurowa.

Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowego nr 155 613 sposéb odksztalcania
metali i stopdw na goraco polegajacy na tym, ze podczas wydluzania rozciaganiem metali
1 stopdw, dokonuje sie ich skrgcania.

Znany jest takze ze zgloszenia wynalazku nr P. 295 057 (patent nr 168 018) sposdb wy-
ciskania materialdéw wspdtbieznie lub przeciwbieznie, ktory charakteryzuje si¢ tym, ze pod-
czas wyciskania dokonuje si¢ skr¢cania materialu wsadowego wzgledem matrycy lub matry-
cy, wzglednie jej czg$ci w stosunku do materiatlu wsadowego, przy czym kierunek skrecania
lezy korzystnie w plaszczyZnie prostopadiej do kierunku wyciskania.

Sposob przerobki plastycznej materialow, zwlaszcza metali i stopow, polegajacy na
wywarciu naciskoéw na materiaty ulegajace rownoczesnie dodatkowemu rewersyjnemu prze-
mieszczaniu, korzystnie w plaszczyZnie prostopadlej do kierunku przerobki, charakteryzuje
si¢ tym, ze réwnocze$nie odksztalca si¢ co najmniej dwa materialy, pomiedzy ktérymi
umieszczone jest narzedzie wykonujace ruch rewersyjny, przy czym naciski wywierane na
materialy sg ukierunkowane przeciwnie w stosunku do siebie, a korzystnie kompensuja sie.

Zaleta sposobu, wedlug wynalazku, jest to, ze zblokowanie urzadzen eliminuje stoso-
wanie niezbe¢dnych dotychczas lozysk dla realizacji dodatkowego, rewersyjnego ruchu narzeg-
dzia lub narzedzi roboczych.

Przedmiot Wynalazku w przyktadach realizacji jest odtworzony na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia kucie, zas$ fig. 2 przedstawia wyciskanie.

Przyktad [. Poddano kuciu stal niskoweglowa zawierajacg 0,4% C, ktdrg nagrza-
no do temperatury 900°C. Dwa krazki 1 ze stali o sredmcy 1 Wysokosm wynoszace] po 40 mm
umieszczono w matrycy, skladajacej si¢ z trzech czesci: matrycy goémej 2, srodkowej 3 i dol-
nej 4, ktdra usytuowana jest pomigdzy miotem 5 a kowadlem 6. Na krag.ki 1 wywierano mio-
tem 5 nacisk z gory z pregdkoscia 1 mm/sek. i jednoczesnie $Srodkowa matryce 3 poddawano
ruchowi rewersyjnemu obrotowemu o kat + 6° z czgstotliwoscia 5 Hz. Po przerdbce plastycz-
nej otrzymano krazki o wysokosci 15 mm.

Przyktad II. Dwa wlewki 7 o $rednicy 45 mm wykonane z aluminium nagrzano
do temperatury 300°C i umieszczono w recypientach 8. Na stemple 9 usytuowane naprzeciw
siebie wywierano nacisk z predkoscia 1 cm/min. Réwnocze$nie matryce 10 poddawano ru-
chowi rewersyjnemu o kat + 10° z czgstotliwoscia 10 Hz. W wyniku wyciskania wspotbiez-
nego otrzymano drut o $rednicy 6 mm.
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