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liniowym styku drutéw, prawa lub lewa, zna-
mienna tym, ze splotki (1) liny nawinigte sg
na rdzeniu metalowym (2), sktadajacym sig z
szeSciu lub o$miu splotek (3), wykonanych
ze stali 0 wytrzymald$ci na rozciaganie niz-
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*przy czym wartosé:stosunku dhugosci-skoku
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- splotek (1) liny do przekroju metalicznego.
splotek (3) rdzenia wynosi 9-10.
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LINA STALOWA DO ZAPLATANIA Z ROZENIEM METALOWYM
lastrzezenie patentowe

Lina stalowa do zaplatania z rdzeniem metalowym utworzona z szesciu splotek o liniowym
styku drutdéw, prawa lub lewa, z namienna t y m, ze splotki /1/ liny nawiniete sa
na rdzeniu metalowym /2/, sktadajgcym sie z szedciu lub ogmiu splotek /3/, wykonanydh ze stali
o wytrzymatosci na rozcigganie nizszej od wytrzymalosci na rozcigganie drutsw splotek /1/ liny,
a rdzed /2/ nie jest uwzgledniany przy obliczaniu sity zrywajacéj ling, przy czym wartosc
stosunku dlugos$ci skoku zwicia splotek /1/ w ling do dtugosci skoku zwicia splotek /3/ rdzenia
wynosi 2,5 - 3,3, a wartosé stosunku przekroju, metallcznego splotek /1/ liny do przekroju
metalicznego splotek /3/ rdzenia wynosi 9 - 10.

Przedmiotem wynalazku jest lina stalowa do zéplatania z rdzeniem metalowym pracujgca jako
lina bez korica w kolejach linowych rdznych typdw i rodzajéw)zwlaszcza "] gqrpiczych kolejach
linowych spaggowych i podwieszonych.

Znane sg liny stalowe do zaplatania, ktdre wykonane sa w ten sposdb, 2e na rdzerd sizalowy,
konopny lub z tworzywa sztucznego nawinietych jest szes¢ splotek stalowych o liniowym 1lub
punktowym siyku drutéw. Wada tybh lin jest mala odporno$¢ na naciski poprzeczne, zwlaszcza w
przypadku matych stosunkdw Srednicy krazkdéw przewojowych do srednicy liny, a tym samym bardzo
mata ich trwalos$d zmeczeniowa.

Istotg liny stalowe] do zaplatania z rdzeniem metalowym, utworzone; z szeéc1u splotek
stalowych okragtych o liniowym styku drutdw, prawej lub lewej, odprezonej, stanowi ‘to, ze
splotki nawinigte sg na rdzef metalowy w postaci linki szesciosplotkowej lub o$miosplotkowej
z rdzeniem organicznym, wykeonanym ze stali o wytrzymalosci na rozcigganie mniejszej od wytrzy-
matosci na rozciaganie stali, z ktdrej wykonane sg splotki liny. Rdzeri metalowy stanowi szty-
wne podparcie splotek liny i nie jest uwzgledniony przy obliczaniu silty zrywajgcej line. Sio-
sunek skoku zwicia splotek w ling do skoku zwicia splotek rdzenia wynosi 2,5 - 3,3, a stosunek
przekroju metalicznego splotek liny do przekroju metalicznego rdzenia wynosi 9 - 10.

Dzigki zastosowaniu rdzenia metalowego, stanowigcego sztywne podparcie dla splotek liny
uzyskano duza odpornos¢ liny na zgniatanie. Przez zastosowanie malych skokdw splotek rdzenia
metalowego uzyskano duzg elastycznodé liny, stwarzagaca mozliwosé zmn1erzenia stosunku srednic
krazkow do srednicy liny. Ponadto przez zastosowanie rdzenxa ze stali .o mn1315263 wytrzy-
malosci na rozc1agan1e w pordwnaniu z wytrzymalo$cig na rozcigganie stall, z ktdrej wykonane
53 splotki. 11ny, naprezenia stykowe wystgpujgce w punktach styku drutdw splotek liny z drutami
rdzenia sa mniejsze od tych, ktdre by byly gdyby wytrzymalosci drutdéw splotek liny i rdzenia
byty jednakoWe. Te wszystkie wymienione czynniki powodujg, Ze wytrzymalo$¢ zmgczeniowa lin,
wedtug wynalazku, jestVZnacznie wieksza od trwalosci znanych konstrukcji lin do zaplatania.
Przez odpowiedni dobdér pdl powierzchni metalicznej splotek liny i rdzenia uzyskuje sie pewny
i bezpieczny jej zaplot przy zachowaniu tylko niewielkiego zgrubienia liny w miejscach zaplotu.

Przedmiot wynalazku jést uwidotzniony W przyktadzie wykonania na rysunku, ktdry przedsta-
wia przekrdj poprzeczny liny staloweJ do zaplatania z rdzeniem metalowym. i Lina wykonana Jest
z szesciu splotek 1 o 11n10wym styku i ukladzie drutdw 1+7+7/7+1% nawlnlgtych na rdzer’ meta—_
lowy 2, stanowigcy samodzielng line, zozong z szesciu splotek 3 0 konstruk031 W56x31+A
wykonanych z drutéw o nizszej wytrzymalosci na rozciaganie ni2 druty splotek 1 11ny, przy czym
rdzerd 2 nie jest uwzgledniany przy obliczaniu sily zrywajagce] 11ne przy za102en1u, ze stosunek
skoku zwicia splotek 1 w ling do skoku zwicia splotek 3 w rdzeniu wynosi 2,8, a wartosd sto-

sunku przekroju metalicznege splotek 1 liny do przekroju metalicznego rdzenia 2 jest rdwny
9,55,
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