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@ Spos6b wytwarzania hydroksyapatytowych ksztalttek implantacyjnych, polegajgcy na spo-
rzadzeniu masy lejnej z proszku hydroksyapatytowego i uformowaniu ksztaltki, znamienny tym,
ze masg lejng wypelnia si¢ odcisnieta na plycie gipsowej formg ksztaltki o og6lnym zarysie i
wymiarach, po stwardnieniu masy ksztaltke¢ wyjmuje si¢ i stopniowo suszy do temperatury
373K, po czym wypala w temperaturze 1173-1273K, po wypaleniu ksztaltke modeluje sig,
wykonuje sig otwory w czgéci montazowej, a nastepnie poddaje si¢ ponownie obrébce termicznej
w zakresie temperatur 1523-1574 K.
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Sposéb wytwarzania hydroksyapatytowych ksztattek implantacyjnych

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania hydroksyapatytowych ksztattek implantacyjnych, polegajqcy nasporza-
dzeniu masy lejnej z proszku hydroksyapatytowego i uformowaniu ksztattki, znamlenny tym, ze
masg lejng wypelnia si¢ odcisnigta na plycie gipsowej forme ksztaltki o ogélnym zarysie i wymia-
rach, po stwardnieniu masy ksztaltkg wyjmuje si¢ i stopniowo suszy do temperatury 373K, po czym
wypala w temperaturze 1173-1273 K, po wypaleniu ksztaltk¢ modeluje si¢, wykonuje si¢ otwory w
czgsci montazowej, a nastgpnie poddaje si¢ ponownie obrébce termicznej w zakresie temperatur
1523-1574K.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania hydroksyapatytowych ksztaltek implanta-
cyjnych, zwlaszcza dla potrzeb chirurgii szczgkowo-twarzowe;j.

Znany z polsklego opisu patentowego nr 154958 sposéb wytwarzania wysokoporowatego
tworzywa ceramicznego polega na tym, ze ze sproszkowanego, kalcynowanego hydroksyapatytu w
ilodci 50-70% wagowych, wody destylowane;j lub roztworu H202 w iloéci 20-50% wagowych,
uplyniacza organicznego w ilosci 3-10% wagowych oraz §rodka zwigkszajacego wytrzymalo$é
mechaniczna wilosci 2,0 - 5,0% wagowych sporzgdza si¢ mase. Masg tg nasgcza si¢ wyciete z ggbki
ksztaltki, ktore suszy sig, a nastgpnie wypala w temperaturze 1523-1573K.

Sposob wedtug wynalazku polega na tym, ze sporzagdzong na bazie proszku hydroksyapaty-
towego masa lejng wypelnia si¢ odciénigta na plycie gipsowej ksztaltk¢ o ogélnym zarysie i
wymiarach. Po stwardnieniu masy ksztaltkg wyjmuje si¢ i stopniowo suszy do temperatury 373K,
po czym wypala w temperaturze 1173 1273 K. Po wypaleniu ksztaltke modeluje si¢ dla uzyskania
odownedmeJ wiekosci i formy oraz wykonuje si¢ otwory w czg§ci montazowej, a nastgpme poddaje
si¢ koricowej obrébce termicznej w zakresie temperatur 1523-1573K.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest mozliwo$¢ uzyskania kasztattek implantacyjnych o
réznej wielkosci i formie z otworami w czgéci montazowej bez stosowania skomplikowanych
urzadzen do formowania i kosztownych form. Ponadto otrzymaé mozna pojedyncze egzemplarze
implantéw, kazdorazowo dopasowane do potrzeb poszczegdlnych pacjentéw. Ksztattki otrzymane
tym sposobem charakteryzuja si¢ wysoka wytrzymatoécia mechaniczng.

Przyktad I. Sporzadza si¢ mase o skladzie: -

-50% wagowych proszku hydroksyapatytowego o uziarnieniu ponizej 60 um

-45% wagowych wody destylowanej

- 5% wagowych 5% roztworu soli sodowej polimerowego kwasu karboksylowego.

Po dokladnym wymieszaniu sktadnikéw, masa wypelnia si¢ przygotowang formg gipsows. Po
stwardnieniu masy, ksztaltkg wyjmuje si¢ z formy i suszy stopniowo do temperatury 373 K i wypala
z postepem temperatury 100/godz. do temperatury 1273 K. Po wypaleniu ksztaltkg modeluje si¢ do
odpowiedniej wiclkosci i ksztattu, wydraza otwory montazowe i wypala si¢ z postgpem tempera-
tury 200/godz. do temperatury 1573 K, przetrzymujac w maksymalnej temperaturze 1 godzing.

Przyktad II. Sporzadza si¢ masg o skladzie:

-55% wagowych proszku hydroksyapatytowego o uziarnieniu ponizej 60 4m

-38% wagowych wody destylowanej

- 7% wagowych 5% roztworu soli sodowej polimerowego kwasu karboksylowego.

Po wymieszaniu sktadnikéw mase¢ wlewa si¢ do formy giposowej. Po stwardnieniu ksztaltke
wyjmuje si¢ z formy i suszy zwigkszajac stopniowo temperaturg do 373K. Po wypaleniu w
temperaturze 1223K modeluje si¢ ja, a nastgpnie wypala ponownie w temperaturze 1523 K, przy
czym przetrzymuje si¢ w maksymalnej temperaturze przez okres 2 godzin.
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