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1. Sposob wyznaczania parametrow korekty nie-
réwnomiernosci rozkladu sit w linach wyciagow wielolino-
wych, znemiemmy tym, ze wykonuje sie przy pustym
naczyniu wyciagowym pomiar wartosci sit w linach, z
réwnoczesnym wprowadzeniem ich do uktadu, na dolnym
poziomie zaladowczo-wytadowezym, w polowie glebokosci
szybu przy jezdzie do gory 1 na gomym poziomie zatadow-
czo-wytadowczym oraz kolejno w potowie szybu przy jezdzie
w d6t1 na dolnym poziomie, a nastepnie przeprowadza sie
zatadunek naczynia wyciagowego mierzac i wprowadzajac
do ukladu, obnizenie si¢ naczynia po zatadunku po czym
wykonuje sie pomiar sit w linach w pozycji zaladunku, a
nastepnie przejezdzie naczynia zatadowczego w gore
Przepro si¢ kolejny' pomiar na gornym poziomie i
dokonuje si¢ an: korekty parametrow.

2. Uklad do wyznaczania parametréw korekty
nieréwnomiernosci rozkladu sit w linach wyciagéw wie-
lolinowych zawierajacy ze s?()l czujnikéw do pomiaru sif,
znamienny tym, zZe zespol czujnikéw do pomiaru sit w
linach (1) jest potaczony z blokiem automatycznej ob-
robki danych (2), ktory ma na wejsciu blok obstugi i
kontroli (3) oraz blok wprowadzania dodatkowych da-
nych pomiarowych (4}, sprzegniety z czujnikiem prze-
mieszczen naczynia wyciagowego (5), a ponadto blok
automatycznej obrobki danych (2) jest sprzegnicty z
blokiem bezprzewodowego przekazywania wybranych
informacji (6) do ukfadu alarmowego (7) oraz poprzez
blok pamieci danych pomiarowych (8), blok wyznacza-
nia parametrow korekty (9) potaczony jest z blokiem
obstugi (10), z blokiem odczytu i mﬂestrac'i (11) oraz z
blokiem pamiegci parametréw korekty (12{, a ponadto
blok pamieci danych pomiarowych (8) sprzegniety . . .
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Sposéb i uktad do wyznaczania parametréw korekty
nieréwnomiernoSci rozktadu sit w linach wyciagow
wielolinowych

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyznaczania parametréw korekty nieréwnomiernosci rozktadu sit w linach wycia-
g6w wielolinowych, znamienny tym, ze wykonuje si¢ przy pustym naczyniu wyciagowym pomiar
wartosci sit w linach, z réwnoczesnym wprowadzeniem ich do ukladu, na dolnym poziomie
zatadowczo-wyladowczym, w potowie glebokosci szybu przy jeZdzie do géry ina gbrnym poziomie
zatadowczo-wyladowczym oraz kolejno w potowie szybu przy jeZdzie w d6t i na dolnym poziomie,
a nastepnie przeprowadza sie zatadunek naczynia wyciagowego mierzac i wprowadzajac do ukiadu,
obnizenie sie naczynia po zatadunku po czym wykonuje si¢ pomiar sit w linach w pozycji zatadunku,
a nastepnie po przejezdzie naczynia zaladowczego w gore przeprowadza si¢ kolejny pomiar na
gérnym poziomie i dokonuje si¢ analizy korekty parametréw. ’

2. Uktad do wyznaczania parametréw korekty nieréwnomiernosci rozkladu sit w linach
wyciagéw wielolinowych zawierajacy zesp6t czujnikéw do pomiaru sil, znamienny tym, ze
zesp6t czujnikéw do pomiaru sit w linach (1) jest potaczony z blokiem automatycznej obrébki
danych (2), ktéry ma na wejéciu blok obstugi i kontroli (3) oraz blok wprowadzania dodatkowych
danych pomiarowych (4), sprzegniety z czujnikiem przemieszczeri naczynia wyciagowego (5),

a ponadto blok automatycznej obrébki danych (2) jest sprzegniety z blokiem bezprzewodowego
przekazywania wybranych informacji (6) do uktadu alarmowego (7) oraz poprzez blok pamigci
danych pomiarowych (8), blok wyznaczania parametréw korekty (9) potaczony jest z blokiem
obstugi (10), z blokiem odczytu i rejestracji (11) oraz z blokiem pamigci parametréw korekty
(12), a ponadto blok pamieci danych pomiarowych (8) sprzegnigty jest takze z blokiem
bezposredniego odczytu danych pomiarowych (13).

* % *

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i uktad do wyznaczania parametréw korekty nie-
réwnomierno$ci rozktadu sit w linach wyciagéw wielolinowych, zwlaszcza w linach nos$nych
g6rniczych wielolinowych urzadzen wyciagowych.

Znany z opisu zgloszenia patentowego nr P-257 949 sposéb kontroli sit w linach polega na
tym, ze podczas pracy urzadzenia wyciagowego mierzy si¢ sity w linach i ich Srednie wartosci
arytmetyczne oraz poréwnuje si¢ je z wartosciami granicznymi dopuszczalnych obciazer w tych
linach. Por6wnanie tych sit przeprowadza sie przy kazdym przejeZdzie naczynia wyciagowego.

Uktad stanowi zesp6t czujnikéw, ktérych wyjécia sa sprzegnigte poprzez blok poréwnu-

-jacy z nadajnikiem w pewnej odleglo$ci od ktérego jest usytuowany odbiornik wraz z sygnali-
zatorem oraz poprzez blok udredniajacy z blokiem poréwnujacym sprzegnigtym réwniez ze
‘Zrédlem zadanych sygnatéw obciazen granicznych. o

Istota sposobu, wedtug wynalazku, polega na tym, ze pomiar parametréw wykonuje si¢ :
przy pustym naczyniu wyciagowym mierzac wartosci sit w linach, z wprowadzeniem ich do
uktadu, na dolnym poziomie zatadowczo-wyladowczym, w potowie glebokosci szybu przy
jezdzie do géry i na gérnym poziomie zatadowczo-roztadowczym oraz kolejno w potowie szybu
przy jeZdzie w dét i na dolnym poziomie. Nastepnie przeprowadza si¢ zatadunek naczynia
wyciagowego mierzac i wprowadzajac do uktadu, obnizenie sie naczynia po zatadunku po czym
wykonuje si¢ pomiar sit w linach w pozycji zaladunku a nastgpnie po przejeZdzie naczynia
zatadowanego w gore przeprowadza si¢ kolejny pomiar na gérnym poziomie i dokonuje sie
analizy parametréw korekty.
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blok obstugi i kontroli oraz blok wprowadzania dodatkowych danych pomiarowych sprzggniety
z czujnikiem przemieszczen. Blok automatycznej obrébki danych jest sprzegniety dwukierun-
kowo z blokiem pamigci danych pomiarowych a ponadio z blokiem bezprzewodowego przeka-
zywania wybranych informacji do uktadu alarmowego. Blok automatycznej obrobki danych jest
poprzez blok pamieci danych pomiarowych, blok wyznaczania parametréw korekty, potaczony
z blokiem obstugi, z blokiem odczytu i rejestracji oraz z blokiem pamigci parametréw korekty.
Blok pamigci danych pomiarowych sprzegniety jest ponadto z blokiem bezposredniego odczytu
danych pomiarowych. '

Dzieki zastosowaniu sposobu oraz uktadu wedtug wynalazku, mozliwe jest wyznaczenie
w sposSb automatyczny parametréw niezbednych do przeprowadzenia kompleksowej korekty
nierwnomiernosci sit w linach. '

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na rysunku przedsta-
wiajacym schemat blokowy uktadu.

Uktad, wedtug wynalazku, stanowi zespé6t czujnikéw do pomiaru sit w linach 1, potaczony z
blokiem automatycznej obrébki danych 2, ktéry ma na wejsciu blok obstugi i kontroli 3 oraz blok
wprowadzenia dodatkowych danych pomiarowych 4, sprzegniety z czujnikiem 5 przemieszczen
naczynia wyciagowego. Ponadto blok automatycznej obr6bki danych 2 jest sprzegniety z blokiem
bezprzewodowego przekazywania wybranych informacii 6, do uktadu alarmowego 7 oraz z blokiem
pamieci danych pomiarowych 8. Blok pamigci danych pomiarowych 8 jest poprzez blok wyznaczania
parametréw korekty 9, potaczony z blokiem obstugi 10, z blokiem odczytu i rejestracji 11 iz blokiem
pamigci parametréw korekty 12. Blok pamieci danych pomiarowych 8 sprzegnigty jest takie z
blokiem bezposredniego odczytu danych pomiarowych 13.

Dziatanie uktadu polega na tym, ze sygnaly z zespolu czujnikéw pomiarowych 1 sa
przekazywane przez blok automatycznej obrobki danych 2, do bloku pamieci 8 a jednoczesnie
poréwnywane z warto$ciami dopuszczalnymi wprowadzonymi do bloku obrébki danych 2 przez
blok obstugi i kontroli 3. Wybrane informacje o pracy catego ukladu pomiarowego oraz o
aktualnym rozktadzie sit w linach blok automatycznej obrébki danych 2, przekazuje do bloku
6, z ktérego z kolei droga bezprzewodowa przekazywane sa do uktadu alarmowego 7. Do bloku
2, wprowadzane sa takze informacje z czujnika przemieszczeri naczynia wyciagowego 5 poprzez
blok dodatkowych danych 4. Z bloku pamieci danych pomiarowych 8 dane sa przekazywane do
bloku bezposredniego odczytu 13 oraz do bloku wyznaczania parametréw korekty 9, ktdrego
sterowanie i obshuga odbywa si¢ z bloku 10. Wyniki pomiaréw sit w linach jak réwniez
wyznaczone parametry korekty przekazywane sa do bloku odczytu i rejestracji 11 oraz bloku
pamieci parametréw korekty 12.

Wyznaczenie parametréw korekty nieréwnomierno$ei rozktadu sit w linach wyciagow
wielolinowych rozpoczyna si¢ od pomiaru wartosci sii w linach przy pustym naczyniu wycia-
gowym na dowolnym poziomie zaladowczym, sastepnic w potowie giebokodei szybu przy
jezdzie do gbry i na gérnym poziomie wytadowczym oraz kolejno w polowie szybu przy jezdzie
w d6t i na dolnym poziomie zatadowczym, a nastepnie przeprowadza si¢ zatadunek naczynia
wyciagowego mierzac i wprowadzajac do ukladu obnizenie si¢ naczynia po zatadunku po czym
wykonuje si¢ pomiar sit w linach w pozycji zatadunku, a nastgpnie po przejedzie naczynia
- zatadowczego w gére przeprowadza si¢ kolejny pomiar na gérnym poziomie i dokonuje sig

naleznej korekty parametréw. ' ' ' ‘ ' '

Wyznaczone parametry korekty przekazywane sa do bloku pamigci parametr6w korekty
12 przy réwnoczesnym poborze z bloku 12 parametréw poprzedniej korekty, ktére stuza do
analizy poprawnosci wyznaczonych parametréw korekty. Po pozytywnym wyniku sprawdzenia
poprawnosci korekty, wyznaczone parametry korekty sa przekazywane do bloku odczytu i
rejestracji 11 oraz do bloku pamieci 12. Negatywny wynik sprawdzenia poprawno$ci wyzna-
czonych parametréw korekty powoduje podanie informacji o nieprawidtowosci na bloku odezytu
i rejestracji 11, oraz przejscie catego ukladu w stan gotowosci do powtérnych pomiar6w.
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