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Sposéb oraz przyrzad do oceny réwnomiernosci rozktadu sit
w linach no$nych wielolinowych urzadzefi wyciagowych

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb oceny réwnomiernoéci rozkladu sit w linach no$nych ‘wielolinowych urzadzen
* Wyciggowych, znamienny tym, ze w momencie gdy naczynie wydobywcze znajduje si¢ na podszybiu
odgina si¢ liny o okreslong warto$¢ strzatki ugigcia, a nastepnie gdy naczynie znajduje si¢ w poblizu

zrgbu szybu wykonuje si¢ powtérny pomiar przy czym strzatke ugigcia zmniejsza si¢ proporcjonal- -

nie do drogi przebytej przez naczynie, a po wykonaniu obu pomiaréw wyznacza si¢ parametry. .

niezbednej korekty sit w badanych linach. - : . :

2. Przyrzad do oceny réwnomiernosci rozkladu sit w linach no$nych wielolinowych urzadzen
wyciggowych zawierajacy czujniki, znamienny tym, ze ma do sztywnej ramy (1) przymocowane z
jednej strony przesuwnie czujniki sity (2) sprzggnigte z uchwytami (3) dla lin (4), a z drugiej strony
ramy (1) jest zamocowany mechanizm zadawania strzalki ugiecia (5).
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb oraz przyrzad do oceny réwnomiernosci rozkladu sit w
linach nosnych wielolinowych urzadzen wyciagowych. .

Znany z polskiego zgloszenia patentowego nr P-257 949 sposéb kontroli sit w linach nosnych
wielolinowych urzadzefi wyciggowych polega na mierzeniu sit w linach podczas pracy urzadzenia
wyciggowego oraz poréwnaniu ich z wartoéciami granicznymi dopuszczalnych obcigzen w tych
linach. Por6wnywanie tych sit przeprowadza si¢ przy kazdym przejéciu naczynia wyciggowego.

Znany uktad do kontroli sit w linach no$nych wielolinowych urzadzen wyciggowych stanowi
zesp6t czujnikéw, ktérych wyjicia sg sprzegnicte poprzez blok poréwnujacy z nadajnikiem, oraz
poprzez blok usredniajacy z blokiem poréwnujacym. W pewnej odlegtosci od nadajnika jest
usytuowany odbiornik wraz z sygnalizatorem. Blok poréwnujacy jest réwniez sprzggniety ze
zrédiem zadanych sygnaléw obcigzen granicznych.

Opisany sposéb pozwala na bardzo dokladng kontrolg sit w linach lecz uktad do realizacji tego
sposobu sktada si¢ ze skomplikowanego elektronicznego uktadu pomiarowego i zasilajgcego.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu oraz przyrzadu o prostej konstrukcji umozliwia-
jacego szybkie okreflenie rozkladu sit w linach.

Istota sposobu, wedtug wynalazku, polega na tym, ze w momencie gdy naczynie wydobywcze
znajduje si¢ na podszybiu odgina si¢ liny o okre$lona warto$é strzatki ugigcia, a nastgpnie gdy
naczynie znajduje si¢ w poblizu zrebu szybu wykonuje si¢ powtérny pomiar przy czym strzalke
ugigcia zmniejsza si¢ proporcjonalnie do drogi przebylej przez naczynie. Po wykonaniu obu
pomiaréw wyznacza si¢ parametry niezbednej korekty sit w badanych linach.

Przyrzad wedtug wynalazku, stanowig przymocowane przesuwnie do sztywnej ramy z jednej
strony wskazniki sily sprzegnigte z uchwytami do lin, a z drugiej strony ramy jest zamocowany
mechanizm zadawania strzatki ugigcia z podziatka liniowa. .

Dzigki zastosowaniu sposobu polegajacego na réwnoczesnym odgieciu wszystkich lin o te
samg strzatke ugigcia pozwala na proste okreslenie rozktadu si¢ we wszystkich linach. Oceng
rozkiadu sit w linach mozna dokonywaé przy dowolnym polozeniu naczynia zawieszonego na
linach w szybie. Czas potrzebny do przeprowadzenia kontroli jest bardzo krétki, a przyrzad dzigki
prostej konstrukcji nie wymaga kwalifikowanej obstugi.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na rysunku przedstawiaja-
cym schemat urzgdzenia.

Do sztywnej ramy 1 przymocowane sg z jednej strony przesuwnie czujniki sity 2 sprzegnigte z
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uchwytami rolkowymi 3 dla lin 4. Przesuwne zamocowanie czujnikéw 2 umozliwia dopasowanie

przyrzadu dla kazdego rozstawu kontrolowanych lin 4. Z drugiej strony ramy 1 jest zamocowany
element Srubowy 5 z podziatka liniowa 6, do zadawania strzatki ugiecia.
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