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URZADZENIE DO WYKONYWANIA OTWOROW W CZYNNYCH GAZOCIAGACH

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie 40 wykonywania otwordéw w czynnych gazoclggach,
znajdujace zastosowanie w przemyéle gazowniczym przy przytaczaniu nowych obiektéw budowla-
nych do istniejgcych siecl energetycznych.

¥ celu przyigczenia nowych osiedli mieszkalnych lub zakladédw przemystowych do siecl
energetycznyoh zachodzi konieoznoé¢ wykonenia przyigczki oraz otworu w scisnce istniejace-
g0 gszociagu. Dotychozas w przypadku krétkich odocinkéw gazoclggu znajdujaoych sie miedzy
stacjami przekaznikowymi, wykonywanie otwordw w gazociggu odbywa sig¢ pO uprzednim wypusg-
czeniu gazu w atmosfere, PO ozym za pomocqy urzadgenia z recznym napedem; roboczego i po-
suwowsge ruchu narzedzias wykonuje sie otwédr, & nastepnie dokonuje sie spaswanie przylgcza.
Taka operacja wykonywania otwordéw jest pracochionnaz oraz powoduje duze straty gazu. W przy-
padku dlugioh odcinkéw gazoclagu migdzy stacjami przekainikowyml wykonywanle przyigcey wig-
%e Ble ze Znaeznie wigkszyml Jeszoze streateml gazu oraz z xOnjacznoéoiq wytaozenls z zasli-
lania, odbiorsc6éw gazu ns czas wykonywania podlgezefi.

Celem wynalazku jest skonstruowsnie urzadzenla umosliwisjqoego wykonywanie otwordw w
czynnych gazociggach oraz pozwalajgacego mna wyeliminowanis strat gazu. Urzgdzenie, wedlug
wynalezku, zawlera korpus orsz zamocowany G0 jJego dolme] czeScl Igecznik rurowmy. W gczniku
ruvowym uzmleszozone sg wepblipracujgce ze sobsy dwie tuleje gwintowane, wewne¢irzna i zewnetrz-
na, tworzgc tgw, "Srube rdéfnicowg", przy czym tuleja gwiniowans wewnetrzna uloiyskowana
jest w dolmej ozefici korpusu., W tulel wewnetrzme] ulozyskowana jest kolumna, podparia réw-
niez w gnlestdzie z0iyskowym w gérne) czesdci korpusn. Wewnatrz kolumny umieszczona jest
#erdz napedowa, sprzezons wielowypustowo z dolns czeldclig koelumny, przy czym dolny konieo
42rdzi poigczony jJest mzitywno z tulejs gwintowang zZewnetrzug. Do czoia te] tulel zamocows-
na jest giowica, ktérag moina wyposazad w frez garnkowy 1 wiertlo - pllot z zatrzaskiem
sprezynowym, 8lbo w korsk zamykajgqoy 2 zespolem przecigieniowym, Na czedcl tulel gwinto-
wane ] wewnetrznej, znajlujace] sie w korpusie, osadzone Jest sztywno koo zebats, wepdipra-
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cujace z przesuwnym kolem zebaiym, polgozonym z weikiem zgbatym za pomocy wielewypustowsgo
sprzegla czoiowego. Walek zebaty wspblpracuje z kokem, potgczonym sziywno 2z gérng czebcls
kolumny 1 napedzany jest silnikiem elekirycznym poprzez przekiadnie pasowg i sprzeglo clere
ne stogkowe, e

Urzgdzenie, wediug wynalazke, ma te zalete, 2ze pozwala na wykonywanle otwordw w czyn-
nych gazociagech, pracujacych jedynie przy obnizonym ciSnieniu w magistrall z 6,4 do 2,5 MPa,
dzieki czemu nie wystepujs straty gezu oraz nie zach¢dzi koniscznosé pozbawlanla odblorodw
gazu na ozas trwanla operac)i przytaoczki. Ponadto urzadzenie odznaczs si¢ duig wydajnosolg,
czas wykonywanis otworu wynosi bowiem zaledwie kilkas minut. Dodatkowa zaletq urzgdzenia
~ Jest to, 2ze umozliwia ono rdéwniez zemknigcle otworu, przez ktéry zostala wykonana woinka,
specjalnie wykonsnym korkiem zsmykajacym z zespoiem przecigieniowym.

Przedmiot wynalazku Jest uwidoczniony w przykiadzie wykonania na rysunku, ktéry przede
stawia schemat urzgdzenia w przekroju pionowym. Urzgdzenie zawlera korpus 4 0raz zamooowa-
ny do Jego dolne] czeScl igcznik rurowy 2. W taczniku 2 umieszozone 83 wapdipracujgce ze
80bg dwie tuleje gwintowane, wewneirzna 3 i1 zewnetrzna 4, przy czym tuleja gwintowana wew-
ne¢trzna 3 uloiyskowana jest w dolnej czescl korpusu 4. W tulei 3 utoiyskowama jest kolum-
na 5, pedparta réwniez w gniéidzie tosyskowym w gbérnej ozeSci korpusu 1. Wewnatrz kolumny 5
umieszczona jest zerds napedowa 6, sprzeiona wielowypustowo z dolnq czebcig kolumny 5, zesé
dolny koniec Zerdzi 6 polgczony jest sztywno z tulejg gwintowang zewneirzng 4. Do czole
tulel 4 zamocowana jest giowica 7, wyposazona w frez garnkowy & oraz wiertio ~pilot 9 =z
nieuwidocznionym na rysunku zatrzaskiem sprezynowym. Na znajdujacej sie w korpusie 1; 0Z2&=
Sci tulel 3 osadzone jest sztywno kolo zebate 10, wspélpracujgce z przesuwnym kolem zeba-
tym 11, polgczonym z walkiem zebatym 412 za pomoca wielowypustowego sprzegla czolowego 13.
Walek ze¢baty 12 wspbdipracuje z kotem 14, potgczonym sztywno z gbrng czeSclig kolumny 5 1
napedzany jest silnikiem elektrycznym 15 pradu statego, poprzez przektadnie pasowa 16 i
8przeglo cierne stozkows 17. Igcznik rurowy 2 poigczony jest z zaworem kulowym 18, ktéry
przykrecony jest do tréjnike 19, przyspawanego do gazoolagu 20.

Wewnatrz tréjnika 19 do piaszoza gazociagu przyspawana jest réwniez tulejka 21 nepro-
wadzajqca wiertio -~ pilot 9. Przed przystgpieniem 40 wykonywania otworu w czynnym gazoclge
gu, urzgdzeniem wedlug wynalazku, obnita sie ciénienie w gazéciqgu 20 do 2,5 MPa, & nastep~
nie naleiy przyspawat do Jego gérne] powlerzchni tréinik 49 oraz tule jke¢ 21 naprowadzajacg
wiertlo - pilot 9. Fastepnle w tréjnikn 19 zamocowuje sie zawdr kulowy 18 w pozycjl otwar-
tej, a d0 zaworu 48 lacznik rurowy 2. Z kolei uruchamiemy eilnik elektryczny 15 pradu sta-
tego 1 poprzez przekladnie¢ pasowq 16, sprzegio clerne stozkowe 17, walek z¢baty 42, wielow
wypustows aprzgglo czorows 13 1 pare ké: sgbatyech 11 1 10 wprawiamy w ruch obrotowy tuleje
gwintoweng wewngtrzng 3, Obracajsca sie kolumna 5 napedza zerds 6, & réwnoczednie aprzeio=
ng z nlg sztywno tuleje gwintowany zewngtirzna 4. Tuleja gwintowané wewnetrzna 3 i zewnetrs~
na 4, dzigki réinym predkosciom obrotowym, wynikajacym z roéznicy polozeh walka zebatego 12
2 kolem zgbatym 14 oraz kbt zebatyah 11 1 10 rowoduje mechaniczne nadazne gprzezenie ruchu
posuwnego giowlcy 7 2z jej obrotowym ruchem roboczym. Wysprzeglenig kots zebatego 44 powodu~
Je unieruchomienie koZa zgbstego 10 a tym samym tulel gwintowanej wewnetrznej 3 zepewniajgc
przyspieszcng ruch posuwowy glowicy 7 wyposaionej, w frez garokowy 8 1 w wiert}o - pilot 9
z zatrzaskiem sprefynowym.

Po sprowadzeniu glowloy posuwem przyspleszonym w miejsce wykonywanego w gazoclagu Otwo-
ru, posuw pizysplesrony przestawia si¢ na posuw roboozy gtowloy 7, a nastepnie dokonuje sie
wyciecla krgtke frezem garnkowym 8, poO uprzednim preewlercenin w tym miejscu piaszcza gazo-
ciggu wisrtlem = pilotem Y. Wycigty krazek uchwycony weozesnilej przez zatrzask gpIeZyNoOwy
zostaje usunigty przed zawdr kulowy 48 pedezas ruchu powrotnego gtowicy 7. Po zatrzymaniu
pracy urzgdzenia, zeworem kulowym 18 odcina si¢ przestrzed tréjnika 19 z panujacyn w nim
Juz ciénieniem 2,5 MPa, & nastepnie odlgcza gli¢ od niego tacznik rurowy 2. Nastepnie w miej-
soe frezs garnkowsgo 8 i wiertia -‘pilota 9 do glowicy 7 mocuje si¢ przy uiycin zatrzasku.
kulkowego korek zamykajqcy z zespoiem przecigteniowyr. PO ponownym polgczeniu 1gcznika rue-
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rowego 2 z zaworem kulowym 18, otwiers sie zawér 18, po c¢zym obniza sig glowice 7 2 korklem
zamykajacym w strefe gérmego koinierza trdjnika 19, w ktérym znajduje sle specjalnie wyko~
nany gwint,

Po zadaniu giowicy 7 ruchu posuwowsgo pPrzyspieszonego przez rozlgczenie sprzegia 13,
dokreca si¢ korek zamykajqcy w gwintowsnym otworze w kolnierzuy trdjrike 19 z wymagang war-
toscig momentu dla zapewnienis szczelnosei dla pracy gazcoclggu, przy normalnym cisnieniu
eksloatacyjoym tj. 6,4 MPa, Wielkobé tego momentu ustals sle zespolem przecigzeniowym w
sklad ki6rego wcohodzi tulejowe sprzeglo sztywne, zabezpleczone koltkiem ulegajgcemu écle=-
olu przy przekroczeniu ustslonsj wartosci momentu dokrecania. Podczas operacii wycinania
krgzka i zamykenia otworu urzadzenie zspewnia catkowitq szczelnosé i nie powoduje przedo-
stawania sle gazu w atmosfere,

Zastrzeztenie patentowe

Urzgdzenie do wykonywania otworéw w czyumnych gazoclggach, znamienne tyn,
%e zawiera korpus (1) oraz zamocowany do jego dolnej czeéci tacznik rurowy (2), w ktérym
umieszozone sg dwie wspbélpracujgce ze goba tuleje gwintowane wewnetrzna (3) 1 zewng¢trz-
na (4), tworzgc tak zwang Srube réznicows, z ktérych tuleja gwintowana wewnetrzna (3.
ntosyskowana jest w dolnej czgScl korpusu (1), a w niej z kolei utozyskowana Jest kolum-
na (5), podparta réwniez w gniesdzie loiyskowym w gérnej czedoi korpusu (1), z umieszozo-
ng w niej Zerdzigq napedowy (6), ktéra sprzesona jest wielowypustowo z dolng czeSclig kolume-
ny (5), & dolny koniec zerdzi (€) potaczony jest sztywno 2 tulejg gwintowansg zewnetrzng (4),
do czota ktérej zamocowana jest giowica (7)s wyposazona w frez garnkowy (8) 1 wiertlo -
- pilot (9) z zatrzaskiem spreiynowym oraz wymiennie w korek zamykajgacy z zesSpoitem prze-
cigzenlowym, przy czym na tulei gwintowanej wewnetrznej (3) znejdujace] si¢ w korpusie
(1), osadzone jest sztymmo koo zgbate (10), wspblpracujgce z przesuwnym kolem zgbatym (41),
polgczonym 2z watkiem zg¢betym (12) ze pomooa wielowypustowego sprzegta czolowego (13), zas
watek zebaty (12) wspdipracuje z kolem (14), potgczonym sztywno z gbérng czescia kolumny (5)

i napedzany Jest silnikiem elekirycznym (15) poprzez przekiadnie pasows (16) oraz sprzeglo
cierne gtoikowe (17).
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