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SPOSOB WYTWARZANIA TWORZYWA CERAMICZNEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb wyitwarzania tworzywa ceramicznego, zwiaszcza 2z
gurowcdw odpadowych, pochodzgeych z procesu przetwarzania wegla na energle elektryczng
oraz surowcdéw ilastych towarzyszgcych pokladom wegla. Sposob ten 2znajduje zastosowanie w
przemy sle ceramiki szlachetne]j do produkcji mas na wyroby fajansowe, kamionkowe, porce=
litowe 1 majolinkowe.

Zpany sposéb wytwarzania tworzywa ceramicznego w oparciu o popiotry lotne i surowce
ilaste, polega na tym, Ze surowce ilaste poddaje sig upiynieniu, po czya powstag zawie=
sine rozpyla sie w sposdb ciggiy za pomocg dysz na lotne odpady paleniskowe.

Sposéb ten nie zapewnia duze] jednorodnosci masy, a otrzymany granulat jest ostro-
krawgdzisty 2z duzs zawartoécia frakcji pylastej.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania takiego tworzywa ceramicznego
z materiaXéw odpadowych, ktdére charakteryzuje sig stabilpymi wtasdciwosciami technolo=
gicznymi, umozliwiajgecymi szerckie 1 réznorodne jego zastosowanie.

3poséb wedXug wynalazku poleza na tym, Ze surowce ilaste upiynnia sig¢ wodg 2z ewen-
tualnyns dodatkiem upkynniaczy, po czym zawiesine stabilizuje sig organicznymi plastyfi=
katorami w ilosci od 0,1 do 8% wagowych, korzystnie 3% wagowych. Nastepnie cizgle mie=-
szajgc dodaje sie do niej lotne odpady paleniskowe, przy czym ilosSé wody w zawiesinie
powinna byé tak dobrans aby stosunek fazy ciekiej do staie] wynosii ponizej 1. Tak pray=
gotowans zawiesing przepuszcza sig przez sito i doprowadza do zbiornika, sksd po ewen=-
tualnym dodatkowym upiynnieniu pompuje sig do suszarni rozpyrowej.

W wyniku takiego postgpowanie ziarna lotnych odpaddw paleniskowych sz oblepiane
substancjg ilasts z plastyfikatorem, tworzgc granulki o ksztakcle kuligtym, nie zawiera-
jace frakeji pylastej. Granulat charakteryzuje sig wysokimi wragciwosciami uzytkowymi.
Tworzywo powsteXe sposobem wediug wynalazku mozZe stanowié gotowy produkt zwkaszcza do
formowania wyrobdéw ceramicznvch metods prasowania, jak rdéwniez jako skiadnik mas przy
produkcji wyrobdw przemysiu ceramiki szlachetnej, materiaXéw budowlanych i ogniotrwaiych.
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Przykzzad I. Glina "Turoszdéw® 15,5% wagowych; popidk lotny Turoszdw" 80%
wagowych; kopolimer styrenowo=akrylowy 4% wagowych; szk*o wodne 0,5% wagowich.

Gling rozbeitano w ciepiej wodzie z elektrowni Turdw, tworzgc zawiesine o Lwncentracji
okoto 10% wagowych, ktdrg nastepnie zmodyfikowano, dodajgc w stosunku do svehej glinys
0,5% wagowych szk}a wodnego, jako upiynniacza oraz 4% wagowych kopolimeru oty renowo=

-akrylowego, w charakterze plastyfikatora.

Do zmcdyfikowanej zawiesiny w sposdb ciggly, systemem tasmowym dodawands popid: lot-
ny, lekko zroszony wodg do uzyskania koncentracji fazy stalej 60% wagowych.

Zawiesina dzigki plastyfikatorowi odznacza sig duzg stabilnoscig i niska lepkosScig oke
90 mPas. Po przepuszczeniu przez sito 0,5 mm zawiesine kieruje aie do suszarni rozpyzo~
we,] 1 granuluje.

Granulat charakteryzuje sie nastepujgoymi wiasnodciami: gestosSé nasypowa przy wile
gotnosdcl oke 5% wagowych = wynosi 9,8 e 10~4 kg/mB; po sprasowaniu przy cisdnieniu 20 ¥Ps
poifabrykaty miaty wytrzymaios$é mechaniczna na zginanie = 0,88 MPa po wysuszeniu =
1,82 MPa; po wypaleniu w temperaturze 1423 °K - 38,8 MPa. Nasigkliwos$Sé tworzywa Do wype=
leniu w temperaturze 1423°K nie przekracza 2% wagowych.

Przykzxad II . glina "Turoszdéw" 50% wagowych; popifx lotny "Turoszdw"

47 ,5% wagowych; polialkohol winylowy 2% wagowych; poliakrylan sodu 0,5% wagowych.

Z gliny i cieviej wody z elektrowni Turdéw wyitworzono zawlesing o koncentracji fazy sta-
tej 25% wagowych, ktérs zmodyfikowano, dodajac w stosunku do suchej gliny 0,5% wagowych
poliakrylanu sodu i 2% wagowe polialkoholu winylowego. Nastepnie w sposéb ciggdy dodano
popidét lotny do uzyskania zawiesiny o kXoncentracji 40% wagowych. Zawiesine przepuszcza
sie przez sito 0,5 mm i granuluje w suszarni rozpykowéj.

Granulat charakteryzuje sie nastepujacymi cechamis gesto$é nasypowa przy wilgot-
nosci 5% wagowych - 1,04 ¢ 1074 kg/mB: wytrzymatosé mechaniczna na zginanie - 1,2 MPa,
po sprasowaniu przy cisnieniu 15 MPa po wysuszeniu 2,0 MPa; po wypaleniu ponad 55 MPag
nfasigkliwoéé po wypaleniu w temp. 1423°%K - 1,2% wage

Przykzzad Il . glina "Janina" 20% wagowych; popidz z wegla kamiennego
z elektrowni Teg 76,7% wagowych; polioctan winylu 3% wagowych} azkto wodne 0,3% wagowych.
Z podanych skzadnikdw przygotowuje sie zawiesine, ktdéra nasteprie granuluje sig w Su=
gzarni rozpyzowej.

Tworzywo charakteryzuje sie nastepujscymi wiasnosciamis gestos$é nasypowa przy wil-
gotnodci 6% wagowych = 1,05 o 1074 kg/mB; wy trzymazos$é mechaniczna na zginanie po Spra=
sowaniu przy cisnieniu 20 MPa = 1,0 ¥Pa; po wysuszeniu 1,8 MPa; po wypaleniu w temp.
1475°K 57 MPa; nasigkliwo$é po wypaleniu ponizej 2% wage

Zastrzezenanie patentowe

Sposdb wytwarzania tworzywa'ceramicznego w oparciu o popioxy lotne i upZynnione
surowce ilaste, znaozienny tym N ze surowce ilaste upiynnia sig¢ wodg 2z
ewentualnym dodatkiem upXynniaczy, po czym zawiesine stabilizuje sig organicznymi plas~
tyfikatorami w ilosci od 0,1 do 5% wagowych, nastepnie dodaje sie do niej lotne odpady
paleniskowe, przy czym ilosé wody w zawiesinie doblera sig tgk aby atosunek fazy ciekiej
do stalej wynosi ponizej 1, nastepnie zawiesing przepuszcza si¢ przez sito, doprowadza
do zbiornika skad po ewentualnym dodatkowym upiynnieniu pompuje sie do suszarni roz-
pyZoweje
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