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Sposob regeneracji wtasnosci mechanicznych

stopéw typu FeNiCr

Przedmiotem wynalazku jest sposéb regeneracji wtasnosci mechanicznych stopéw typu Fe Ni Cr po pracy
w wysokich temperaturach, na bazie zelaza, zawierajgcych wszystkie lub tylko niektdre z podanych niZej pierwia-

stkéw:
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ponizej 0,05% cigZzarowych
ponizej 0,1% cigZzarowych

Elementy urzadzer, wykonane ze stopéw typu Fe Ni Cr, otrzymywane metoda odlewania, majg Scisle
okre §lony okzes pracy, podany przez producenta. Jest to okres 5-7 lat pracy ciagtej w temperaturach do 1320 K,
pod ciénieniem do S MN/m? w srodowisku korozyjnym. Po tym okresie elementy ulegaja odksztatceniu, ktére sq
zwigzane ze zmiang poczatkowej struktury stop éw. Odksztatcenia te dyskwalifikujg dalszg pracg tych elementéw

ijedynie wymiana ich na nowe umozliwia dalsza eksploatacjg urzadzen.

Dotychczas nie stosowano regeneracji wiasnodci mechanicznych stopéw typu Fe Ni Cr po pracy w wyso-
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kich temperaturach, a jedynie przetapiano je, odlewajac powtdrnie. Z uwagi na wysoki koszt wytwarzania sto-
poéw, przedtuZenie ich czasu pracy jest bardzo waznym zagadnicniem.

Istota wynalazku polega na tym, Ze stop typu Fe Ni Cr poddaje si¢ najpierw procesowi przesycania w tem-
peraturze 1090-—-1700 K przez okres od 5 minut do 750 godzin, anastgpnie starzenia w temperaturze
720—-1170 K przez okres 5 minut do 950 godzin, przy czym czas wygrzewania jest odwrotnie proporcjonalny do
wysokoscei temperatury. Proces starzenia nie jest konieczny dla tych stopéw, ktére przeznaczone sg do pracy
w temperaturze powyzej 1070 K. _

Zaleta sposobu, wedlug wynalazku, jest przediuZenie czasu pracy clementéw, wykonanych ze stopow
Fe Ni Cr, bez potrzeby ich wymiany na nowe. W poréwnaniu ze zuzytymi elementami, elementy poddane regene-
racji sposobem, wediug wynalazku, wykazuja wzrost twardosci o 20%. a wytrzymatosci na rozerwanie o okoto
35%.

Przyktad I. Rury pracujgce w piecu rozktadowym gazu ziemnego, wykonane ze stopu Nicrofer
3220, o sktadzie podanym w procentach cigzarowych:

Fe —4472% Si —0,29%
Ni - 32,60% Ti -043%
G —20,65% Al --0,30%
C -- 0,053% Cu -0,13%
Mn -0,75% S —0,002%

poddaje sie obrdbee cieplnej, przesycajac w pierwszym etapie w temperaturze 1090 K w czasie 750 godzin,
a nastepnie w drugim etapie procesowi starzenia w temperaturze 720 K w czasie 950 godzin.

Przyktad II. Elementy, wykonane ze stopu Fe Ni Cr o sktadzie, jak podano w przyktadzie I, podda-
je si¢ najpierw procesowi przesycania w temperaturze 1700 K w czasie 5 minut, a nastepnie procesowi starzenia
w temperaturze 1170 K przez 5 minut.

Przyktad III. Elementy, wykonane ze stopu Fe Ni Cr, o sktadzie jak podano w przyktadzie I, pod-
daje sie procesowi przesycania najpierw w temperaturze 1500 K przez 3 godziny. po czym procesowi starzenia
w temperaturze 1070 K w czasie 120 godzin. W wyniku przeprowadzonej regeneracji sposobem, przedstawionym
w wyzej podanvch przykladach. elementy wykazuja twardo$¢ HB = 240 iwytrzymato$é na rozerwanie
RM = 60, podczas gdy przed regeneracja element 6w odpowiednie wartosci wynosity HB = 2021 RM = 46,

Zastrzezenia patentowe

L. Sposéb regeneracji wiasnosci mechanicznych stopéw typu Fe NiCr. znamienny tym, Ze stop
poddaje sie najpierw procesowi przesycania w temperaturze 1090-1700 K przez okres od 5 minut do 750
godzin, anastepnie starzenia w temperaturze 720—-1170 K przez okres S minut do 950 godzin, przy czym czas
wygrzewania jest odwrotnie proporcjonalny do wysokosci temperatury.

2. Sposéb regeneracji wiasnosci mechanicznych stopéw typu Fe Ni Cr, przeznaczonych do pracy w tempe-
raturze powyzej 1700K, znamienny tym, Ze stop poddaje si¢ procesowi przesycania w temperaturze
10901700 K przez okres od S minut do 750 godzin, przy czym czas wygrzewania jest odwrotnie proporcjonal-
ny do wysokoSci temperatury.
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