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Środek ochronny i usuwający tlenki do topienia aluminium
lub stopów aluminium

Przedmiotem wynalazku jest środek ochronny i
usuwający tlenki do topienia aluminium lub stpów
aluminium, mający zastosowanie w technologii
przygotowania ciekłego metalu stopów aluminium,
a w szczególności przy przetopie drobnokawałko-
wego wsadu metalowego.

Znany, z polskiego opisu patentowego 91916,
środek ochronny i usuwający tlenki zawiera wy¬
rażone ciężarowo: chlorek sodu w ilości od 30 do
50%, chlorek potasu od 30 do 55%, kriolit od 5
do 20*/©, fluoryt od 1 do 10% i fluorek sodu od
1 do 10°/o.

Celem wynalazku jest opracowanie środka po¬
krywającego, zapewniającego równocześnie skute¬
czne usuwanie tlenków i uzyskanie wysokiego
uzysku metalurgicznego, przy przetopie aluminium
lub stopów aluminium.

Środek ochronny i usuwający tlenki do topienia
aluminium lub stopów aluminium, zawiera cięża¬
rowo 75% do 96% mieszaniny chlorku potasu z
chlorkiem sodu, siarczan sodu 0—5%, azotan so¬
du 0—3%, węglan sodu 0—3% oraz zawiera su¬
marycznie od 3 do 9% ciężarowych fluorku sodu,
fluorku potasu, kriolitu i fluorytu, przy czym za¬
wartość kriolitu nie może przekroczyć 3% cięża¬
rowych.

Zaletą środka ochronnego i usuwającego tlenki
do topienia aluminium lub stopów aluminium, we¬
dług wynalazku, jest uzyskanie bardziej skutecz¬
nego usuwania tlenków oraz zwiększenie uzysku

metalurgicznego, w porównaniu z dotychczas sto¬
sowanymi środkami.

Zastosowanie mieszaniny chlorku" sodu i chlor¬
ku potasu, stanowiącej osnowę środka, przyczynia

s się do uzyskania niskiej temperatury topnienia i
małej lepkości środka, co zapewnia dobre własno¬
ści pokrywające już w początkowym okresie roz¬
tapiania wsadu. Zastosowane dodatki florku sodu,
fluorytu, kriolitu i fluorku potasu zapewniają sku-

10 teczne usuwanie tlenków, a odpowiedni dobór ich
proporcji zapewnia wysoki uzysk metalurgiczny,
a dzięki zastosowaniu pozostałych składników
uzyskuje się łatwiejsze ściąganie zgarów.

Przez zmniejszenie ilości fluorków w porówna-
15 niu z dotychczas stosowanymi środkami, zmniej¬

sza się do minimum zagrożenie środowiska natu¬
ralnego oraz, polepsza warunki bezpieczeństwa na
odlewni. Dzięki zastosowaniu środka, według wy¬
nalazku, uzyskuję się mniejszy stopień zagazowa¬

no nia, lepsze własności wytrzymałościowe i fizyko¬
chemiczne metalu, co wpływa na poprawę jakości
wykonanych odlewów lub wlewków, a także bar¬
dzo wysoki uzysk metalurgiczny.

25 Przykład I. Środek ochronny zawiera na¬
stępujące składniki wyrażone w procentach cięża-

; rowych:
chlorek sodu 49%
chlorek potasu 42%

30 fluorek sodu 4%
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fluoryt 3%
kriolit 2%~

Przykład II. Środek ochronny zawiera na¬
stępujące składniki wyrażone w procentach cięża¬
rowych:

chlorek sodu 46%
chlorek potasu 47%
fluorek sodu 2%
fluoryt 2%
kriolit 3%

Środek stosuje się w poMaci mieszaniny na prze¬
mian z porcjami wsadu metalowego, w ilości 3%
w stosunku do masy wsadu metalowego, którym
jest otoczka i wióry stopu AK64. Po zastosowaniu
środika, stop' wykazał liczbę gazową LC — 99,1%,
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wytrzymałość na rozciąganie Rm — 23,3kG/mm2
i wydłużenie A5 — 1,2% oraz uzysk metalurgicz¬
ny U — 98,1%.

Zastrzeżenie patentowe

Środek ochronny i usuwający tlenki do topienia
aluminium lub stopów aluminium zawierający wy¬
rażone ciężarowo mieszaninę chlorku sodu i chlor¬
ku potasu w ilości od 75 do 90%, siarczan sodu
od 0 do 5%, azotan sodu od 0 do 3%, węglan so¬
du od 0 do 3% oraz fluorki, znamienny tym, że
zawiera sumarycznie od 3 do 9% ciężarowych flu¬
orku sodu, fluorku potasu, kriolitu i fluorytu, przy
czym zawartość kriolitu nie może przekroczyć 3%
ciężarowych.
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