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Srodek ochronny i usuwajacy tlenkl do topienia alummlum
lub stopow aluminium
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Przedmiotem wynalazku jest Srodek ochronny i
usuwajacy tlenki do topienia aluminium lub stpéw
aluminium, majacy zastosowanie w technologii
przygotowania cieklego metalu stopé6w aluminium,
a w szczegblno$ci przy przetopie drobnokawalko-
wego wsadu metalowego.

Znany, z polskiego opisu patentowego 91916,
$§rodek ochronny i usuwajacy tlenki zawiera wy-
razone ciezarowo: chlorek sodu w iloSci od 30 do
50%, chlorek potasu od 30 do 55%, kriolit od 5
do 20%, fluoryt od 1 do 10% i fluorek sodu od
1 do 10%o.

Celem wynalazku jest oprac‘(.)wan-i-e $§rodka po-
krywajacego, zapewniajgcego réwnoczesnie skute-
czne usuwanie tlenk6w i uzyskanie wysokiego
uzysku metalurgicznego, przy przetople alummmm
lub stop6éw aluminium.

-Srodek ochronny i usuwajacy tlenki do topienia
aluminium lub stop6éw aluminium, zawiera cieza-
rowo T75% do 96% mieszaniny chlorku potasu z
chlorkiem sodu, siarczan sodu 0—5%, azotan so-
du 0—3%, weglan sodu 0—3% oraz zawiera su-
marycznie od 3 do 9% ciezarowych fluorku sodu,
fluorku potasu, kriolitu i fluorytu, przy czym za-
wartosé kriolitu nie moze przekroczyé 3% cieza-
rowych.

Zalety Srodka ochronnego i usuwajacego tlenki

do topienia aluminium lub stopéw aluminium, we-
" dlug wynalazku, jest uzyskanie bardziej skutecz-
nego usuwania tlenkéw oraz zwiekszenie uzysku
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metalurgicznego, w por6éwnaniu z dotychczas sto-.
sowanymi Srodkami.

Zastosowanie mieszaniny chlorku sodu i chlor-
ku potasu, stanowigcej osnowe $rodka, przyczynia
si¢ do uzyskania niskiej temperatury topnienia i
matej lepkosci $rodka, co zapewnia dobre wiasno-
$ci pokrywajace juz w poczatkowym okresie roz-
tapiania wsadu. Zastosowane dodatki florku sodu,
fluorytu, kriolitu i fluorku potasu zapewniajg sku-
teczne usuwanie tlenk(')w, a odpowiedni dob6ér ich
proporcji zapewnia wysoki uzysk metalurgiczny, '
a -dzieki zastosowaniu pozostalych skladnikéw
uzyskuje sie latwiejsze $ciaganie zgaréw.

Przez zmniejszenie ilosci fluorkébw w poréwna-
niu z dotychczas stosowanymi s$rodkami, zmniej-
sza sie do minimum zagrozenie Srodowiska natu-
ralnego oraz, polepsza warunki bezpieczeistwa na
odlewni. Dzieki zastosowaniu $rodka, wedlug wy-
nalazku, uzyskuje si¢ mniejszy stopien zagazowa-
nia, lepsze wlasnosci wytrzymalosciowe i fizyko-
chemiczne metalu, co wplywa na poprawe jakosci
wykonanych odlewédw lub wlewk6w, a takze bar-
dzo wysoki uzysk metalurgiczny.

Przyklad I Srodek ochronny zawiera na-
stepujace skladniki wyrazone w procentach cieza-

rowych:
chlorek sodru 49%/o
chlorek potasu 42%,
4%,

- fluorek sodu



3
fluoryt 3%
kriolit 2%

Przyktad II. Srodek ochronny zawiera na-
stepujace skladniki wyrazone w procentach cieza-
rowych:
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wytrzymalo§¢ na rozcigganie Rm — 23,3kG/mm?

. i wydluzenie As — 1,20/ oraz uzysk metalurgicz-

ny U — 98,1%.

Zastrzezenie patentowe

chlorek sodu 46%o
chlorek potasu 47%% Srodek ochronny i usuwajacy tlenki do topienia
fluorek sodu 2% aluminium lub stopéw aluminium zawierajacy wy-
fluoryt 2% razone cigezarowo mieszanine chlorku sodu i chlor-
kriolit 3%, 10 ku potasu w- ilosci od 75 do 96%, siarczan sodu
od 0 do 5%, azotan sodu od 0 do 3%, weglan so-
Srodek stosuje sie w podtaci mieszaniny na prze- du od 0 do 3% oraz fluorki, znamienny tym, ze
mian z porcjami wsadu metalowego, w ilosci 3% zawiera sumarycznie od 3 do 9% ciezarowych flu-
w stosunku do masy wsadu metalowego, ktérym orku sodu, fluorku potasu, kriolitu i fluorytu, przy
jest otoczka i wibry stopu AK64. Po zastosowaniu 15 czym zawarto$é kriolitu nie moze przekroczyé 3%
$rodka, stop wykazat liczbe gazowa LC — 99,1%, cigzarowych.
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