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Srodek pokrywajgco-rafinujacy
do topienia brgzu aluminiowego

Przedmiotem wynalazku jest srodek pokrywajgco-rafinujgcy do topienia brgzu aluminiowego, a w szcze-
goélnosci z uwzglednieniem wsadu o rozwinietej powierzchni, znajdujacy zastosowanie w odlewnictwie i hutni-
ctwie,

Znany srodek stosowany do topienia brgzéw aluminiowych zawiera ciezarowo: 30% chlorku sodu, 30%
kriolitu i 40% fluorytu, Inny znany $rodek w technologii topienia bragzéw aluminiowych zawiera ciezarowo: 50%
boraksu, 30% szkta i 20% fluorytu. Niedogodnoscia wyzej opisanych srodkéw jest to, ze wystepujacy chiorek
sodu w temperaturze topienia brazéw aluminiowych silnie paruje, co prowadzi do pogorszenia warunkdw bez-
piecznej pracy.

Celem wynalazku jest opracowanie srodka pokrywajaco-rafinujgcego, wykazujgcego dobre wtasnosci
pokrywajgce i rafinujace przy jednoczesnym obnizeniu intensywnosci parowania w temperaturach topnienia.

Istotg wynalazku jest srodek pokrywajaco-rafinujacy do topienia brazu aluminiowego zawierajacy cigezaro-
wo: kriolit w ilosci 40—60%, fluorek sodu w ilosci 10—30%, fluoryt w ilosci 15—25%, krzemionke bezpostaciowa
w ilosci 0,5—10%. Pozostate komponenty jak boraks, soda, grafit i tfuczka szklana w ilosci 0—10% kazdy.

Srodek pokrywajaco-rafinujgcy do topienia brazu aluminiowego, wedtug wynalazku, zapewnia dobre po-
krycie ciektego metalu iintensywng absorbcje zanieczyszczeri tlenkowych oraz eliminuje zarastanie komory
pieca, przy znikomej intensywnosci parowania w temperaturach do 1200°C. W wyniku czego uzyskuje sie zmniej-
szenie strat bezzwrotnych, polepszenie jakosci ciektego metalu oraz wydtuzenie czasu eksploatacji pieca przy
jednoczesnym wzroscie jego wydajnosci.

Przyktad I Srodek pokrywajaco-rafinujacy w swym sktadzie zawiera ciezarowo:
kriolit 40%

fluorek sodu 25%
fluoryt 20%
krzemionka bezpostaciowa 4%

boraks 5%
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grafit 4%
szkio 2%
Przyktad 1. Srodek pokrywajgco-rafinujgcy zawiera cigzarowo:
kriolit 45%
fluorek sodu 15%
fluoryt 15%
krzemionka bezpostaciowa 6%
boraks 10%
grafit 6%
szkio 3%

Zastosowany srodek w ilodci 2,0% od masy wsadu metalowego do topienia otoczki brazu aluminiowego
przyczynit sie do wzrostu uzysku metalu o okoto 10% w stosunku do znanego Srodka. Srodek wedtug wynala-
zku stosuje sie przy przetapianiu brazu aluminiowego w ilosci 0,5—3% w stosunku do masy wsadu, w zaleznosci
od stopnia zanieczyszczenia wsadu.

Zastrzezenie patentowe

Srodek pokrywajgco-rafinujacy 4o topienia brazu aluminiowego, zawierajacy w swym skfadzie kriolit, fluo-
rek sodu, fluorek wapnia, krzemionke bezpostaciowa, oraz boraks, sode, grafit itiuczke szklang, zna-
mienny tym, ze zawiera cigzarowo: kriolit w iloéci 40—60%,; fluorek sodu w ilosci 10—30%, fluoryt w ilosci
156—25%, krzemionkg bezpostaciowa w ilosci 0,5—10%, oraz pozostate komponenty jak boraks, soda, grafit
i ttuczka szklana w ilosci 0—10% kazdy.
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