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Sposéb otrzymywania silikatobetonéw
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania si-
likatobetondw z produktdw odpadowych, ktérymi jest
szlam poekstrakcyjny, powstajacy w metodzie spiek owo-
rozpadowej otrzymywania tlenku glinu.

Znany sposéb otrzymywania silikatobetonéw polega
na tym, ze wapno palone w ilosci 8-12% cigzarowych
miesza si¢ z kruszywem drobnoziamnistym w ilosci
R8-92% cigzarowvch w betoniarkach lub mieszadtach
dwuwalowych, dodajac taka ilo§¢ wody, aby wilgotnos¢
mieszanki silikatobetonowej wynosifa 2-10%. Jako kru-
szywo drobnozarniste stosuje si¢ piasek, granulowany
zuzel wielkopiecowy oraz kruszywa lekkie o uziarnieniu
nie przekraczajacym 5 mm. Przygotowana mieszanke
silikatobetonowa poddaje si¢ prasowaniu na prasach
hydraulicznych przy ci$nieniu prasowania wynoszacym
19,6-29,4 MPa. Uformowane wyroby silikatobetonowe
poddaje sig¢ autoklawizacji w autoklawach poziomych
tunclowych w temperaturze 423-523 K, przy ci$nieniu
0,49-2,45 MPa i w czasie 2160036000 sekund. Po auto-
klawizacji wyroby silikatobetonowe wykazuja wytrzy-
mato$é na $ciskanie rzedu 7,35-19,61 MPa.

Sposdb, wedhug wynalazku, polega na tym, ze szZlam
poekstrakcyjny, powstajacy w metodzie spiekowo-
rozpadowej otrzymywania tlenku glinu, poddany
uprzednio suszeniu oraz dezintegracji, w ilodci 20-80%
ciezarowych miesza sig zkruszywem drobnozarnistym w

ilodci 20-80% cigzarowych, dodajac taka ilo§é wody, aby

wilgotnoéé mieszankisilikatobetonowej wynosita 2-10%.
Przygotowang mieszanke silikatobetonowa poddaje sie
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prasowaniu przy ci$nieniu 19,6-29,4 MPa. Po uformowa-
niu elementy silikatobetonowe poddaje si¢ autoklawiza-
cji w temperaturze 423-523 K i pod ci$nieniem 0,49-2.45
MPa w czasie 21600-36000 sekund. W celu polepszenia
plastycznodci mieszanki silikatobetonowej i zdolnosci do
formowania wyrobéw oraz zwigkszania szczelnosci
wyrobéw, wprowadzaé mozna do mieszanki silikatobe-
tonowej dodatkowo uplynniacze organiczne lub nieorga-
niczne w ilosci 0,2-2,0% ciezarowych w stosunku do
ilodci mieszanki w stanie wysuszonym.

Zaletg sposobu, wedlug wynalazku, jest poprawa
jakosdci wyrobdéw, zwlaszcza wysoka wytrzymalos¢ na
Sciskanie oraz wykorzystanie .odpadowego szlamu
poekstrakcyjnego, ktory bez dodatkowej obrobki jest
stosowany jako spoiwo w miejsce deficytowego wapna
palonego. '

Wyroby silikatobetonowe, otrzymane sposobem wed-
tug wynalazku, wykazujg nastgpujace wiasnosci:

wytrzymato$¢ na sciskanie od 7,35 do 49,03 MPa

cigzar objetosciowy od 117,6 do 196,1 MN/m?

nasigkliwoéé od 5 do 10%

Ponadto wyroby te charakteryzujg si¢ odpornoscia na
dzialanie wody i zdolno$cig hydraulicznego wiazania
oraz majg atrakcyjna biata barwe. Wykazuja one takze
normowg mrozoodporno$é i spetniajg wszelkie kryteria
jakosciowe dla tego typu wyrobdw.

Przyktad I. Szlam poekstrakcyjny o nastepujgcym
skiadzie chemicznym:

Si0,—258% ciezarowych; Al;01—4,0% cigzaro-



3

wych; Fe;03—22% cigzarowych; CaO — 64,8% cieza-
rowych; MgO — 1.6% cigzarowych; SO3—0,7 ciezaro-
wych; Na0+K,0—0.9% cigzarowych, i w stratach
prazenia, wynoszacych 11.1%, zawierajacy 35% cigzaro-
wych wody, suszy si¢ w suszarni rozpytowej do zawar-
toéci wilgoci wynoszacej 2% 1 otrzymuje si¢ materiat
zdyspergowany o powierzchni wiadciwej wynoszacej 0,26
m/g.

Wysuszony i zdyspergowany szlam poekstrakcyjny w
ilodci 30% ciezarowych miesza si¢ w mieszadle dwuwato-
wym z piaskiem w iloéci 70% cigzarowych, dodajac taka
iloéé wody, aby wilgotno$é mieszanki silikatobetonowej
wynosila 7%. Przygotowang mieszanke o konsystencji
potsuchej poddaje sig prasowaniu na prasie hydraulicznej
przy ciénieniu 24,5 MPa, formujac drobnowymiarowe
elementy budowlane w ksztalcie cegly peinej. Nastepnie
wyroby poddaje sie autoklawizacji w temperaturze 513K
i pod cisnieniem 2,45 MPa w czasie 28800 sekund, pod-
czas ktorej przez 7200 sekund nastgpuje podgrzewanie,
przez 14400 sekund nagrzewanie izotermsczne, a przez
7200 sekund chiodzenie.

Po autoklawizacji wyroby wykazuja nastepujace
wiasnosci:

wytrzymalo$¢ na §ciskanie 15,7 MPa

ciezar objgtosciowy 176,5 MN/m?

nasigkliwos$é 8,5%

Po 28 dniach przechowywania wyrobéw w warunkach
powietrznych wytrzymato$¢ na $ciskanie  wynosi
17,6 MPa, w przechowywanych w wodzie 17,2 MPa.

Przyktad II. Szlam poekstrakcyjny, o skiadzie che-
micznym podanym w przykiadzie I, zawierajacy 35%
cigzarowych wody suszy si¢ w suszarni bgbnowej do
zawartosci wilgoci wynoszacej 2%, a nastgpnie poddaje
si¢ dezintegracji w miynie kulowym, pracujgcym w cyklu
zamknietym. Po wysuszeniu otrzymuje si¢ materiat o
powierzchni whaiciwej 0,26 m?/g. Wysuszony 1 zdyspe-
rgowany szlam poekstrakeyjny w ilosci 30% cigtarowych
miesza sig w mieszadle dwuwatowym z piaskiem w ilosci

114 227

709t ciezarowych, dodajac taka ilo§¢ wody. aby wilgot-

noé¢ mieszanki wynosita 7%. Ponadto do mieszanki sili-
katobetonowej wprowadza si¢ uplynniacz w postaci
odpadowego tugu posulfitowego w ilodcl 1% cigzaro-
wych w stosunku do ilo$ci mieszanki silikatobetonowej w
stanie wysuszonym.

Mieszanke o konsystencji pétsuchej poddaje si¢ praso-
waniu na prasie hydraulicznej przy ci$nieniu 29,4 MPa,
formujac drobnowymiarowe elementy budowlane w ksz-
taicie cegly peinej.
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Nastepnie wyroby te poddaje sig autoklawizacji w tem-
peraturze 473 K i pod ci$nieniem 1,56 MPa w czasie 28800
sekund, przy czym przez 7200 sekund nast¢puje podgrze-
wanie, przez 14400 sekund nagrzewanie izotermiczne, a
przez 7200 sekund chiodzenie.

Po autoklawizacji wyroby wykazujg nastgpujace
wiasnosci:

wytrzymato$§¢ na §ciskanie 33,3 MPa

ciezar objgtosciowy 176,5 MN/m?

nasigkliwo$¢ 8%

Po 28 dniach przechowywania wyrobéw w warunkach
powietrznych  wytrzymatos¢ na §ciskanie  wynosi
37,3MPa, a przechowywanych w wodzie 353 MPa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob otrzymywania silikatobetonéw z produkiéw
odpadowych polegajacy na przygotowaniu mieszanki
silikatobetonowej, zawierajacej kruszywo drobnoziarni-
ste, ktdra po uformowaniu poddaje si¢ autoklawizacji,
znamienay tym, ze szlam poekstrakcyjny, powstajacy w
metodzie spiekowo-rozpadowej otrzymywania tlenku
glinu, poddany uprzednio suszeniu oraz dezintegracji, w
iloéci 20-80% ciezarowych miesza si¢ z kruszywem drob-
noziarnistym w ilosci 20-80% cigzarowych, dodajactaka
ilo§¢ wody, aby wilgotno$é wynosié 2-10%, po czym
mieszanke silikatobetonowa poddaje si¢ prasowaniu
przy cisnieniu 19,6-29.4 MPa, a nastgpnie uformowane
elementy silikatobetonowe poddaje si¢ autoklawizacji w
temperaturze 423-523 K i pod ciSnieniem 0,49-2,95 MPa
w czasie 21600-36000 sekund.

2. Spos6b otrzymywania silikatobeton6w z produkiow
odpadowych, polegajacy na przygotowaniu mieszanki
silikatobetonowej, zawierajacej kruszywo drobnoziarni-
ste, ktéra po uformowaniu poddaje sig autoklawizacji,
znamienny tym, ze szam poekstrakcyjny, powstajacy w
metodzie spiekowo-rozpadowej otrzymywania tlenku
glinu, poddany uprzednio suszeniu oraz dezintegracji, w
ilosci 20-80% cigzarowych miesza si¢ z kruszywem drob-
noziarnistym w iloci 20-80% cigzarowych oraz uplyn-
niaczem organicznym lub nieorganicznym w ilosci
0.2-2,0% ciezarowych w stosunku do ilo§ci mieszanki w
stanie wysuszonvm. dodajac taka ilo$é wody.aby wilgot-
no$¢ wynosita 2-10%, po czym poddaje si¢ mieszank¢
silikatobetonowa prasowaniu przy ci$nieniu 19,6-
-29 4 MPa, a nastepnie uformowane elementy silikatobe-
tonowe poddaje si¢ autoklawizacji w temperaturze
423-523K i pod ciénieniem 0,49-2,45MPa, w czasie
21600-36000 sekund.
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