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Sposéb i $rodek do rafinacji miedzi lub jej stopow

i

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i srodek do
rafinacji miedzi lub jej stopow.

Dotychczas znany sposdb rafinacji miedzi 1lub
jej stopbéw polega na wprowadzeniu do cieklej
miedzi lub jej stopéw azotu, ewentualnie argonu
lub powietrza wzglednie chloru lub jego zwigz-
koéw. Wymienione rafinatory wykazuja niezbyt
wysoka intensywno$é oddziatywania, przy czym
stosowanie na przyklad azotu nie speinia swego
zadania, z uwagi na zawarto$é szkodliwych za-
nieczyszezeA. Réwniez uzycie chloru Ilub jego
zwigzkoéw, ktoére sg toksyczne, nie jest przyjgte
na szerszg skale, gdyz konieczne jest instalowa-
nie dodatkowych urzgdzen odciggowych.

Celem wynalazku jest zwiekszenie intensywnos-.

ci rafinacji miedzi lub jej stopdw, w pordéwnaniu
z dotychczasowymi sposobami. Cel ten osiagnieto
przez opracowanie sposobu rafinacji polegajgcego
na wprowadzeniu do cieklej miedzi lub jej sto-
pdw tuz przed odlaniem §rodka rafinujgcego w
stanie sproszkowanym lub sprasowanym. Srodek
do rafinacji miedzi lub jej stopéw, wediug wy-
nalazku, stanowi mieszanina, zawierajgca wago-
wo: 60—100% fluorokrzemianu sodu, 0—325% krio-
litu, 0—10%0 chlorku potasu, 0—10% chlorku sodu,
0—10% fluorku wapnia, 0—40% krzemionki oraz
0—30% 1gcznie: fluorku . sodu, tlenku magnezu,
sadzy 1 grafitu. Uziarnienie wszystkich skladni-
kéw mieszaniny nie przekracza 1,5 mm,
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- wydtuzenie brazu z 8%
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Zaletg sposobu i $rodka do rafinacji miedzi lub
jej stopéw, wedilug wynalazku, jest zwiekszenie
intensywnosci procesu rafinacji, co znacznie po-
prawia jakos$¢ odlewdw.

Przyktad. Do cieklego brazu B 663 wpro-
wadza sie tuz przed odlaniem S$rodek rafinujgcy
w ilosci 0,5% cigzarowych o nastepujacym skia-
dzie:

659 ciezarowych fluorokrzemianu sodu
20% ciezarowych kriolitu

10% ciezarowych chlorku sodu

5% ciezarowych fluorku wapnia.

Po odlaniu stwierdzono wzrost wytrzymatosci
na rozcigganie do 22 kG/mm?® podczas gdy przy
dotychezasowym sposobie odlewania wytrzymatosé
bragzu wynosila 16 kG/mm? Odpowiednio wzroslo
do 22%.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b rafinacji miedzi lub jej stopbw, zna-
mienny tym, ze do cieklej miedzi lub jej stopéw
wprowadza sie tuz przed odlaniem, $rodek rafinu-
jacy w stanie sproszkowanym lub sprasowanym.

2. Srodek do rafinacji miedzi lub jej stopdéw,
znamienny tym, ze stanowi g0 mieszanina zawie-
rajgca wagowo: 60—100% fluorokrzemianu sodu,
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0—25% kriolitu, 0—10% chlorku potasu, 0—10% magnezu, sadzy i grafitu, przy czym uziarnienie
chlorku sodu, 0-—10% fluorku wapnia, 0—40% krze- - wszystkich skladnikéw mieszaniny nie przekracza
mionki oraz 0—30% lacznie: fluorku sodu, tlenku 1,5 mm.
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