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Sposob odzyskiwania selenu z materialow selenono$nych na drodze
hydrometalurgicznej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb odzyskiwania
selenu z materialdw selenonosnych na drodze hy-
drometalurgicznej, pochodzgcych z przerobu hut-
niczego miedzi lub z odpylania mokrego piecéw do
produkeji srebra.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 98500,
sposdéb odzyskiwania selenu polega na tym, Ze syp-
ki material selenonosény poddawany jest spiekaniu
z mieszaning weglanu sodowego i tlenku cynkowe-
go w temperaturze 650—680°C w czasie od jednej
do kilku godzin. Otrzymany spiek luguje sie woda,
a nastepnie droga redukeji wydziela selen. Reduk-
cje selenu przeprowadza sie za pomocg znanych
reduktoréw, korzystnie siarczanem zelazawym, w
$rodowisku kwasnym.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu, ktéry
pozwala na odzysk selenu z materiatéw, zawiera-
jacych rézna zawartoéé tego metalu.

Istota wynalazku polega na tym, Ze material se-
lenono$ny w postaci pylu lub szlamu, zawieraja-
cy ponad 4%, ciezarowych selenu poddaje sie dwu-
-stopniowemu tugowaniu. Pierwszy stepien hugowa-
nia prowadzi sie za pomocg wody, podgrzanej do
temperatury 333—373°K, z dodatkiem utleniacza, ko~
rzystnie wody utlenionej w ilodci 150—250 g na
1000 g selenu zawartego w materiale selenonoénym.
Drugi stopiel lugowania prowadzi sie po zdekanto-
waniu, za pomocg wody z dodatkiem chkloranu pota-
sowego lub sodowego w ilodci 4—7 g na 1000 g se-
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lenu. Utleniacze dodaje sie do wody porcjami, przy
czym kolejne porcje tych samych ilo$ci utleniaczy
wprowadza sie w czasie nie krétszym niz jedna go-
dzina.

W przypadku odzyskiwania selenu z materialéw
selenonosnych zawierajgcych 2—4%, ciezarowych
selenu, prowadzi sie lugowanie za pomocy wody z
dodatkiem chloranu potasowego lub sodowego w
ilosci 4—7 g na 1000 g selenu zawartego w materia-
le selenonodnym.

Zaletg sposobu, wedlug wynalazku, jest mozliwosé
odzysku selenu zaréwno z przerobu pyléw uzyska-
nych w odpylniach jak i z materialéw otrzymanych
przy odpylaniu suchym lub mokrym. Proces prowa-
dzony jest w stosunkowo niskich temperaturach bez
uzycia odczynnikéw szkodliwych dla zdrowia i nie
wymagane sg urzgdzenia wykonane z materiatéw od-
pornych na dzialanie zasad i kwaséw. Metoda jest
prosta i moze byé wdrozona do produkeji przy wy-
korzystaniu istniejgcych urzgdzen bez koniecznodeil
nakladéw inwestycyjnych. Ponadto, uzyskany w pro-
cesie szlam po lugowaniu nadaje sie do bezposred-
niego odzysku srebra w piecach kupelacyjnych.

Pyi, zawierajgcy selen laduje sie do lugownika
i zalewa wodg w stosunku ciezarowym 1:1,5. Pulpe
miesza si¢ i podgrzewa do temperatury 333—393°K.
Po uzyskaniu temperatury 333°K dodaje sie pierw-
szg porcje utleniacza w iloSei 150—250 g/litr na
1000 g selenu. Dwie kolejne porcje w tych samych
iloSciach dodaje si¢ w 40-minutowych odstepach.
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Po dodaniu ostatniej porcji, tugowanie prowadzi sie
jeszcze przez minimum 40—60 minut.

Nastepnie przeprowadza sie dekantacje, a otrzy-
many osad iuguje sie ponownie za pomocg waody,
w ilodci 0,75 w stosunku do iloseci pylu wprowadzo-
nego do procesu. Lugowanie prowadzi sie w sposéb
podany wyzej, lecz z dodatkiem chloranu potaso-
wego lub sodowego w ilosci 4—7 g na 1000 g selenu
zawartego w pyle, dodawanego w trzech porcjach
w odstepach 40 minutowych. Faze cieklg oddziela
si¢ na prasie filtracyjnej, a uzyskany osad nadaje
sie do dalszej przerdbki- do odzysku srebra i miedzi.

Otrzymane roztwory po lugowaniu, laczy sie, pod-
grzewa do temperatury 333—373°K i redukuje za
pomocyg znanych reduktordw, korzystnie siarczanem
zelazawym. Zredukowany selen odziela sie od cieczy
na urzadzeniach filtracyjnych i przemywa wodg
o temperaturze 333—373°K oraz ponownie filtruje.
Otrzymany osad przetapia sie w piecu tyglowym w
temperaturze 495—503°K. W wyniku otrzymuje sie
selen metaliczny. Lug po redukeji selenu zawraca
sie ponownie do lugowania pyldéw.

Podczas odpylania mokrego piecéw do produkcji
srebra otrzymuje sie szlam zawierajacy roézne ilogei
selenu. W przypadku szlamu o zawartodei selenu
ponad 4%, ciezarowych, poddaje sie go dwustopnio-
wemu lugowaniu, po czym postepuje sie z nim we-
diug technologii dotyczacej pyléw z odpylni. Przy
zawarto$ci 2—4%, ciezarowych selenu w szlamie, pro-
wadzi sie tylko drugi stopierd lugowania. Roztwér,
uzyskany z lugowania szlamu z mokrego odpylania,
Igczy sie z roztworami obiegu zamknietego ukaldu
odpylajacego, po osiggnieciu stezenia selenu w wodzie
obiegowej 100 g/litr.

Selen zawarty w roztworze redukuje sie, a otrzy-
many osad przetapia celem uzyskania selenu meta-
licznego. Odpadowy 1ug zawraca sic do obiegu
wodnego odpylania. Natomiast, szlamy z odpylni, za-
wierajgce poniez 2%, selenu zawraca sie do pieca
od odzysku srebra.

Przyktad 10 kg pylu o zawartosci 7,560, se-
lenu, taduje sie do tugownika z dodatkiem 15 kg
wody. Otrzymang pulpe podgrzewa sie do tempe-
ratury 333°K, ciggle mieszajge. Po uzyskaniu tej
temperatury dodaje sie pierwsza porcje 10%-wej
wody utlenionej w ilodei 0,15 kg. Drugg i trzecig
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porcje dodaje sie w 40 minutowych odstepach cza-
su. Po dodaniu ostatniej porcji utleniacza tugowanie
prowadzi sie jeszeze 40 minut a nastepnie dekantu-
je.

Otrzymany osad ponownie luguje sie, dodajac
7,5 kg wody, do ktérej wprowadza sie w firzech
porcjach chloran potasowy w ilosci 4 g kazda w 40
minutowych odstepach czasu. Po oddzieleniu osadu
od cieczy, przeprowadza sie redukcje selenu w roz-
tworze za pomocg siarczanu zelazawego dodanego
w ilo$ci 950 g. Otrzymany osad selenu, po oddzie-
leniu i przemyciu wodg, przetapia sie w piecu ty-
glowym w temperaturze 495--503°K. W wyniku
otrzymuje sie selen metaliczny w ilosci 0,63 kg, co
odpowiada uzyskowi okolo 80%.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb odzyskiwania selenu z materialdw se-
lenonosnych na drodze hydrometalurgicznej, pole-
gajacy na tugowaniu pyléow lub szlaméw o zawar-
tosci ponad 4%, ciezarowych selenu, a nastepnie re-
dukeji i przetapianiu, znamienny tym, ze material
selenonoény poddaje sie dwustopniowemu lugowa-
niu, przy czym pierwszy stopien lugowania prowadzi
sie za pomocg wody, podgrzanej do temperatury 333—
—373°K, z dodatkiem utleniacza, korzysinie wody
utlenionej w ilodei 150—250 g na 1000 g selenu, a
drugi stopied lugowania prowadzi sie po zdekanto-
waniu, za pomocg wody z dodatkiem chloranu pota-
sowego lub sodowego w ilosci 4—7 g na 1000 g sele-
nu zawartego w materiale selenonosnym.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
utleniacze dodaje sie do wody porcjami, przy czym
kolejne porcje tych samych ilosci utleniaczy wpro-
wadza sie w czasie nie krétszym niz jedna godzina.

3. Sposéb odzyskiwania selenu z materialéw se-
lenonod$nych na drodze hydrometalurgicznej, pole-
gajacy na lugowaniu szlaméw o zawarto§ei 2-—4%
ciezarowych selenu, a nastepnie redukecji i przeta-
pianiu, znamienny tym, Ze lugowanie prowadzi sie
za pomoca wody z dodatkiem chloranu potasowego
lub sodowego w ilo§ci 4—T7 g na 1000 g selenu za-
wartego w materiale selenono$nym. -
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