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Spos6b walcowania tulei rurowej
ze stali o niskich wlasnosciach plastycznych
w walcarce skosnej dwuwalcowej z walcem prowadzacym

Przedmiotem wynalazku jest sposéb walcowania tulei rurowej ze stali o niskich wlasnosciach plastycznych
w walcarce skosnej dwuwalcowej, z walcem prowadzacym, znajdujacy zastosowanie do walcowama tulei rurowej
z kesa lub wlewka.

Znany sposéb walcowania tulei rurowej ze stali o niskich wlasnosciach plastycznych w walcarce skosnej
dwuwalcowej z walcem prowadzacym polega na tym, Ze nastawia sie walce robocze .pod katem zukosowania
B1 = 4—6°, a walec prowadzacy pod katem zukosowania f, = 0—2°. Réwnoczesnie walec prowadzacy odsuwa
sie¢ od walcéw roboczych na odlegto$é odpowiadajacg przesunigcin osi walcowania wzgl¢dem osi walcarki o kat
v =0-5°, za§ wosi przeweienia obszaru pomigdzy walcami ustawia si¢ gtéwke do dziurowanis {ulei rurowej
-0 §rednicy dg i dtugosci lg okreslonych stosunkiem dg:1g = 1,05—1,80. Nastgpnie po wykonaniu w kesie lub
wlewku nakietka o $rednicy d = (0,60-0,74) dg i glebokosci h = (0,25-0,30) dg, gdzie dg jest Srednica gtdwki
do dziurowania tulei rurowej wprowadza si¢ go pomigdzy walce robocze iwalec prowadzacy. W czasie
walcowania stosuje si¢ przed giéwka wartoéé gniotu Ug, = 8-10%, zas w przewgZeniu obszaru odksztatcenia

walcowanej tulei stosuje sie warto$é gniotu Ug, = 10—14%. Wada tego sposobu jest pekanie tulei rurowej
w czasie jej wykonywania.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionej wady

Istotg wynalazku jest sposéb walcowania tulei rurowej ze stali o niskich wtasnosciach plastycznych
w walcarce skodnej dwuwalcowej z walcem prowadzgcym polegajacy na tym, Ze nastawia si¢ walce robocze
iwalec prowadzacy pod katem zukosowania, a réwnoczeénie walec prowadzacy odsuwa si¢ od walcow
roboczych, za§ w osi przewezenia obszaru pomigdzy walcami ustawia sie gtéwke do dziurowania tulei rurowej, -
majgcg ksztalt stozkowy przy §rednicy dg i dtugosci Ig okreslonych stosunkiem dg : 1g = 1,05~1,80. Nastgpnie po
wykonaniu nakietka w ke¢sie lub wlewku i uruchomieniu walcarki wprowadza sig¢ go pomigdzy walce robocze
i walec prowadzacy.
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W czasie walcowania stosuje si¢ rdine wiclkosci gniotu przed giowka iw przewezZeniu  obszaru
odksztatcenia walcowanej tulei, przy czym w przewedeniu obszaru odksztatcenia walcowanej tulei Sl()bUJE sig
warto$¢ gniotu Ug, = 10-14%. Walce robocze nastawia si¢ pod katem zukosowania g, = 6--12°, a walec
prowadzacy nastawia sig¢ pod katem zukosowania §; = 2— 5¥ i réwnoczesnie odsuwa si¢ go od walww roboczych
na odlegtosé odpowiadajaca przesunigciu osi walcowania wzgledem osi walcarki o kat v = 131 5°. Nakietek we
wlewku lub kesie wykonuje si¢ w ksztalcie zakoriczonego pdtkulg stozka, wktorym srednica podstawy
dg = (0,60—0,75) dg, gdzie dg jest §rednicg gtowki do dziurowania tulei rurowej, za$ promieri ptkuli wynosi
r = (0,50—0,70) dn, gdzie dn jest srednicg noska gtéwki do dziurowania tulei rurowej, natomiast gtgbokosc¢
nakietka wynosi h = (0,70-0,90) dg.

W czasie walcowania stosuje sie przed gtdwka warto$é gniotu Ugy = 0-—-3%.

Zaleta sposobu walcowania tulei rurowej ze stali o niskich wtasnosciach plastycznych w walcarce skosnej
dwuwalcowej z walcem prowadzgcym, wedlug wynalazku, jest uzyskiwanie wysokiej jakosci wykonanych tulei
rurowych.

Wartoéci wielkosel nastawianych w walcarce skosnej dwuwalcowej z walcem prowadzacym oraz parametry
geometryczne nakietka, w zaleznosci od kata zukosowania walcéw roboczych i srednicy gtéwki do dziurowania
tulei rurowej przedstawiaja si¢ nastepujaco:

- Nazwa wielkoéci nastawionej ‘ Przyktad

I II m
Kat zukosowania 8; ° ‘ 6 12 8
walcéw roboczych
Kat zukosowania 8, ° 5 3 4
walca prowadzacego
Przesunigcie osi walcowania 15 13 14
wzgledem osi walcarki
Wartoéé gniotu Ug,; % 0 3 1
pod gtéwka
Warto$é gniotu Ug, % w przewe-
Zeniu obszaru odksztatcenia 10—-14 10-14 10-14
walcowanej tulei
Srednica podstawy ds stozka 0,60dg 0,75dg 0,70dg
nakietka
Glebokoéé h nakietka 0,70dg 050dg 0,804dg
Promiedi r pétkuli nakietka 0,50 dn 0,70 dn 0,60 dn

gdzie

dg = (0,89 — 0,92)dwt
dwt = frednica walcowanej tulei

Zastrzezenie patentowe

Sposéb walcowania tulei rurowej ze stali o niskich wiasnodciach plastycznych w walcarce skosnej
dwuwalcowej z walcem prowadzacym, polegajacy na tym, ze nastawia sie walce robocze i walec prowadzacy pod
katem zukosowania, a réwnoczesnie walec prowadzacy odsuwa si¢ od walcéw roboczych, zas w osi przewgzenia
obszaru pomigdzy walcami ustawia si¢ gtéwke do dziurowania tulei rurowej, majacg ksztatt stozkowy przy
Srednicy dg i dtugosci Ig okreslonych stosunkiem dg: 1g = 1,05-1,80, po czym, po wykonaniu nakietka w kesie
lub wlewku i uruchomieniu walcarki wprowadza sie go pomigdzy walce robocze i walec prowadzacy i w czasie
walcowania stosuje si¢ réZne wartosci gniotu przed gtéwka oraz w przewegZeniu obszaru odksztatcenia
walcowanej tulei, przy czym w przewezZeniu obszaru odksztatcenia walcowanej tulei stosuje si¢ warto§é gniotu
Ug, =0,10-0,14, znamienny tym, Ze walce robocze nastawia si¢ pod katem zukosowania f§; = 6—1 2°,
a walec prowadzacy nsastawia sig¢ pod katem zukosowania By = 2—5° i réwnoczesnie odsuwa sig go od walcéw
roboczych na odleglosé odpowiadajaca przesunieciu osi walcowania wzgledem osi walcarki o kat ¥ = 13—15°,
za$ we wiewku lub kesie wykonuje sie nakietek o ksztatcie zakonczonego p6tkula stozka, w ktérym érednica
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podstawy ds = (0,60-0,75) dg, gdzie dg jest srednica giéwki do dziurowania tulei rurowej, zas promien pétkuli
tr = (0,50—0,70) dn, gdzie dn jest §rednica noska gtéwki do dziurowania tulei rurowej, natomiast glebokosé
pakietka h = (0,70—0,90) dg i w czasie walcowania stosuje sie przed gtéwka warto$é gniotu Ug, = 0-3%.
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