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Sposéb wytwarzania wyrobdw z porcelany technicznej

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wyrobdw z porcelany technicznej, znajdujacy zastosowa-
nie do produkcji wyrob6éw zaroodpornych oraz w elektrotechnics.

Dotychczasowy spos6b wytwarzania wyrobdw z porcelany technicznej polega na rozdrobnieniu surowcow
wchodzacych w sktad masy o nastepujacym sktadzie:

kaoliny oraz gliny plastyczne 50% cigzarowych
skalenie . 30% o
piasek kwarcowy 20% M

Wyroby sg formowane z masy plastycznej lub podsuszone] metods toczenia. Uformowane wyroby
podlegaja suszeniu w temperaturze 90°C, a nastepnie wypalaniu w temperaturze 1380—1410°C. W wypalonych
wyrobach pozostaje kwarc krystaliczny, ktdry w procesie studzenia podiega przemianie polimorficznej, zwigzanej
ze zmiang objetosci, co powoduje powstanie naprezen. Zawarto$é kwarcu zwigksza wspOtczynnik rozszerzainos-
ci cieplnej, ktéry powoduje spadek odpornosci na wstrzasy cieplne. Stosowana do wytwarzania wyrobéw masa
jest trudna do rozdrobnienia, co z uwagi na zawartos$¢ piasku kwarcowego wymaga duzego zuzycia czasu i energii.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu wytwarzania wyrobdw z porcelany technicznej, ktéry
przyczynitby sie do wyeliminowania wyZej opisanych trudnosci. .

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze przygotowuje sig¢ mase surowa zawierajacg 50-55%
ciezarowych kaolindéw i glin, 26—30% cigzarowych skaleni oraz 20% cigzarowych diatomitu, ktérg poddaje sig
uformowaniu i znanej obrébce ciepinej, tj. suszeniu i wypalaniu.

Masa zawierajgca diatomit w miejsce piasku kwarcowego wymaga trzykrotnie krétszego czasu mielenia
w celu uzyskania potrzebnego stopnia rozdrobnienia. Wykazuje ona réwniez wy2sza wartos¢ wytrzymatosci
mechanicznej po wysuszeniu oraz wyzszg odporno$é na wstrzgsy ciepine.

Przy k t ad. Mase do wytwarzania porcelany technicznej o sktadzie:

kaoliny - 40% cigzarowych .
gliny : 10% 0
skalenie 30%
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diatomit 20% e
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miele sie wmtynku kulowym do zawartosci okoto 1% ziarn powyzej 60 Mm. Nastepnie wyroby formuje sie
metoda toczenia. Uformowane wyroby suszy sie¢ w temperaturze 90°C, a nastepnie wypala sie¢ w temperaturze
1410°C. Po wypaleniu wyroby uzyskuja nastepujace wtasnosci:

wytrzymato$é na zginanie — 622,3 kG/cm?

wsp6iczynnik rozszerzalnosci cieplnej — 4,45 ° 107%°¢?

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania eronw z porcelany technicznej, polegajacy na przygotowaniu masy surowej,
zawierajgce] kaoliny, gliny i skalenie, ktdrg po uformowaniu poddaje si¢ obrébce cieplnej, znamienny
tym, 2ze stosuje sig mase, sk%adajch sie z kaolindw iglin w ilo$ci 50—55% ciezarowych, skaleni w ilosci
26—30% ciezarowych oraz diatomitu w ilosci 20% cigzarowych.
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